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Hyundai L&C jedan je od vodeéih svetskih proizvodaca vrhunskog gradevinskog materijala.
Preduzetnicka strast koja promenu vidi kao priliku i nikada ne miruje, pomogla je kompaniji
Hy L&C da se izbori medu prvima na trziStu akrilne &vrste povrSine, sa dokazanim
rezultatima od 1995. godine. Pod naSim brendom Hanex®, nudimo sloZene uzorke i
homogene strukture kroz celokupne materijale koristeci inovativnu tehnologiju. Kao neko ko
pruza potpunu uslugu, kontinuirano razvijamo dodatne vrednosti u obliku inovativnih
proizvoda i usluga.

Na$a vizija je da osavremenimo va$ svet.
Jedino ograni¢enje Hanex-a je vasa masta.

Hanex kombinuje mastu i realnost, danas i sutra, prirodu i urbano okruzenje.

Ovo uputstvo je dizajnirano tako da pruzi osnovne smernice kojima ¢e se Hanex mineralne ploce
sigurno i ispravno tretirati, skladistiti, proizvesti i instalirati.

Hanex mineralne plo¢e su idealan materijal za stambene i komercijalne primene zbog svoje lepote, trajnosti,
estetike, fleksibilnosti dizajna, izbora boja i jo§ mnogo toga. Hanex proizvodi su neporozni, a i sertifikovani od
strane NSF51 za pripremu hrane. Mogu imati razne namene gde je sanitacija od najve¢e vaznosti, kao $to su
kuhinjski pultovi, bolnice, igraonice, 8kole i jo§ mnogo toga.

Hanex mineralne plo¢e se mogu proizvesti i instalirati za gotovo svaku primenu sa neprimetnim Savovima, $to
Hanex cini zaista ,Evrstim“medu povrSinskim materijalima. Fleksibilnost dizajna i primenljivost Hanex-a, kao $to
su integrisane sudopere i zaobljena pozadina, €ine ga savrSenom kombinacijom lepote, dizajna i prakticnosti.
Sve Ha i 3 jivene su najboljom ograni€enom garancijom u industriji, podrzanom
iju, ovlasc¢enim agentima za popravke i saradnicima za brigu o
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INFORMACIJE O USLUGAMA ZA KUPCA Hanex® je visoko cenjen na trzistu ekoloski prihvatljivih materijala sa razli€itim sertifikatima vezanim za

241 Informacile o garandij prirodno okruzenje, kao §to su NSF, Greenguard i SCS.

242  Cesto postavijana pitanja

SGS  scsgera ) )
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1.1BEZBEDNOST

Hanex mineralnim plo€ama treba rukovati pazljivo kako bi se osigurala bezbednost vas i drugih osoba.
Prilikom rukovanja Hanex mineralnim ploama, molimo da koristite svu neophodnu bezbedonosnu
opremu uklju€uju¢i i PPE (licna zastitha oprema). (Pogledajte Tehnicki list o sigurnosti materijala i

Poglavlja 3. i 4. za dodatne informacije o pravilnom rukovanju i skladistenju).

Hanex mineralne plo¢e su savr8eno sigurne i bezopasne prilikom otpremanja. Medutim, prilikom

BELBEDNO

fabrikovanja proizvodom treba posebno da se obrati paznja. Zbog tezine, oStrih ivica i drugih urodenih
karakteristika proizvoda, odgovaraju¢a PPE (licna zastitna oprema) i oprema se uvek preporucuje. lako
Hanex mineralne ploe nisu opasne, vazno je razumeti i poStovati proizvod kada radite s njim. PraSina od
secenja, oblikovanja ili bruSenja moze iritirati oCi, nos, kozu i da obriSe jednake prolaze. Kada radite sa
Hanex mineralnim plo€ama, preporucuje se koriS¢enje odgovarajuéih sistema za usisavanje zajedno sa

respiratornQm.e8 paniio rizik od alergijskih reakcija.

ija na praSinu, premestite se na sigurno mesto na

vezem vazduhu. Ako disanje po jia postane ozbiljna, odmah se konsultujte sa

lekarom. U slu€aju iritacije ociju, isperit@ je 15 minuta i odmah se konsultujte sa

lekarom.

SASTAV HANEX PROIZVODA

Hanex mineralne plo¢e sacinjenje su mesavinom metil metakrilatne (MMA) i polimetil metalkrilatne (PMMA)
smole napunjene aluminijum-trihidratom i drugim specijalizovanim formulama koje mu daju bezvremensku
lepotu i kvalitet. Mi smo jedna od samo dve kompanije koje su uspesno razvile DBCU (Jedinicu za kalupe
dvostrukog kaiSa) proces za proizvodnju vrhunskih proizvoda. Ove plo¢e mogu biti proizvedene i

koriS¢éene za skoro svaku primenu (Pogledajte odeljak 2.4. za preporu¢enu upotrebu).

MMA (Methyl Meshacaylate) Resiny
PMIMA {Palymethyl Methacrilare) Resin
Al (OH) 3 - Aurmdna Trikydeare Filler
Comliertemn i i
Tde (210

Za bezbednost vas i drugih:
o Kaoristiti sve bezbedonosne protokole i
opremu

. Koristiti zdrav razum i pratiti sve smernice




2.1 SPECIFIKACIJA PROIZVODA 2.2SPECIFIKACIJA PROIZVODA

A. Dimenzije B. Tehnicki list

Hanexmineralne ploce, list sa veli¢inama

Debljina( ) - Sirina( ) - Duzina( ) Svojstoa Jedinica Rezultat  Standardni test
: Specifiéna gravitacija 3
760 E 2490* peciiicna gravitacl) g/cm 1.8
Thicknes 760 30707+ Cvrstoca na istezanje ps1 5,400 ASTM D 638
| | Modul istezanja psi 1.4x10¢ ASTM D 638
6 : 930 : 2490+ . .
S L Istezanje % min 0.42 ASTM D 638
'2 ____________________ 7 f’_q ___________________ 3680 ___________ Cvrstoca na savijanje psi 9,200 ASTM D 790
12 930 36807k Modul savijanja psi 1.38x103 ASTM D 790
| I |
19 : 760 : 3070* * dostupno samo kod grupe boja Solo, Duo i Magic 92 ASTM D 785
** dostupno samo u S-008 i N-White Termalna ekspanzija ,
s+ samo na zahtev I 7mm/mc 3.04x10°  ASTM D 696
Sjaj(60° Gardner) 5~20 ANSIZ124
Stabilnost boje Bez promena NEMA LD3
Habanje & moguénost &8¢enia *rolazi Nema rasta
Pakovanje paleta Hanexmineralnih plo¢a
Otpornost na klju¢alu vodu Bez promena NEMA D3
Debljina () Sirina () Duzina( )  #ploce po paleti Totalna tezina ( ) Otpornost TEVIORE BporatUre.  — — B, sromena NEMA LD3
Thicknt® 800 3700 20 1,245 Otpornost na mrlje Prolazi NEMA LD3
62 &00 3500 40 845 tpornost na udare B NEMA LD3
nralama
2500 40 845 1ZOD Jacina na udar ft.lbs/in 0.28 ASTM D256
Tabela (2.2-b) . I o
‘ﬁna apsorpcije vode - % max 0.03 - ASTM D 570
vanje kontejnera Hanex mineralnih ploc Bud & bakterije Nereaguie  ANSIZ124
Izdrzljivost na vremenske prilike ‘—— Bez promena %TM D 1499
NSF 51 Navedeno Sve boje NSF

Broj ploca

Tip kontejnera (Ft) ( ploca) TeZina ()

Table (2.2-d)
320 19,768

ras

Hanex mineralnih plo¢a. Informacije su zasnovane
oznaju ovu tehnicku oblast. Nijedan sadrzaj, ukljuujuci

I'l ne ograni¢avajuéi se n; ao impliciranje zakonske, garancijske ili bilo koje druge
odgovornosti od strane Hyundai




2.2SPECIFIKACIJA PROIZVODA

C.Osnovna uskladenost proizvoda

Duzina
Dimenzije Sirina
Debljina

‘Thickness,
Vitoperenje

Strana Cestica
Podudarnost boja
Bloch
Bele tacke
Diskoloracija
Vizuelna inspekcija Distribucija Cestica
Otvori za rupe
Neravno glacanje

Pukotina po liniji

Pukotina

informacije dizajnirane su da pruze pg fabrikaciji, instalaciji.
koje Hyundai L&C sma danim I namenjene su osobi
, DL8 » erafike, tehnike i smernice ne trj

Standardi
+0,5/-0,0
+0,5/-0,0
+0,2/-0,2

Manje od 1.6mm na 254m materijala
Manje od 3 vidljive Cestice po plo€i
Ista boja

Manje od 3 vidljive Cestice po plodi
Manje od 3 vidljive Cestice po plo€i

Nema

Jednaka distribucija
Nema
Nema

Nema

Nema

Tabela (2.2-e)

ploce. Informacije su zasnovane na
oblast. Nijedan sadrzaj, ukljucujuéi ali
, garancijske ili bilo koje druge

2.2SPECIFIKACIJA PROIZVODA

C. Hanex mineralne plo¢e MSDS

1.Hemijski proizvod i identifikacija kompanije
Identifikacija materijala:

Hanex mineralne ploce (Hanex je registrovan zastitni znak Hyundai L&C Corp.)

Korporacijska identifikacija proizvodaca/dobavljaca:

Hyundai Living & Creative Corp.
Center1BIdg.7F, #26, Eulji-ro 5-gil, Jung-gu, Seoul, Korea Tel:
+82 27291591 Fax: +82 2 729 1447

Kontakt za informacije o proiZ¥ gsnosti:

Hyundai L&C Europe GmbH
Dusseldorfer Str.13 65760
Eschborn, Germany
Tel: +49 6169 5869 012
Fax: +49 61965869 019

astav i informacije o sastojcima

Component Case# % by Weight

0 s B =

Poly-methyl Meshacrylae H001-14=7 =30

Alumina Trihydrate 21645-51-2 <70
Methyl Methacrylate (Dogradation product) BO-620 <l al

Ako se greju na preko 300° C, Hanex mi oCe mogu da otpustaj

a.pruze podrsku u fabrikaciji, instalaci nineralne ploce. Informacije su zasnovane na
chnicku oblast. Nijedan sadrzaj, ukljucujuéi ali

¢ zakonske, garancijske ili bilo koje druge




2.2SPECIFIKACIJE PROIZVODA

3. Vatrogasne mere i opasnost od eksplozije

* Zapaljiva svojstva:
- Hanex mineralne ploCe teSko se mogu zapaliti.
- Opasni gasovi/isparenja koja se proizvode pri gorenju je ugljen monoksid,
Metil metakrilat, aldehidi

*» Sredstva za gaSenje
- Voda, suva hemikalija, CO2

* Vatrogasne instrukcije
- Drzite osoblje dalje od vatre i pravcu smera vetra
- U slucaju pozara, koristiti samostalni aparat za disanje

4. Mere slu¢ajnog otpustanja
gaoomena: Pregledajte odeljke VATROGASNE MERE |
pastavljanja sa Cisc¢enjem
* Koristiti 00g€ OBLJA prilikom ¢is¢enja
« Ciséenje prolivenog
- Povratiti neosteéen i mi
reklamaciju

an materijal za ponovno koris¢enje i

5. Rukovanije i skladistenje

* Rukovanje (Osoblje):
- |Izbegavati udisanje prasine

- Izbegavati udisanje isparenja tokom te i busenja
* Rukovanje (Fizicki aspekti):

- Izbegavati stvaranje prasine

- Skladistiti na hla

* Ove tehnicke informacije dizajnirane su da pruzg
tehnickim podacima koje Hyundai L&C sa
i ne ograni¢avajuci se na instrukcijg
odgovornosti od strane Hy

u fabrikaciji, instalaciji
Buzdanim i namenjene su osobj
wke, grafike, tehnike i smernice ne ty

puraju u¢inak Hanex mineralne ploce. Informacije su zasnovane na
koje poznaju ovu tehnicku oblast. Nijedan sadrzaj, ukljucujuéi ali
kao impliciranje zakonske, garancijske ili bilo koje druge

2.2 SPECIFIKACIJA PROIZVODA

6. Kontrole izloZenosti i licna zastita
* Inzenjerske kontrole (Ventilacija):
- Koristiti ventilaciju koja je adekvatna kako bi se izlaganje zaposlenog,
koncentraciji koja se prenosi vazduhom, drzala ispod granica izlaganja
* Li¢na zastita 5 }
- Zastitna oprema: ZASTITA OCIJU/LICA
Nositi zastitne naoCare za vreme operacija kao $to su testerisanje, glacanje, busenje ili
glodanje

7. Toksikoloske informacije

* Mogu¢nost iritiranja koze/ ociju:

ozu ili o€i, i nema osetljivosti ni kod Zivotinja
gta moZe da izazove blage degenerativne

promene &
- Metil metakrila

i. Smesa nadrazuje koA
Aluminijum trihidrat

uje i ima osetljivosti i kod Zivotinja

i. Smesa nije testirana na n
kod zivotinja
- Akutna toksi¢nost (LC50):

i. POLIMETIL METAKRILAT:
ii. METIL METAKRILAT:

e i o€iju i nije testirana na osetljivost

>2MG/1, 4hr LC50 (Inhalacija/Stopa)
7093PPM/4hr LC50 (Inhalacija/Stopa)

- Akutna toksi¢nost (LD50):
METAKRILAT:

. >2000mg/kg, 4hr LD50 (Oralno/Kat)
ii. METIL 7900PPM/4hr LD50 (Oralno/Kat)
8. EkoloSke informacije
* Biorazgradivo: ih informacija
* Bioakumulacija:
* Opasnost po vodenu sredin

stupnih informacija

* Ove tehnicke informacije dig
L&C smatra pouzde

da,pruze podrsku u fabrikaciji, instala
fNjene su osobi ili osobama koje poznaju ovu
frati kao impliciranje zakonske, garancijske ili bilo ko

bsiguraju u¢inak Hanex mineralne ploce. Informacije su zasnovane na tehni¢kim podacima koje Hyundai
ast. Nijedan sadrzaj, ukljucujudi ali i ne ogranicavajuéi se na instrukcije, preporuke, grafike, tehnike i
ovornosti od strane Hyundai i saradnika.



2.2 SPECIFIKACIJA PROIZVODA

7. Razmatranje odlaganja

* Odlagati u skladu sa federalnim, drzavnim i lokalnim propisima
* Vlasnik materijala odgovoran je za ispravno odlaganje otpada

8. Druge informacije
* Podaci u Listu o bezbednosti materijala (MSDS) odnose se samo na specificne
materijale ovde navedene i ne odnosi se na kori§¢enje u kombinaciji sa bilo kojim drugim
materijalom ili prilikom nekog procesa.
* Odgovornost za MSDS: proizvodi Hanex mineralne ploce

* Ove informacije se zasnivaju na tehnickim informacijama koje se smatraju pouzdanim i
podlozne su reviziji posto su dostupne dodatne informacije.

23

* Ove tehnitke informacije dizajnirane su da pruze podrsku u fabrikacij, instalg

poznaju ovu tehnicku oblast. Nijiedan sadrZaj, ukljucujudi aliing
e, grafike, tehnike i smemice ne treba smatrati kao impli
ge odgovomosti od strane Hyundai i saradnikg

2.3 KARAKTERISTIKE

A. Izvestaj o hemijskim svojstvima i mrljama

Hanex mineralne ploe su neporozni materijali, NSF 51 sertifikovani za podrucja za pripremu
hrane, koji se mogu primeniti na mestima gde je sanitacija od najvece vaznosti, kao Sto su
kuhinjske radne povrsine, bolnice, igraonice, Skole i jo§ mnogo toga. Hanex mineralne plo¢e se
mogu proizvesti i instalirati za gotovo svaku primenu sa neprimetnim Savovima, Sto €ini Hanex
mineralne ploCe, zaista “Cvrstim” medu povrSinskim materijalima. Fleksibilnost dizajna i
upotrebljivost Hanex mineralnih ploca, kao $to su integrisani sudopere i zaobljene povrSine, Cine
ga savrSenom kombinacijom lepote, dizajna i prakti¢nosti.

Aceric Acid 5

Acetic Acid 0

Acetic Acid o0

Acetic Acid b

et ‘(’

Mg Regas v
Ammaonia L} ‘(’

Ammonium Hydroxkde 5 " 4

Ammonium Hydrogkde 28 f"

Beniene o

Calclem Thiooranare 78 i

Chloric Hyd roxide o v
Chloroform 100 v
Catrac Aud 1] |

Bimethyl Formamide

Tahde £, s

ex mineralne ploce. Informacije su zasnovane na
aju ovu tehnicku oblast. Nijedan sadrzaj, ukljucujuci ali
pliciranje zakonske, garancijske ili bilo koje druge

odgovornosti od strane Hyundai T




2.3. KARAKTERISTIKE 2.3 KARAKTERISTIKE <C
— =
|_
<>( A. lzvestaj o hemijskim svojstvima i mrljama A. lzvestaj o hemijskim svojstvima i mrljama Z’)
— @)
. Clasification % Gritty Cleaner or Water  Scorch Brite™ or Sy o’ =
O ) . ! . = W. :
c?) - Classiffeaion % Sodium Hypochlorie e -
E o
< Fthanol 05 Sodium Sulphate v —
) Ethyl Esher v >
) 5u||1l|'mrii: Acid ‘/ LI
= Formic Acid B v T
LI : Sulphuric Acd
= Farmaldehyde 7 P v
2 Furfurml e Sulphuric Aad vp"
Ganoline v Sulphuric Acid I
Hydrodhlaric Acd 1 v Tolisene .,.r"
Hydrodhloric Acld n i
Kylene
Hydrochloric Add 37 - ¥ v
liopropyl Alcohal ..u"" Fine Chloride #”
keroaene X < Tahde (3.5
Methyl Aleohaol § v
- DOPUNSKE NAPOMENE:
M:l}l}'l I.'III}'I Kepone s
Mineral Ol v . anje hemikalijama koje nisu gore navedene, prepq estiranje na komadu uzorka Hanex
Wimric Adid i 7 alnih plo¢a za potvrdu podobnosti za primenu.
M Add 3l eki hemijski reagensi mogu ozbiljnije oStetiti povrsinu i z uénu popravku ili zamenu.
s : v Uobicajeni don dole navedeni prime iti vodom i sredstvima za
Miric Awid 40 ¥ CiS¢epjefrdomacinstvu:
Minrle Avid 70 7
Pleenol 40 o - Alkohol - Mrlja od ari u prahu
- Farbe za cigarete i
Plyemol BS v kosu L
) - Vosak za - Ruzevi
]"Ibmphnlln: Acid 25 w obudéu & -
Phosphosic Acid 85 - Mastilo - Secer
i i el v - Sokovi - Kafa
Silver Mitrate In v - Losioni
Sodiam Hydroxide I 7
Sodium Hydroxide 25 v
Sodmm Hydmoxide v ak Hanex mineralne ploce. Informacije su

osobama koje poznaju ovu tehni¢ku oblast.

Tiabvle (2.0} e i smernice ne treba smatrati kao impliciranje

gedrzaj, U
akonske, garancijske

inak Hanex mineralne ploce. Informacije su zasnovane na
tehnickim podacima koje oje poznaju ovu tehnicku oblast. Nijedan sadrzaj, ukljucujuci ali
i ne ograni¢avajuci se na instrukcije, atrati kao impliciranje zakonske, garancijske ili bilo koje druge

odgovornosti od strane Hyundai L&C i saradnika.




SPECIFIKACIJA RUKOVANJE | SKLADISTENJE

3.1
2.4 PRIMENA .
3.1 PLOCE
Hanex mineralne ploCe predstavljaju materijal idealan za kuhinje i kupatila zbog njihove otpornosti na
< toplinu, vlagu, zagadivaCe, bakterije i druge Stetne agense. Sa Sirokim izborom boja i dizajnerskih A. Rukovanje Hanex mineralnim plotama
P aplikacija, Hanex mineralne plo€e mogu da pretvori svaki prostor u prelepo okruzenje. Neograni¢ena
- fleksibilnost dizajna Hanex mineralnih ploc¢a €ine ga savrSenim materijalom za upotrebu u komercijalnim <
g primenma. Mnogi komercijalni graditelji koriste &vrste povrSine u bolnicama, restoranima, hotelima, Kompanija Hanex mineralne ploCe se obavezuje da e uciniti sve Sto je moguce kako bi se
r $kolama, bankama i drugim podrugjima zbog svih prednosti koje &vrsta povrsina moze ponuditi. osigurala najkvalitetnije materijale. Postoji mnogo protokola koji omogucavaju da isporuke Hanex =
a2 mineralnih plo€a stignu iz skladista distributera u dobrom stanju. Informacije ¢e ukazati na neke <C
Stambeni kljuéne tacke u primanju i rukovanju proizvodima Hanex mineralnih plo¢a. Osim toga, )
t ki i t Z j
Radne ploge, zidne obloge, pultovi sa umivaonikom, parapetne daske, prozorske ?dgoYornos Jé na onome Ko prima robu: da preduz.r.ne sve po rebne. mere za odrz.avan.Je. D)
. S . . integriteta proizvoda Hanex mineralnih plo¢a dok se njima rukuje, doh ih skladisti, proizvodi i —
klupice, pragovi, police, zamene, barski pultovi... . , 3
instalira.
Komercijalni Hanex mineralne ploce se obi¢no transportuju iz distribucijskih skladiSta na paletama. lako su ove ﬂ
Stolne ploce, natpisi, plogice, pultovi, zidne obloge, barski pultovi, prozorske klupice, pragovi, izajni i kreirane da izdrZe teZinu materijala, veoma je vazno da preduzmete =
namestaj, pregrade, pultovi sa umivaonikom, police <
raju¢im podizagima koji mogu da rukuju priloZzenim -
dimenzijama bezbedno.
)
L i ) 5 . . -y o . - ' s l
Hanex Solid Surfaces Sheees: Widls Lengeh Weighe (kg >
12 800 3700 1245 =
G BH0 250d B45
Talels €485

Note: U zavisnosti koliko je plo¢a paleti, tezi zlikovati. Konsultovati odeljak
2.2-A za vise detalja. Ne zaboravite d teZinu paleta.

aciji, instalaciji, i/ili da osiguraju u¢inak Hanex
a koje Hyundai L&C smatra pouzdanim i

. Nijedan sadrzaj, ukljucujuci ali i ne

rnice ne treba smatrati kao impliciranje
yundai L&C i saradnika.



3.1 PLOCE

A. Rukovanje Hanex mineralnim plogama

Prilikom istovara ili rukovanja plo€ama pomocu viljuskara preporu€uje se rukovanje jednom
paletom. Molimo vas da proverite sa proizvodaCima opreme za podizanje za viSe informacija.
Ako podizete viSestruke palete, vrlo je vazno proveriti ograni¢enje tezine vaSe opreme i da
budete oprezni da ne iskrivite materijale sa prevelikom tezinom. Zapamtite, viljuSkar treba da ima
najmanje 6 viljuski i palete treba poloZiti horizontalno, kako bi se osigurala potpuna podrska.
Koristiti zdrav razum i pratiti sve smernice.

Napomena: Za va$u bezbednost i bezbednost drugih:

Kukovanje plocama

1. Korisiti sve bezbedonosne protokole i opremu
2. Uvek odrzavati sigurnu distancu kada rukujete/podiZete plocu
Koristiti zdrav razum i pratiti sve smernice

stracija (3.1-a)

3.1 PLOCE

A. Rukovanje plo€ama Hanex mineralnih plo¢a

Ako oprema za podizanje nije dostupna, pojedinacnim plo¢ama Hanex mineralnih ploa moze se
rukovati manuelno. Da biste sacuvali integritet materijala i radi vaSe bezbednost i bezbednosti
drugih, vazno je da pratite dole navedene specificne procedure:

1. Uvek rukuijte jednom po jednom plo¢om
2. Plo¢ama treba rukovati sa strane i nikada u ravnom polozaju
3. Neophodne su bezbedonosne rukavice, cipele i odgovarajuca potpora za leda
4. Nikada ne pokusavajte da nosite sami celu plo¢u
Pogledati ilustraciju (3.1-b) za ispravno rukovanje materijalima
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Saveti

1. Zbog vade bezbednosti i be
procedurama gore nabrojani
2. U zavisnosti od temperature ok&

h, uvek pratite bezbednosne smernice kao dodatak specifi¢nim

ature materijala, treba obratiti

paznju.kada je tempera °C. Materijal moze postati krhak i

i~

etiti se. llustracija 3
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3.1 PLOCE
B. Cuvanje Hanex mineralnih ploga

Hanex mineralne plo¢e treba da se skladiSte u zatvorenom prostoru, daleko od spoljadnjih
vremenskih uslova, na sistemu za skladiStenje, kako bi se obezbedila potpuna podrska celoj
duzini i Sirini materijala, i savrSena nivelacija. Kako bi se sprecilo savijanje i oSte¢enje materijala
prilikom skladiStenja, to se mora uraditi.

Saveti

1. Plo€e se mogu skladistiti na:
A « Sistemu reSetki koje su ravne i jednako poduprte ili podovima (koristite palete)
g » A-ramovi (osnova plo€a se mora u potpunosti poduprti)

2. Skladistite plo¢e tako da omogudite lak pristup i proveru identifikacije boje i
broja odeljka

N
SRLAUIDIENJE FLU LA

remenske prilike/temperature. Optimalne temperature

2. (20 ploca po paleti)
llustracija 3.1.c

W (V1)

3.2 FABRIKOVANI PROIZVODI

A. Transport fabrikovanog kuhinjskog pulta

Veoma je vazno da preduzmete sve mere predostroznosti prilikom rukovanja i prenoSenja proizvedene
radne ploce / komada. Posebnu paznju treba posvetiti pakovanju, utovarivanju, transportu i istovaru
ploce. Zapamtite, nepravilno rukovanje ¢e dovesti do oSte¢enja na vrhu, Cija popravka moze kostati
stotine do hiljade. Drugi troSak bi¢e vreme, potrebno da se poprave ili zamene oSteceni materijali.

AT Sayeti

1. Nikada komade ne polazite ravno
i ne transportujte ravno

. potpornih dasak za table koji imaju izreze
5. Uvek koristite da transportujete komade vertikalno ili

malo na stranu

6. Nemojte ispustiti niti vuéi
7. Obezbedite sve komade prilik

llustracija 3.3-b

Thaseranion |3 5b




3.2FABRIKOVANI PROIZVODI 4.1 INSPEKCIJA KONTROLE KVALITETA

B. Rukovanje fabrikovanim pultom Kompanija Hanex mineralne plo¢e obavezuju se da ¢e uciniti sve $to je moguce kako bi se osigurao
najvisi kvalitet materijala. Postoji mnogo protokola koji omogucavaju da isporuke Hanex mineralnih ploca
stignu iz vaSeg skladista u dobrom stanju na zadovoljstvo kupaca. Kada dobijate poSiljiku Hanex
mineralnih plo¢a, odgovornost je proizvodaca da izvrsi vizuelne i druge kontrole kvaliteta. Na primer, treba
uzeti u obzir poklapanje boja, neispravne materijale, piljevinu, ogrebotine i druge probleme.

Kada rukujete fabrikovanim pultom za ugradnju, to treba raditi oprezno. U zavisnosti od tezine i
veli€ine pulta, to moze biti teSko. Medutim, uz odgovaraju¢u opremu i znanje, moci ¢ete da obavite
posao profesionalno i blagovremeno.

<C
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—
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>
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Slicno odeljku (3.2-A): Tabela (4.1-a) ée dati neke smernice koje ¢e vam pomodi prilikom pregleda ploda. Ako materijal nije isporuéen sa
1. Nikada komade ne polazite ravno specifikacijama nasih proizvoda, obratite se lokalnom distributeru Hanex mineralnih plo¢a za dalju pomo¢.

2. Nikada komade ne transportujte ravno

3. Nikada komade ne nosite ravno

4. Postavite podupirace ili neku vrstu potpore za table sa izrezima

5. Uvek koristite A-ram ili druge uredaje da transportujete komade vertikalno ili malo na stranu
6. Nemojte ispustiti niti vu¢i komade

vise informacija o istrukcijama za instalaciju

jzvrSene vizuelne i druge inspekcije kontrole kvaliteta,ako pronadete
znatnoj meri povecati vreme fabrikacije i ako ga ne mozZete
istributera za dalje instrukcije.

llustracija 3.3.

Zapamtite, kompanija H. stoji iza svog proizvoda i rado ¢e
zameniti neispravne materija [avaju nase specifikacije proizvoda.
Medutim, Hanex nece biti odgovi Zza bilo kakve troSkove rada nastale
zbog izrade na neispravnim materij 0g gubitka direktnih, slucajnih ili
posledi¢nih Steta zbog nemogucnosti nex mineralnih ploca.




KVALITETEA

4.1 INSPEKCIJA KONTROLE KVALITETA

Smernica za specifikaciju proizvoda za inspekciju kontrole kvaliteta

Standardi
Duzina +0,5/-0,0
Dimenzije Sirina +0,5/-0,0
Debljina +02/-02
Vitoperenje Manje od 1.6mm na 254m materijala
Strana Cestica Manje od 3 vidljive Cestice po plo€i
Podudarnost boja Ista boja
Bloch Manje od 3 vidljive Eestice po plodi
Bele tacke Manje od 3 vidljive Cestice po ploci
Diskoloracija Nema
Vizuelnainspekelia i cija gestica Jednaka distribucija
Otvori za rupe Nema
Neravno glacanje Nema
Pukotina po liniji Nema
Pukotina Nema
Konkavna Nema

4.2 FABRIKOVANI KUHINJSKI PULTOVI

Hanex fabrikovane plo¢e se obi¢no preuzimaju iz radionice ili se isporu€uju posebnim kamionom sa
odgovaraju¢om opremom za rukovanje Hanex pultova. Informacije o transportu gotovih vrhova Hanex
mineralnih plo¢a mozete naci u odeljku (3.2-A).

lako ¢e fabriCki delovi proci rigorozne inspekcije u fabrici, prije instalacije, trebali biste proveriti da li su svi
komadi u redu i da li ispunjavaju standarde. Inspekcija treba da obuhvati sve kriterijume postavljene od
strane vasSe prodavnice, ali ne i ograni€avajuci se na sledecu kontrolnu listu.

o Odvijte sve delove i proverite da li ima oSteéenja prilikom transporta
o0 Proverite da li su svi delovi na mestu i pobrojani

o Proverite da svi komadi odgovaraju narudzbe

iice profila, debljinu i tako dalje
7 Pretrazite da a ib oCiglednih defekata

o Pobrinite se da se komadi ne

o0 Pobrinite se da pratite smernice speg beli (4.1-a)

Note:  Ako postoje problemi koji se ne m& a lokaciji, kontaktirajte

prodavnicu za opcije. Vecina ostece aka moZe se popraviti

odgovarajuc¢im alatima i znanjem. Pog bvije 21 za viSe informacija

ilno fabri i bez defekata sacuvati
vreme | spasiti vas glavobolja na a




5.1 RADIONICA ZA FABRIKACIJU

A. Osnovna te$ka masinerija

Sliéno svim radionicama za izradu povrSina, | radionica za fabrikaciju Hanex mineralnih plo¢a
treba da bude dizajnirana tako da ima maksimalni izlazni kapacitet. U zavisnosti od veli€ine i
predvidanja poslovanja, razmatranje teSke opreme treba pazljivo istraziti i primeniti.

Sledecu teSku masineriju mozete koristiti na Hanex mineralnim plo¢ama:

muatrrial with greater accurscy and peecision. Depending an the
that can grealy increasc your owtput capacicy.

Computer Numerically Controlled (CNC) Tochnology. The path
of the machine s contmalled by a digital panern and can be used for

sl muany different tasks Curting, edpe shaping, special dovign cuming.
sawing, routing, and many more depending on the eqaipment.
Table Saw Machine daigned foe cuning

Handling Equipment Faquipmment to handle sheets and Arished wops from start 1o finish.

Shaper or V-Groover For edge buildups, backsplahes and other variety of uies
For all the hydraulic equipment and toods

Table (5331

5.1 RADIONICA ZA FABRIKACIJU

B. Osnovni alati i oprema

Pored teSke opreme, radionica za izradu ¢e zahtevati i mnoge druge alate i opremu.
Sledi kratak pregled osnovnih alata i opreme koji su potrebni u Hanex radnionici za fabrikaciju
mineralnih plo¢a. Zapamtite, u zavisnosti od vase prodavnice, imate razli€ite potrebe.

Hand routers Trim router, 1% HEL 2 HE 3% HE plunge base router. rowter bin
Table saw, circular vaw, beam saw, deop-cut waw, jig ww, orbical Sander,
sander, deill |

Various colored & transparent silicone ( 100%). caulk gun, scaming kit

Clinay ooy . st & a.l;lplir.lmt. denaturod aleabol, hot glue gun, E_II.II:' siichka
Clamps. Spring clamps, C-clamps, bar dlamps, vacuum clamping system, PVC
Misc. Stralght edges, emiplices, hole sow kin, carpenter’s squane, drvwall

sapare, speay horries, aluminum papers, sand papers, birs and hlades

Tble 3.305




5.1 RADIONICA ZA FABRIKACIJU

B. Osnovni alati i oprema

Sufoiy Bquipment | Rpirutony dus mask, car plugs, safesy s, e tos b booss,
ity e ot e mfﬂpmflpm:ﬂ._ﬂﬂﬂ.bﬁhﬁupmﬂ&ﬂuwuw

Tape meazures, crpenten squan, |T-duane extension avnds, air hewas aned
acvesiorics, level, dmostmaight sdge, wax pencils, cnfk gum, rags, acetone,

Brasic ki
Shop Supplies ragor Bade, propana toech & pips, sieel wool, masking tape, blue ape,
shim kit, iemplate marenal

rape, sand papess, bits and blades

Tasle £5.1-bi

Napomena: Gore spomenuti alati, u 18
nalaze u radionicama za izradu.

saZeta verzija alata i opreme koji se
A sa svojim dobavljacima alata
dogovorite dodatne alate i oprem asu radionicu

oje prednosti i nedostatke. Alati
nost. Vazno je da preduzmete
e bili sigurni da su alati pogodni

Zapamitite, svaka radionica je druga
navedeni_u_ovom_priruniku sluze za

za va8u upotrebu i operacije.

5.2 TEHNICAR ZA IZRADU SABLONA

Pre nego 8to dode do bilo kakve izrade ili instalacije, pravljenje tacnih Sablona je vitalni deo celog
procesa. Neodgovarajuci obrasci mogu da uzrokuju probleme, troSe¢i dragoceno vreme i novac, a da
ne spominjemo reputaciju svih koji su uklju€eni u proces. Zapamtite, precizna obrada je prvi korak ka
profesionalnoj izradi, struénoj instalaciji i zadovoljstvu kupaca.

Postoje razli¢iti nacini za reSavanje Sablonskog posla. Na vama je, kao tehni¢aru za izradu Sablona i
proizvodnoj fabrici, da se dogovorite o tome koji metod je najpogodniji za vas i za posao.

Napomena: Ponekad ¢e posebni metod Sablona biti jedina opcija u slucaju specijalniuh okolnosti.

A. Metoda merenja $ablona

* Merna traka

-
L
-

|

* Olovka i papir
* Prave ivice
* Nivo 2

» Ugaonici

* Uzo
ugaonih profila
* Kontrolna lista

* Odjavni list kupca
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5.2 TEHNICKI SABLON TEHNICKI SABLON

D. Karton i drugi metodi za izradu Sablona

Aal

B. Metod Sablona sa Luan

Alati:
trakama

* Adekvatni broj kartona ili drugih materijala za izradu Sablona
- Bolje je da ima ostatka
- Obi¢no je veli¢ina dovoljna da stane u kabinete sa ispustom
Proverite sa proizvodnim pogonom za odabir

C. Alati za tehnicki $ablon:

* Adekvatan broj Luan traka

- Bolje je da ima ostatka

- Obi¢no debela 3mm, 38mm Siroka, i 2.4m duga.
Molimo proverite sa proizvodnom fabrikom za odabir.

* Noz

* Velike makaze i makaze za lim (u zavisnosti od materijala za Sablon)

CIVDU RADLUV

* Pistolj za vru¢ lepak
* Noz -
« Stapici lepka

VI

* Velike makaze i makaze za lim
* Kartoni

* Magi¢ni markeri

* Merna traka
* Kartoni
* Olovka i papir
* Magic¢ni markeri

* Prave ivice
* Mema traka
* Libela
* Olovka i papir
o * Ugaonici
* Prave ivice
* Uzorak dekorativnih ivica
* Libela

* Uzorak ugaonih profila

orak dekorativnih ivica * Plasti¢ni Sabloni za uglove

* Uzorak ugaonih profila - Za pracenje razlicitih uglova na Sablonu

* Plati¢ni Sabloni za uglove * Kontrolna lista

* Odjavni list kupca llustracija 5.2.c

d pracenje ra pva na Sablonu

* Kontrolna lista

AT 111

L

* Odjavni list kupca
llustracija (5.2.b)
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5.2 TEHNICAR ZA IZRADU SABLONA 5.3 TEHNICAR ZA INSTALACIJE

E. Metod izrade elektronskog $ablona A. Osnovna oprema

Ako ste tehnicar za instalacije Hanex mineralnih plo¢a, bi¢e vam potrebni slededi alati. Zapamtite,

Sa naprednom tehnologijom koja se koristi u nekim od Hanex prodavnica mineralnih ploca, ako imate odgovarajuci alat za posao ustedecete vreme i pruziti profesionalni rezultat.

metoda izrade elektronskog Sablona integriSe modeliranje i proizvodnju za vecu preciznost,
tacnost i stru¢nost. Alati:
Na trziStu postoji mnogo razli€itih sistema za izradu elektronskog Sablona. Pored toga, neke
komadi opreme i softvera imaju nize cene i postale su korisnije za korisnike. U vecini slu€ajeva, i
tehniCar za izradu S$ablona i radionica za proizvodnju moraju biti na istoj platformi, kako bi mogli
da integriSu Sablone u opremu za izradu.

* Rukovanje opremom
- Uredaj za podizanje
- Kolica za A-ramove ili drugi tip opreme da mogu da prenesu gornje delove od kamiona do
mesta za rad

Alati:

« Svaki sistem je drugadiji, molimo da kontaktirate vadeg provajdera kao i vadu
prodavnicu da dogovorite neophodne alate i potrebnu opremu = Odgovarajuce b

- Zastitne naocare i maskays ikom secenja
materijala)

- Cepovi za usi
- Podupirac za naslon

ro obuceni i strucni pri koris¢enju celokupne opreme |
Savetuje se da po e Sablone, u slu¢aju da oprema zakazZe
* Prave ivice — Razlicite velicine
* Libela

- Razlicite velicine

- Masina za glac¢anje/poliranje i podmetaci zz

- Serije brusnog papira za brusenje i finisira
+ Silikon
- lzbo
00% silikon

pE sa gornjim delom i g ovriinama




5.3 TEHNICAR ZA INSTALACIJE
A. Osnovna oprema

B. Alati:

* Cirkularna testera
- Sa trostrukim noZevima od volfram karbida
- U slu€aju specijalnog reza na kabinetima ili drugim radovima od drveta i
izmenama
* Osnovni alati:
- Cekici
- Mema traka
- Gradevinski ugaonik
- Farmerov ugaoai

ophod gi kutiji za alat

* Komplet za lepljenje
- Komplet za lepljenje za Hanex mineralné
- Pistolj za Savove

- Zapamtite, kompleti za Savove bi¢e sloZeni po B upotrebu
- Alati za Savove

* Busilica
* Materijali za podlo$
- Iznivelis gSava (ne za nivelisanje kab

aka za maskiranje

Zileti

* Spegi ankor zavrtnji
a instaliranje sudopera i drugih ureda

* Denaturisani alkohol
* Razli¢ite stege

* Pistolj za topli lepak
- Stikovi lepka
6.1

SILIKON

A. Tipovii primena

Postoji mnogo razli¢itih tipova silikona i sliénih proizvoda na trZiStu. Proverite kod pojedinacnog
proizvodaca da li je kompatibilan sa évrstom povrS§inom. Mnogi proizvodi za zaptivanje na trzistu
imaju razlicite aditive koji su dizajnirani za specifi€énu upotrebu. Da bi bili bezbedni, preporucuje se
da uvek koristite 100% silikon.

Prilikom izrade i ugradnje Hanex mineralnih plo€a, postoji mnogo razli¢itih primena gde ¢ée se
koristiti silikon. Procitajte ovaj prirucnik za specificne smernice svake primene.

llustracija 6.1.a




6.1 SILIKON

A. Tipovi i primene
KoriS¢enije silikona:
1. Ocistite povrsinu denaturisanim alkoholom

2. Nanesite male koli¢ine silikona da sluZi kao lepak
* U zavisnosti blizine aplikacije, svaka aplikacija ¢e se razlikovati

3. Nanesite male koli¢ine vruceg lepka
* Da bi se delovi zadrzali na mestu dok se silikon ne osusi
* Nanesite vru¢ lepak izmedu malih koli¢ina silikona

4. Namestite delove i ¢vrsto ih zalepite
* Pridrzite ih na mestu dok se ne osusi vru¢ lepak

5. Da bi silikon posluzio kao zaptiva¢, nanesite kapljicu silikona u ugao izmedu dva dela

a denaturisanim alkoholom

* Pobriniti se da Kap 8 dela

* Korisite ili otpatke od stolars materijala, obriSite viSak lepka

* Zbog denaturisanog alkohola, Ce ni za Sta zalepiti, Sto olakSava CiSéenje

llustracija (6.1.b)

6.2 HANEXLEPAK ZA MINERALNE PLOCE

A. Tipoviiprimene

Postoje mnoge kompanije koje su se specijalizirale za proizvodnju proizvoda za lepljenje Evrstih
povrSina. Ove kompanije imaju sveobuhvatnu liniju boja i odabira koji ¢ine dodatak proizvodnoj
liniji Hanex mineralnih plo¢a. Medutim, vazno je napomenuti da postoje odredeni proizvodadi
lepkova koji imaju ovlas¢enja da proizvode posebnu liniju lepkova u boji i proizvode se iskljucivo za
Hanex mineralne plo€e. Ova lepila marke Hanex testirana su i zagarantovana garancijom protiv
ostecenja proizvodnje.

Preporudljivo je da se koristi lepak brenda Hanex koji je kupljen preko vasih Hanex distributera.
Va3 distributer Hanex pruzi¢e vam posebnu uslugu i podrku.

Napomena: Lepkovi ma
povezani sa Hyundai L&

i od strane trecih kompanija i oni nisu
ad njegovih kompanija. Kompanija

Hyundai L&C ce uciniti sve

[ da testira i pruZi tacne informacije na
najbolji nacin, medutim, nece bit
nadoknade Stete uzrokovane proi
proizvodacu lepka.

pruZanje bilo kakve garancife ili
anja i tvrdnje treba uputiti




6.2 HANEXLEPAK ZA MINERALNE PLOCE

B. Opis proizvoda

Hanex metil metakrilatni lepak (MMA) je specijalno formulisani dekorativni lepak za dekorativnu
¢vrstu povrSinu u odnosu 10: 1. Hanex lepak Hanek je providan, U.V. stabilan, ne Zuti i lako
prihvata pigmente za primenu boja. Pruza odli¢nu adheziju na sve tipove Cvrstih povrsinskih
proizvoda, ukljuCujuci i gusti poliester, akril i formulacije koje ukljuCuju i akrilne i poliesterske
mesavine. Hanex lepak ima radno vreme od 8 do 12 minuta, a proizvodi koji su spojeni Hanex
lepkom mogu se obraditi 55 minuta nakon nanoSenja. Izrada spojenih delova (bruSenje, zavrSna
obrada, gla¢anje) moze da se obavi u roku od jednog sata od montaze delova. Hanex lepak ima
odlicne performanse u U.V. svetlu, otpornost na udarce, otpornost na habanje, habanje, bojenje i u
spre€avanju prodiranja vode, ukljucujuci i kljucalu.

Dobre strane:

* 100%

* Iste boje
* Brzo susenje na sobnoj tempera
* U.V. Stabilan
* MoZe da se brusi
* Bez ftalata
* Ne Zuti

* Otpo
poran na habanje
* Otporan na mrlje

 Otporan na prodiranje vode

6.2 HANEX LEPAK ZA MNERALNE PLOCE

C. Fizi¢ka svojstva

P rrsEindl FropeEl I Titetory

Part A
Viscosity 25400, 0080 cpn
Brookifickd KVF (Spindle 6: 20 rpm)
Caslioe Clear
Weight { pounds per gallon) 2.1
Mix Rario by Volume 1
Flash Paing S51°F 110.5C)
M ined Wiscowiny 2 =55, (0K s
Mix Dicnsiny .03 Ibsgal. (110 glec)
Dypen Working Time [ Minutes) B=12 g 7FF {22°C)
Fixiwre Tirme {Minwics) [ %=20 g0 72F (22°C)
Funcrional Cure (Minones) S0-60 g T2F (220}
Full Cure 12 bowss g 7EF (2370
Coverage 480° @2 0,125

Tl el b on ebigusdeted Ll abiy

Part B
515,000 cps
CHFN R e

a4
|

et Method  ParA PanB

Tensile Strength ASTMM638 3,850 1] 3400 151
Tensile Flongation 6.7%

Flexural Strengrh ASTM =790 5,500 ' 5.950 I'sl
Impact Serengrh NEMA L3 b, b

Water Abnoeption ASTM D570 0.26%

Waner Resistance ICTA 55-1 250 cycles

Hardness-Barcol ASTM-2583 la2




6.2 HANEX LEPAK ZA MINERALNE PLOCE

D. Rukovanje i primena

Hanex lepak (deo A) je zapaljiv, sadrZi metakrilatne estre. Cuvati posude zatvorene nakon
upotrebe. |zbegavajte kontakt sa ocijma i kozom. Nakon dodira sa kozom oprati sapunom i
vodom. U slu€aju kontakta sa o€ima, ispirati vodom 15 minuta i odmah potrazite medicinsku
pomoé. Stetan ako se proguta. Drzati van domasaja dece. Drzati dalje od toplote, varnica i
otvorenog plamena. NAPOMENA: Zbog brzog otvrdnjavanja ovog proizvoda, velike koli¢ine
toplote se stvaraju kada se velike mase materijala pomesSaju u jednom trenutku (veza spojeva i
debljine vecée od 0,125 in¢a (3 mm) treba izbegavati). Toplota koju generiSe egzotermna reakcija
nastala meSanjem velikih masa adheziva moze dovesti do oslobadanja zarobljenog vazduha i
isparljivih komponenti, kao $to je dokazano. Da biste ovo sprecili, korisitite dovoljno materijala koliko je
potrebno za kori$¢enje tokom radnog vremena i ogranicite debljinu razmaka na ne vise 0d125 in¢a (3 mm).

Istisnuti lepak:

Hanex lepa iZno _nanosi pomocu prethodno izmerenih kertridza ili A-Paks. Ruc€ni pistolj
griste sa prethodno izmerenim ketridzima. Da bi se osigurala
Sine moraju biti matirane unutar odredenog vremena

Koristite dovoljno materijala ka
i ucvrsceni. Izbegavajte prekome
aplikacije lepka, pozicioniranje delova
za suSenje meSavine. Posle navedenog
postigne o€vrS¢avanje. lzbegavajte konta
armaturama, pumpama itd. Zaptivke i zapt
obloZzenog PVC penom ili polietilenom. Izbé
drugih elastomera za zaptivke i zaptivace.

a se 100% fuga popuni kada su delovi matirani
Koristite stezaljke aktivirane oprugom. Sve
aju se izvrsiti pre nego Sto istekne vreme
janja, delovi se ne smeju dirati dok se ne
mesingom ili legurama bakra u svim
2 budu napravljeni od teflona, teflona
ebu vitron-a, BUNA-N, neoprena ili

pak vec stvrdnut, paZljivo struganje,
ptoda CiS¢enja. Primena lepka na
u brzinu oévrSéavanja. Temperature
epen ocvrS§éavanja; iznad 32°C ¢e

brisanje rastvaratem, moze biti
emperaturama izmedu 15°C i 32°C obezbedice o«
ispod 18°C (polagano ocvrS¢avanje) drasti¢no cg
ubrzati o¢vrécavanje.

6.2 HANEX LEPAK ZA MINERALNE PLOCE

E. Skladistenje i vek trajanja

Sve Hanex lepkove treba Cuvati na hladnom i suvom mestu kada se ne koriste duZe vreme.
Hanex lepak ima vek trajanja od 12 meseci ili viSe kada se ¢uva na sobnoj temperaturi od 22°C
u originalnim neotvorenim kontejnerima. Rok trajanja moze se produziti drzanjem na ispravnoj
temperaturi. Gore navedene informacije pruza proizvoda¢ Hanex lepka i sve informacije
proizvodac na najbolji nacin prenosi kupcu.

Proizvoda¢ ne daje nikakve izjave ili garancije bilo koje vrste u vezi sa ovim podacima ili
informacijama na ovom tehni¢kom listu. Zbog uslova izvan kontrole proizvodaca, proizvodac ne
prihvata_odgovarnast za dobijene rezultate. Sva pitanja koja se ti€u ove informacije ili upotrebe
g&na proizvodaca.

Whintranon 6,240




6.2 HANEX LEPAK ZA MINERALNE PLOCE

F. Korisni saveti

Lepak uvek Cuvajte u uspravnom poloZaju. Lepak treba skladistiti u hladnijim prostorijama radnje, na
temperaturama od 10°C do 20°C. Cuvanje lepka u odvojenom frizideru (od ru¢kova, grickalica, pi¢a)
¢e produziti zivotni vek lepka. Ne zamrzavaijte lepak.

Kada koristite svezu, neotvorenu tubu, isprskajte malo materijala van (bez priévr§¢enog vrha) kako
biste osigurali da imate protok i lepka i katalizatora. Mnogi fabrikatori ovo uprskaju u smece ili na
komad papira. Zatim, pricvrstite vrh, uprskajte malo lepka u smece i spremni ste da po¢nete da
pravite Savove ili sloZzene konstrukcije.

Nakon $to zavrSe s upotrebom lepka, mnogi proizvodaci ostavljaju vrh na tubi. Materijal ¢e se
postaviti u vrh miksa, ali se nece postaviti u kertridZ ili u komoru za punjenje. Tubu moZete ponovo
uskladistiti tako da je vrh pri€vr§éen u uspravnom polozaju. Zatim, kada je potrebno da ponovo
upotrebj jenje, jednostavno skinite podesivi vrh i malo Spricajte kako biste bili sigurni
PriCvrstite Cisti, novi vrh na kertridz, uprskajte malo lepka iz
ravite Savove ili sloZzene konstrukcije.

7.1. INSPEKCIJA LOKACIJE

Pre izrade svakog Sablona, fabrikacije ili instalacije, vazno je proveriti / pripremiti sve informacije o lokaciji posla
da se osigura da ne dode do neocekivanih problema.

Prvobitna inspekcija lokacije treba da se sprovede u vreme kada se izraduje Sablon, medutim, vazno je
proveriti i ponovo proveriti da li postoje bilo kakve promene pre nego $to zapocnete instalacija.
Pristupanost mesta instalacije je veoma vazna i treba da se proveri da li postoje bilo kakve prepreke za
minimiziranje problema tokom instalacije

Pregled

1. Pristupacnost mesta instalacije je veoma vazna i treba proveriti da li postoje bilo kakve
prepreke kako bi se smanijili problem prilikom instalacije.

* Parkiranje auta

* Parkiranje auta ispred ulaznih

* Visina plafona

» Cis¢enje kabineta
- Rezana grada i gornji delovi ne

llustracija (7.1.a)

Hraron 7 1)




7.1 INSPEKCIJA LOKACIJE

2. Uslovi ormara
* Proverite da li su ormari instalirani na pravoj ravni

* Nivelisano na 3,17mm za svakih 254mm
- Odeljak 7.2 za viSe informacija

* Stabilan i krut

3. Okolne povrsine za instalaciju

*Okolne povrsine na koje treba instalirati Hanex mineralne ploCe moraju biti stabilne, krute i
da mogu da izdrze tezinu

* Okolne povrsine treba da budu Ciste i ne treba da imaju nikakav Sut koji moze da smeta
4. Ocgistiti sav Sut

av Sut, kao $to je stari lepak, zavrtnji i/ili druge prepreke
kojer giem sloju

* Novi ormari

- Mnogo novih ormara i
uklonite ili da ih postavite 8

ukaste eksere i slicno. Postarajte se da ih ili

5. Svi ormari, zavrni paneli, pregrade, pro2
strukture na koje se nanosi gorniji sloj trebad
neko drugo trajno uévrscéenje.

druge osnovne
vricene za zid, pod ili

apamtite, bilo kakvo pomera je gornjeg sloja, koji moze da pukne
6. Pozicioniranje elektri¢nih i vodoinstalaterskih i
7. Uslovi zida

“"Adekvatno ojacanje Za ine za izrezima
9. Adekvatna podrska

10. Dostupnost svih slavina, sudopera
na gornjoj povrsini

kuvanje i drugih uredaja koji treba da se instaliraju

11. Vrata i fioke ormara treba postavitj e osigura da ne ometz reklope ili ivice

7.2 NIVELISANJE

Prilikom pripreme lokacije, bilo u vreme pravljenja Sablona ili instaliranja, jedan od najvaznijih zadataka je
osigurati da su svi ormarici iznivelisani. Nivelisanje ormari¢a i ¢iS¢enje svih nelistoca iz ormarica sprecice
pukotine i / ili lomljenje gornjeg sloja. Ako niste sigurni, proverite i uvek ponovo proverite da li su svi
ormarici nivelisani.

Pregled

1. Ormare treba instalirati na izravnjanoj (istoj) ravni

2. Ormare treba iznivelisati do 3mm razlike ili manje za svakih 3m ormara

* Do 3mm razlike se moze ispraviti podmetanjem plocice ispod ormaa

* Sve preko 3mm razlike se ne moze ispraviti podmetanjem ploCice ispod ormara
Ormake-eidasiiebasnonovo postavljati

llustracija (7.2.a)

I = = ey

‘--‘

Bywraion (7 2a)

Napomena: Zapamtite, ako Q
gornji deo. Svako ponov
ormara. Ne preuzimajtg

nivelisani, postoji ve
e ormara treba da

Sansa da se probije
izvodac ili instalator




7.3 KONTROLNA LISTA

Kontrolnu listu koja sledi pruzamo radi vase komfornosti | ne treba je smatrati celokupnom ili dovoljnom
za sve primene. Mozda ¢e postojati druge vazne informacije koje treba dodati za vasu firmu ili za

projekat.

o0 Pristupacnost

o0 Stanje ormara

o Okolne povrsine

o Nanos i prepreke

o Stabilnost povrSine na koju treba postaviti ormare

je.clektriCnih i vodoinstalaterskih instalacija

Potrebna ojacanja
Adekvatna podrska
o Dostupnost vrata i fioka za ormare

o Dostupnost svih slavina, sudopera, povrsina
instaliraju na gornjoj povrsini

drugih uredaja koji treba da se

o Dostupnost informacija od proizvodaca
o Stil ivica

o Garancija

Napomena: Molimo da pog a Kodeks pona$anja

7. 4 KODEKS PONASANJA

Tretiranje svih klijenata sa poStovanjem i ljubaznoSéu u svakom trenutku je prvi korak u pokazivanju
profesionalnosti vas i svih koji su uklju¢eni u proces. U kompaniji Hanex mineralne ploce i nasoj porodici
distributera, fabrikatora, instalatera, tehni€ara za 3ablone i svih ukljuenih, svaki dan nastojimo da pruZimo
najviSi stepen zadovoljstva klijenata kroz naSe standardne proizvode i usluge. Zapamtite, kao ¢lan
profesionalnog tima kompanije Hanex mineralne plo¢e, vase akcije e se odraziti na sve uklju¢ene u proces.

0 Planiranje

O Sti¢i na vreme
0 Obavestiti kupca ukoliko je doslo do nekih promena u odnosu na prvobitno zakazani dogovor

O Li¢na higijena
0 Pod uticajem

0 Nema pusenja

O Nemojte biti po uticajem droga ili alkoh®

O Jezik

O Ne koristite neprikladan jezik za vreme se

o Cistite radnu okolinu
O Odrzavajte sve radne povrsine Cistim sve vrg

0 Ne ite da ocistite bilo kakve necistod

na minimumu
O Ne pravite pauze za ru¢ak na me

0O Buka

O Ne pustajte nikakve uredaje za slusg dio) tokom servisnog poziva

O Preduzmite neophodne mere da odg na minimumu

O Pitanja kupaca

0 Pruzite neophodne infg ve nedoumice pre odlaska

nu, za.vreme ili nakon postavljanja/izrade Sablona



8.1 METOD SABLONA PUTEM MERENJA 8.1 METOD SABLONA PUTEM MERENJA

(D)
© . - . . e O
O . . . e . . . o Onda kad se sve pripreme na lokaciji iskontroliSu i zavrSe (Poglavlje 7), mere treba uzeti sa preciznoScu i @)
Pre nego Sto dode do bilo kakve izrade ili instalacije, pravljenje tacnih Sablona je vitalni deo celog U detalie “—
..9 procesa. Neprikladni Sabloni mogu izazvati probleme, troSeéi dragoceno vreme i novac. Da ne e (ON @)
(ON @] spominjemo ugled svih koji su uklju€eni u proces. Zapamtite, precizno pravljenje Sablona je prvi korak ka Pregled & g
& g profesionalnoj izradi, stru€noj instalaciji i zadovoljstvu kupaca. — 5
" o * Izmerite sve strane 9.
C_), o Postoje razli€iti nacini za uzimanje Sablona posla. Na vama je kao tehni€aru za izradu Sablona i radionici e o Csa
- . . . . . L * |zmerite dijagonalne duZine (b
o izrade da se dogovorite koji metod je najpogodniji za vas i vas projekat. —
8 * |zmerite srednje tacke izreza o
© =
= * |zmerite unutrasnje dimenzije ormara u osnovi gde ¢e izrezi biti

Napomena: Ponekad, poseban metod Sablona bice jedina opcija zbog posebnih okolnosti * |zmerite krivinu zidova

* |zmerit:

Izrada 8ablona putem merenja zvuci lako, medutim, ovaj metod mozZe i obi¢no izaziva probleme. Zato $to i detalii ivi
i i detalji ivica

je veoma teSko precizno izmeriti sve dimenzije gornjih delova, ovaj metod se obiéno ne preporucuje.

o drugih vaznih merenja llustracija (8.1.-a)

Posebno sa razli¢itim krivinama zidova i drugim preprekama.

jonicom za izradu koji tacno metod koristiti na terenu

Zapamtite neke Zda ne dozvoljavaju metod izrade $ablona putem
merenja

Napomena: Zapamtite da je
postavite Savove, sudg

detaljne crteze, ko
informacije.

Zju gde da




Jedan od najpopularnijih metoda koji se koristi za izradu $ablona, Luan strip metod Sablona moze biti
precizan i tatan. Molimo pogledajte odeljak (5.2b) za Potrebne alate i odeljak (7) za Pripremu lokacije.

Kada radite sa Luan trakama, one se obi¢no poduzno rezu do specifi¢ne Sirine pre dolaska na
lokaciju.Sirina traka zavisi od tehnigara za izradu $ablona i njene/njegove metode.Ipak, obi¢no se
poduzno rezu po ovom principu (Ispust + Okvir ormara = §irina Luan trake).

ond

sablona

Na primer:
8.2
= Ako Zelite 50mm ispusta a okvir ormara je 20mm onda Luan trake treba da budu rezane do
70mm. - (60mm + 20mm = 70mm)

(D)
©
O
—-+—
(D)
S
2
(=
D
(D)
=

Meregru%“ meftode

* Pogledayjte ilustraciju ispod (8.2-a) za vise detalja

\ 3
Napomen:s:."‘.kL zrada perfektnog Sa [ j ) fzggistav/j'anju prefektnog pulta.




8.2 METOD SABLONA SA LUAN TRAKAMA

Kada se zavrsi preliminarni rad, spremni ste da po¢nete sa izradom Sablona
PREGLED:

1. IzloZite luan traku tako da oformi ramove radne ploce

2. Isecite viSak materijala da stane u ramove ormara
* Pogledajte ilustraciju (8.2-a) za detalje

ablona

S

3. Ostavite okvirno 3mm zazor kada koristite pozadinu od plogica na poledini radne ploce.
lako mali, ovaj zazor ¢e pruziti malo mesta da ubacite delove na mesto prilikom instaliranja
radne ploce

Merenja imetode

o)
©

4. Odlugite, koja je, ako postoji, najbolja lokacija za $av

. Kada polozite sve luan trake, sa okvirnim ramom i kada ste zadovoljni postavljenjem
Savova, gbeleZite Liglove magi¢nim flomasterima da biste imali tacnu tacku gde Cete zalepiti

0. Primenite obIlAT K@

llustracija (8.2.-c)

| retko r; pbamtite Luan Sabloni ne treba nikad da

Napomena: Pregorudljivo jeizraditi fizicke $ablone, jer St

seku ililome. Kada se jednom iseku ili polo L) 2Ce validno predstavijati gornju povirSint« s .

8.2 METOD SABLONA SA LUAN TRAKAMA
7. Kada se svi delovi zalepe i osuSe, oznadite lokaciju za postavljanje Sava

8. U trenutku kada je Sav lociran, zalepite dva komada Luan trake ¢vrsto zajedno da predstavljaju
Sav.

* Pogledajte ilustraciju (8.2-b) za detalje

9. Zapamtite da obeleZavanje lokacije Sava na Sablonu samo referentno i jedino tokom fabrikacije,
postavljanje Sava moze da se promeni za bolje rezultate

10. Uglovi

* KoristeCi Zeljene male ugaone $ablone, obelezite uglove i isecite ih da pokazete kupcu kako
¢e ugao da izgleda i da budete sigurni da ih za vreme fabrikacije prodavnica ne¢e zaborauviti

finisati posebno imenom i crtezom uzorka

12. Pozadina

* Pozadine treba obeleZiti i sp estu postavljanja i poliranim lokacijama

13. lzrezi

* lako sudopere, slavine, kuhinjski delo
vraceni u proizvodni pogon, precizne me

i treba da budu dostupni za merenje i
na Sablonima su veoma vazne

* Na primer (sudopere ili kuhinjski delovi):
- |zmerite unutrasnje dimenzije osnovnog o
- Oznacite na Sablonu koliko je veliki otvor
- Da biste obavestili radionicu koliko pre treba da

prednju stranu ivice gomjeg dela ka unutraSnjem of
- Pogledajte ilustraciju (8.2-b) za detalje

rane do strane i od spreda ka pozadi)

3, izmerite | oznacite dimenzije spred ka pozadi,
i tako dalie

aimetode

J

)
<
o
o
O
>n

Meren




8.2 METOD SABLONA SA LUAN TRAKAMA

14. Detaljni crteZi
» Kao dodatak $ablonima, detaljni crtezi kuhinje i izgleda su veoma vazni

* Crtezi treba da ukljuce:
- Celokupan izgled kuhinje
- Lokacije svih delova
- Lokacije svih izreza i rupa
- Bilo koje druge informacije od znacaja treba naznaditi i identifikovati na crteezu

- Procedura se razlikuje u zavisnosti od kompanije, tako da vas molimo da detalje
proverite sa proizvodacem

ablona

S

Merenja imetode

15. Pregledati i otpisati od kupca (vlasnika kuce ili ugovaraca).

- Detalji ugla
- Pozadina
- Lokacija Sava | kako ¢e izgl
- Ispust

- | bilo koja druga informacija koja

* Nakon $to su sve informacije pregledan

Sa listu

rokuje problem nakon instalacije

aju, kupci treba da potpisu odjavu na

8.3 DRUGE METODE SABLONA

Za izradu Sablona mogu se koristiti kartoni ili drugi materijali. U zavisnosti od radionice za proizvodnju,
materijali i / ili postupak ¢e se razlikovati. Sli¢no kao u bilo kojoj drugoj metodi Sablona, proverite da li su
sve pripreme zavrSene. Molimo pogledajte detalje o Pripremi lokacije (Odeljak 7)

Pre dolaska na lokaciju, materijali za Sablone se obi¢no prethodno se€eni prema veli€ini za standardne
ormare. (U zavisnosti od materijala koji se koristi, veliina pre se€enja materijala Sablona ¢e varirati). Ne
zaboravite da materijali Sablona budu ise€eni do savrSenih pravougaonika, sa svim uglovima koji su 90
stepeni.

Postavite materijale za Sablone na ormare kao $to je prikazano ispod. (8.3.a)

Hhmiantom 1% %5

(D)
©
O
-
(D)
S
(@)

sablona

Meren]




8.3 DRUGE METODE SABLONA

U zavisnosti od materijala koji se koristi i od toga kako ¢ete transportovati konacni Sablon,
vi Gete ili preklapati ili postavljati materijale za Sablone jedan uz drugi.

Kao tehni€ar za izradu Sablona, na vama je da odredite gde Ce se nalaziti Sav za ovaj Sablon. Nakon Sto
su svi materijali Sablona postavljeni, pratite prednju ivicu ormara. Prema tragu, mozete izraCunati ispust
ruba. Zapamtite, u zavisnosti od materijala Sablona, mozete ¢ak i prethodno iseéi materijale da bi odrazili
ispust. Medutim, ovaj proces je 08, zbog krivine zidova.

ablona

S

Vazno je jo$ jednom napomenuti da postavljanje Sava za ovaj Sablon treba da bude savrSeno pod 90
stepeni.

Merenja imetode

Po zavrSetku preliminarnih Sablona, moracete da ukljucite detalje, slicne onima koje imate
za druge metode Sablona
* Uglovi
Koristeéi zeljene male ugaone Sablone, obelezite uglove i isecite ih da pokazete kupcu kako ce
ugao izgleda i da budete sigurni da ih za vreme fabrikacije prodavnica neée zaboraviti

no imena i crtezom uzorka
cione metode, molimo da za detelje proverite sa

apamtite, svaki proizvodni p
vasim proizvodacem

* Pozadina
- Pozadine treba obeleZiti i specificirati po vi

- Odredite tip pozadine

vljanja i poliranim lokacijama

8.3 DRUGE METODE SABLONA

* Izrezi
- lako bi sudopere, slavine, polo¢e za kuvanje i drugi uredaiji trebali biti dostupni za merenje i spremni
da se vrate u proizvodni pogon, precitno merenije i indikacije za Sablone su veoma vazni

- Na primer (sudopere i kuhinjski pultovi):
» lzmerite unutrasnje dimezije osnovnog ormara (bo¢ne strane i spreda ka pozadi)
» Oznacite na $ablonu koliko je veliki otvor
» Da biste obavestili radionicu koliko daleko unazad treba da po¢nu sa izrezima, izmerite i
obelezite dimenzije s prednje ka zadnjoj strani, prednje ivice pulta ka unutraSnjem otvoru
ormara i tako
» Pogledajte ilustraciju (8.3-b) za detalje

i 0 pozadini

Postavljanje Sava

ici i ispustu

Podaci o pre¢niku

ysfuiyny o 19epod

Bhsapacum B 540

(D)
©
O
-
(D)
S
(@)

sablona

Meren]




8.3 DRUGE METODE SABLONA

Detaljni crtezi

- Kao dodatak Sablonima, detaljni crtezi kuhinje | izgleda su veoma vazni

- CrteZi treba da ukljuce:
» Celokupan izgled kuhinje

» Lokacije svih delova

jaimetode

sablona

» Lokacije svih izreza i rupa

» Bilo koje druge informacije od znacaja treba naznacditi i identifikovati na crtezu

eren

» Procedura se razlikuje u zavisnosti od kompanije, tako da vas molimo da detalje proverite sa
proizvodacem

*Pregledati i dogovoriti metode identifikacijesa kupcem (vlasnikom kuce ili ugovara¢em).

(o))
(6

- Sve informacije treba pregledati sa kupcem.

» Detalji uglova
» Pozadina
» Lokacija 8ava i kako ¢e izgledati
> Ispust

»| bilo koja druga informacija koja moze da pr@ blem nakon instalacije

- Nakon $to su sve.informacije pregledane.i.zadovoljava
crtezu.i-na odjavnom listu

ba da potpiSu odjavu na Sablonu,

* Priprema Sablona za transport

- Secenje ili savijanje Sablona nije preporuéljivo

- Ipak, Sabloni s prenositi u razlicitim delovima, u za

€ mog )d materijala Sablona

eba razdvajati na save

8.4 ELEKTRONSKI METOD SABLONA

Uz mnoga dostignu¢a u tehnologiji, postoje razli¢ite varijante elektronskih metoda Sablona koje integridu
izradu Sablona i fabrikaciju za vecu preciznost, tacnost i stru¢nost.

Na trziStu postoji mnogo razliCitih elektronskih sistema za Sabloniranje. Pored toga, neka od opreme i
softvera pojeftinila je i postala prilagodena korisnicima. U veéini slu€ajeva, i tehniar za za izradu Sablona i
proizvoda¢ proizvoda moraju biti na istoj platformi kako bi mogli da integriSu Sabloneu opremu za proizvodnju
ili naprave fizicke Sablone u radnji. Obavezno istrazite razliite opcije pre nego Sto investirate.

oristi razliCitu opremu sa odgovaraju¢im softverom za pravljenje
metoda elektronskog Sablona moZe biti vrlo precizna i
ib proizvodaca, instrukcije za koriS¢enja elektronskih
Sablona treba traziti od proizvodac

Napomena: Postarajte se da ste dovolji
odete na lokaciju posla

j opremi i softveru pre nego $to

Savetuje se da sa sobom ponesete e Sablona u slu¢aju da oprema zakaze

imetode
blona

a

S
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8.5 POSTAVLJANJE SAVA 8.5 POSTAVLJANJE SAVA

A. Planiranje B. Pozicioniranje

Svi Savovi moraju biti najmanje 80 mm od svih izreza, kao $to su sudopere, pultovi za
kuvanje i drugi uredaji. Osim toga, Savovi ne bi trebali biti blizi od 80 mm zajedno kako
bi se sprecilo bilo kakvo ostecenje.

Pazljivo planiranje gde ¢e se Sav postaviti ¢e uStedeti materijal, vrijeme i stvoriti savrSen rezultat u
gotovom proizvodu. Pored toga, ima stavri koje smete | ne smete uraditi prilikom postavljanja
Sava. Zapamtite, pazljivo planiranje i ispravno postavljanje Sava su jedan od sastavnih delova
pruzanja kupcu kvalitetnog gotovog proizvoda koji ¢e trajati godinama.

llustracija(8.5.-a)

Pregled: Minimum
-~ . N " . N " . . 7,62cm
* PokusSajte da maksimalno iskoristite materijal. Zapamtite, iako se Hanex €vrste povrSine mogu izradivati = - /
neupadijivim $avovima, ograni¢avanjem $avova ustedetedete vreme i stvoriti lepe rezultate. W -~ _::}',;__ = /is,‘,‘?/
- -—-—- ""'—-\...__.___.-" P - =
— —

« PokuSajte da smanijite broja Savova na kuhinjskom pultu

« Savovi ne treba da idu kroz sledece:

[LEPYRTHTRE | R

- Preko masina za su
- Kroz bilo koji izrez za uredaje

e za pranje sudova. Medutim, ako jeste
lesku na $ablonu ako je sav iznad
regledati izgled i pokusati da preuredi

S Kad god je to moguce, savove treba izbegav
B. Pozicioniranje neizbezno, potrebno je oja¢anje $ava. Vaino j

. " A . ) ) . . o masine za pranje posuda neizbezan. Prodavni
Da bi se smanjile mogucnosti pucanja, posto vila koja treba postovati prilikom dizajn prema vagim beletkama.

pozicioniranja Sava na vrhu. Zapamtite, iako ¢ tezi posla biti pregledani tokom Specijalna podrska bi¢e zahtevana prilikom ugra
izrade kakorbi'bili sigurni da je sve-u.redu, kao izradu Sablona, veoma je vazno

pravilno pozicionirati $av kako bi osigurali'ispra instalaciju. Ovo ée pomoéi da se llustracija (8.5.b)
osigura pravilno postavljanje i besprekorna ugra

av preko masine za sudove neizbezan.

, Hllga g b (W% ke



8.5 POSTAVLJANJE SAVA

B. Pozicioniranje

Na pultu u obliku slova ,,L" ili pultu sa uglom, Sav se nikada ne sme postaviti na uglove. Na
ovaj nacCin se spre€ava pucanje vrha na uglovima.

Svi Savovi moraju biti najmanje 25 mm od radijusa bilo kog unutrasnjeg ugla. Imajte na umu, ovo
ne znaci 25mm od ugla, medutim 25mm od kraja radijusa bilo kog unutrasnjeg ugla. (llustracija
8.5-c)

Ako su pult u obliku slova ,L“ ili pult sa uglovima izradeni Sav postavljen u radionici, molimo vas
da posebno pazite tokom transporta i ugradnje. Zapamtite, pult ¢e imati viSse Sanse da se
polomi tokom transporta i ugradnje zbog svoje tezine i oblika.

Napomena: Svi unutra$nji uglovi moraju imati najmanje 12,5 mm radijusa, uglovi pod
90° i ii ni u jednom unutrasnjem uglu.

(llustracija 8.5.-c)

Thasteerbon (8 %)

8.5 POSTAVLJANJE SAVA

B. Pozicioniranje

Svi Savovi moraju biti propisno poduprti uz plo¢e Sava (Poglavlje 10.7) uz punu podr§ku
perimetra. Kao rezultat toga, Savovi preko ispusta nisu dozvoljeni na poluostrvima, ostrvima
ili na mestima gde Savovi i plo€e Savova nisu pravilno poduprti.

Medutim, dozvoljeni su Savovi koji su vertikalni u odnosu na ispuste. Za viSe detalja
pogledaijte ilustraciju (8.5-d).

Napomena: Ako Savovi nisu pravilno uévrsceni, postoje dobre Sanse za pucanje ili ispadanje
Sava




8.5 POSTAVLJANJE SAVA

B. Pozicioniranje

Sa novim inovativnim dizajnom u stambenim i komercijalnim primenama, bi¢e mnogo prilika
gde ¢ete se kao tehniCar za izradu Sablona/proizvodac suociti sa razli€itim izazovima. Ako
niste sigurni gde da postavite Sav, molimo da se konsultujete sa tehnic¢kim sluzbama za
Hanex mineralne plo€e za dalju pomo¢. Kontakt informacije mozete naéi na strani 224.

Postoje posebni razlozi da se ne dozvole Savovi iako su odredeni rezovi i kroz uredaje.
Medutim, u retkim prilikama cete se suoditi sa okolnostima kad nemate drugog izbora nego da
postavljate Savove kroz aparate i izreze. Zapamtite, NI POD KOJIM OKOLNOSTIMA NE
STAVLJAJTE SAVOVE KROZ IZREZE KUHINJSKIH PULTOVA.

i specijalne metode izrade, mozete staviti Sav preko masina za
e preporucuje i treba koristiti samo ako nemate drugog
anex mineralnih plo¢a za pomoc¢ i odobrenje. Ako

prethodna odobrenja nis onistiti sve garancije na materijale.

Masina za pranje sudova, ilustracija (8.5.c)

9.1 ALATI ZA REZANJE

Da bi se postigao uspesan krajnji rezultat, vazno je ponovo planirati / meriti i planirati / i meriti ponovo pre
nego $to se ugrade materijali. Sre¢om, za razliku od ostalih proizvoda na trzistu, vrste povrSine se mogu
popraviti, ali ¢e za to biti potrebno dragoceno vreme, $to ¢e vas na kraju kostati.

Imati pravi alat za posao je veoma vazno. Uz napredak u tehnologiji i inovativnim idejama, na trZistu
postoje mnogi alati za rezanje koji se mogu Koristiti za rezanje Hanex materijala. Zapamtite, nisu svi alati
za rezanje navedeni u ovom priruéniku. Obratite se proizvodacima alata za dodatnu pomo¢.

Postoiji Sirok izbor alata koji se mogu koristiti za rezanje Hanex mineralnih plo€a. Evo nekoliko vrsta alata
koje mnogi proizvodadi koriste:

* Ruéna glodalica
* Stona testera
* Panelna testera

* CNC masina

* Testere za drvorez, testere za metal, sedi

treba koristiti na Hanex mineralnim ploca rube izreze)

* Oprema za seCenje.sa.vodenim hladenjem sa dij Civima

Qvi alati se mogu naéi u mnogim radnjama za obra
mineralnim plo¢ama. Medutim, da biste postigli usp
burgije. Pored toga, sve testere moraju imati 4,000
za Zlebove moraju imati 10.000 ~ 28.000 rpm / min
e o secCivima i burgij

ogu se koristiti na Hanex

at, bice vam potrebna sediva i

/ min (obrtaja po minuti), a glodalice
as da pogledate tabelu (9.2-a) i tabelu
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povrSine koje nisu ¢vrste, i tesarske burgije nikada ne



9.2 SPECIJALNA SECIVA | BURGIJE

Prilikom rezanja Hanex mineralnih plo¢a, uverite se da su svi delovi poduprti. Preporucuje se da imate
Sirok izbor radnih klupa. Ove klupe treba da budu napravljene od materijala koji su veoma ¢vrsti i treba da
budu savrSeno ravni. Takode se preporucuje da ove klupe budu napravljene sa prorezima na povrsini za
prihvate stezaljke.

B urgije i seciva

mmsinch) T i) (o in)

200/ 8 ix 221009 28011
250 /10 i 260010 J2/0.13
00 /12 W 261010 32/013
350714 108 RE NN 367004
400 1 16 120 360004 44 1017
4507 18 144 Fb i 014 441047
500 [ 20 160 56014 441007
- So
g .
L
Light usc MNIA Carbide birs that arc
F TR SR 14 1P specially designed for vedid
{ B, Seam, cubiouis, o) surface une. Check with the
- ufact f the tood
Heavy duty s L HP P '
(Coving, bulk cuts, cc) e
Eevolution per minuie (RPA) 10,000 - 28,0400

ekl 0. 2kt

9.3 OSNOVNE PREPORUKE

Za uspesne rezultate i da bi se uStedelo vreme, mnogi proizvodaci prave ,Listu za rezanje”. ,Lista za
rezanje” je lista specifi¢nih delova za odredene poslove. Na primer, ako izradujete pult u obliku slova L sa
ostrvom, va$a ,Lista za rezanje” ¢e se sastojati od svih delova koji ¢e se koristiti za pult L oblika i za vase
ostrvo. U zavisnosti od toga kako planirate da izradite, lista sadrzi stvarne povrsine pultova, ivice ruba
(Poglavlje 11), pozadine (Poglavlje 15), Savne ploce (Poglavlje 10), blokove visoke ¢vrstoce (Poglavlje 13)
i ukrasne delove ( Poglavije 14).

Zapamtite, bolje je da planirate / merite i planirate / merite ponovo pre nego $to se zaista zaseCete materijale.
Imajuci preciznu ,, Listu za rezanje “ i sve prave delove mozete ustedeti vreme, materijale i profesionalne
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krajnje rezultate.. o

ecCenja Hanex mineralnih plo¢a

* Testere za drvorez i meta itilid Hanex mineralnim plo€ama ni iz jednog razloga

» Kada koristite glodalicu za reza
pokrenite glodalicu sa leva na desnd
glodalice i da imate savrSen rezultat.

gvanje ivica za glatku zavrSnu obradu, uvek
bi se osiguralo da imate ispravnu kontrolu

» Kada se koristi kruzna testera, preciznost ré
pomo¢ se obratite proizvodacu alata. U mnog
izrad ir plo¢a. Kao

azlikovati u zavisnosti od opreme. Za
a taCnost rezanja nece biti dovoljno
stite kruznu testeru za grubo rezanje i

apomena:Kada govorimo o tacnosti secenja, ta
Prilikom lepljenja dva dela Hanex miner;
veoma vazna za dobijanje neupadijivih

na ravnost i glatkocu secCenja.
jedne za drugu, tacnost sec¢enja je



9.3 OSNOVNE PREPORUKE

PREGLED SE NASTAVLJA:

» Kada koristite stone testere, zavisno od opreme, preciznost rezova ¢e varirati. JoS jednom,
obratite se proizvodau za pomo¢. Mnogo puta, rezovi Ce biti dovoljno taéni za rubove i
pozadine, ali to nece biti dovoljno precizno za spajanje dva komada Hanex mineralnih plo¢a
(Poglavlje 10, 11, 15).

» Kada se koriste panelne testere, u zavisnosti od opreme, preciznost rezova je veoma precizna.
Medutim, molimo vas da se obratite proizvodacu za pomoc i da izvrSite neka testiranja pre nego
8to se svi materijali iseku po veli€ini.Mnogo puta, izrezi ¢e biti dovoljni za opste fabrikacije.

Preporuke za rezanje

* CNC glodalice pruzaju jedan od najtacnijih nacina za secenje. U zavisnosti od opreme, CBC se
moze koristiti na mnogo razli¢itih nacina, posebno kada secete krivine, detaljne rezove, takode i
dekorativne rezove.

redaja i naCina za rezanje Hanex mineralnih plo¢a, medutim
ara va$oj radionici.

Dok su CNC i pan
Su veoma skupe

oris¢enje i uveliko ¢e smanjiti vreme izrade, one

lako upotreba pravih ivica i $a
vreme da to uradite kako treba.
glavobolje tokom izrade i instalacij

s brine, preporucuje se da odvojite
ti rezovi ¢e vam uS$tedeti vreme i

9.4 STOLOVIZA FABRIKACIJU

Prilikom rezanja Hanex mineralnih plo¢a, uverite se da su svi delovi poduprti. Preporucuje se da imate
Sirok izbor radnih klupa. Ove klupe treba da budu napravljene od materijala koji su veoma ¢vrsti i treba da
budu savrSeno ravni. Takode se preporucuje da ove klupe budu napravljene sa prorezima na povrsini za
prihvat stezaljki.

llustracija (9.4.a)

Massdinsom 7% §d

U zavisnosti od visine, udobnosti, metoda izrd®
razli¢itih veli¢éina. Radne klupe bi trebalo da bud¥
3000mm x 700mm sa preporu¢enom visinom od &8
niveliranje koji je pri€vrécen za nogice, tako da se mog

psla, klupe se mogu rasporediti u vise
eli¢inama, od 1800mm x 700mm do
im klupama treba postaviti uredaj za
ravnati pre izrade.

Note:  Na trZistu postoji mnogo razlicitih vrsta u
pravite vase klupe, vazno je redovno pro

premijenih klupa. Bilo da kupujete ili
stecenja,da je ravna i nivelisanje.

pe ne budu odr’
instalacija, gde cete j

popraviti sv,

acete niz poteskoca tokom izrade i
ga cak i celog napraviti ponovo.

.
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10.1 ALATI ZA SAVOVE 10.1 ALATI ZA SAVOVE

Hanex proizvodi su od neporoznog materijala i NSF-51 sertifikovani za oblast pripreme hrane. Zbog svojih
urodenih karakteristika, Hanex mineralne plo€e mogu se izraditi i instalirati u gotovo svakoj primeni sa
neprimetnim Savovima. Kao profesionalni proizvodag, vi ste odgovorni za izradu Hanex mineralnih plo¢a
kako biste korisniku pruzili sve prednosti koje mogu ponuditi ove ploce.

Pre bilo kakve izrade i ugradnje Hanex mineralnih plo¢a, vazno je pazljivo planiranje Savova (Poglavlje
8). Ovo ¢e pomoci da se osigura minimalna upotreba materijala, uz maksimalno poveéanje performansi i
lepote proizvoda.

U cilju postizanja neprimetnih Savova, moracete da iseCete delove koji ¢e biti upredeni tako da imaju

Jedna od najvecih prednosti ¢vrste povrSine u odnosu na druge materijale za oblaganje na trziStu su gotovo savrsen spoj duz linije Sava.

neupadljivi 8avovi. Neki ljudi ga nazivaju nevidljivim, medutim, zbog pravnih pitanja, izraz koji se Koristi u
industriji je “neprimetan Sav”. U zavisnosti od vestina fabrikatora, Savovi mogu biti gotovo nevidljivi
ljudskim oCima.

llustracija (10.1.a)

Evo nekih potrebnih alata:

Alatizg savove

* Glodalica (3 HP —mora da bude velike snage jer ¢e seci dve plo¢e materijala odjednom)

D
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O
=
)
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- Burgije glodalice (razlikovace se u zavisnosti od metoda Sava)

* CNC burgije
* Neki tip testere za grub izrez

* Prava ivica

» Stege

Whewranion (100 )
* Denaturisani alkohol

ogo razli¢itih na¢ina za rezanje materijala kako bi s gotovo potpuno podudaranje
ala uz ivicu $ava. Pokri¢emo tri na¢ina za ostvarivanje ka.

» Cisti vijci za zidne p

sta traka za kutije)

alnih agregata) * CNC glodalica

* CNC glodalica (Opcionalno)

* Oprema za vucCu i zatezanje




10.2 POSEBNI IZREZI ZA SAVOVE 10.2 POSEBNI IZREZ| ZA SAVOVE
A. lzrez kao u ogledalu

<% Saveti
Jedan od najboljih metoda za postizanje savrSeno obradenih spojeva bez troSenja novca na ﬂ
skupe uredaje je upotreba tehnike , Izrez kao u ogledalu “. Trik je u se€enju dva komada -
materijala na koje se istovremeno postavlja Sav. Radeci to, imat ¢ete sliku kao u ogledalu
iseCenog materijala na drugoj strani, a kada se dva komada spoje, savrSeno ¢e se podudarati.

Razmak od taéno 10mm izmedu dva komada oduzece vreme da se izmeri i
ponekad moze biti frustrirajuce. Iskusni proizvodaci imaju razlicite metode i
alate da im pomognu u ovom zadatku. Evo jedne metode koja se Siroko koristi

kod mnogih proizvodaca.

Uputstva:
Blokovi za razdaljinu, ili odstojnici, mogu se proizvesti da se poravnaju delovi

1. Poredajte delove koji ¢e istovremeno biti opSiveni ta&no 10 mm jedan od drugog.

2. Uzmite delove i razdvoijite ih taéno na 10mm jedan od drugog celom duzinom Sava. Veoma je

vazno da su razdvojeni na taéno 10mm (llustracija 10.2.-a
) ( ) ) Ovaj alat moze biti napravljen od bilo kojeg materijala koji ¢e zadrzati svoju

formu i nec¢e se lako sabiti ili prosiriti. Neki proizvodaci koriste laminatne
krhotine i komade Hanex mineralnih plo¢a da bi napravili ovaj alat.

llustracija (10.2-b)

Exactly

| 3/ Bacapart
UdVUjUI Ii na

. R | 10mm

Laminatne krhotine

Laminate Chips

10mm Hanex materijal

Hhastrsooa {19 251

Phommions 103



10.2 POSEBNI IZREZI ZA SAVOVE

Uputstva:

3. Stegnite dva komada tako da se ne pomeraju

4. Pripremite vaSu glodalicu sa burgijom od 1,27cm

5. Postavite ravnu ivicu na levi deo koji treba da se obraduje. Ravna ivica treba da bude

savrSeno paralelna sa razmakom

6. Proverite da li je postavljena udaljenost ravne ivice kako bi glodalica isekla potpuno istu
koli€¢inu materijala sa oba dela materijala. Burgija glodalice bi trebalo da ise¢e oko 1,6 mm iz

svakog dela

Dabis pravo mesto, izmerite rastojanje od ivice
burgije glodalicE
Povezite ravnu ivicu sd

gdalice. Dodajte 3mm za razmak.

koje ste upravo izmerili na levoj
strani materijala. Vidi ilustrae

llustracija (10.2.d)

10.2 POSEBNI IZREZI ZA SAVOVE

Uputstva:

7. PriCvrstite ravnu ivicu

8. Odredite dubinu na koju ée se¢i glodalica kroz materijale

9. Proverite da budete sigurni da u svi delovi stegnuti na mestu

10. Pokrenite glodalicu s leva na desno u jednom kontinualnom pokretu

Note:  Pobrinite se da su delovi perfektno iznivelisani i ravni
Proverite da li postoje prepreke koje mogu da vam zasmetaju dok reZete
Kad jednom krenete da reZete, nemojte se zaustavijati, i reZite s leva na desno
u jednom kontinualnom pokretu

BB § s, L T oF

Saveti

Kada zavrSite sa rezom, pg i je vas rez glada z ikakvih ostecenja.
Povucite Sav zajedno be . ija Sava nestane, dobar rez. Medutim,
ako linijja Sava ne ng D je ponovo izn omade pre nego Sto
spojite Sav.

Zapamtitg to vidite je ono $tq




10.2 POSEBNI IZREZI ZA SAVOVE

B. KoriS¢enje posebne opreme za se€enje

Ako vas$a radionica ima posebnu opremu za rezanje, kao Sto je CNC glodalica ili panelna testera,
obavezno koristite specijalna se€iva i burgije. Zapamtite, bez pravih seciva i burgija, materijal ¢e
imati tragove koji ¢e se pojaviti u Savu i mogu izazvati pukotine i kvarove. Molimo pogledajte
Poglavlje 9 za viSe informacija o specifikacijama za seciva i burgije.

Kada secete svoje komade CNC glodalicom ili panelnom testerom, u zavisnosti od vase opreme,
vecim delom svoje komade mozete priSivati zajedno, a da pritom ne uradite viSe kona¢nih rezova.

llustracija (10.2.e)

Phesterrions (V0.2 2}

sa pravim secivima i burgijama,

Note:  Ako ne koristite CNC glodalicu ili panell
nikada ne treba da korisitie sledece alate za vas

* Kruznu testeru

= Glodalicu (koja

aki deo poseh
= lli, bilo koji drugi metoa < ]

enje , 0sjj

e navedeno od strane proizvodaca

PRIPREMA SAVOVA

Uputstva:

1.

Kada su spojevi precizno ise€eni i uskladeni, pripremite sto za izradu, pazeci da je gornja plo¢a
ravna i nivelisana. Postavite traku za oslobadanje duz linije $ava. Cista traka za pakovanje
moze se koristiti kao otko€na traka. Ovo e osigurati da se Hanex mineralne ploce pridrzavaju
radnog stola.

. Izbrusite deo ivice Sava za bolje vezivanje. Upotrebite brusni papir od 80 granulacija ili

hrapaviji papir za glacanje da napravite hrapavost materijala. Nemojte zaokruZzivati gornje
ivice dok brusite rubove. Pokazace loSu liniju Savova kada zavrSite. Ostavite oko 1.6mm na
vrhu ivice. llustracija (10.3-a)

. Na kraju, ocistite sve delove, ukljuéujuci i otko€nu traku sa denaturisanim alkoholom

fhusrwsin | 10, bar
eplienja moZe se osporiti. Tokom
proteklifigoe oipanije koje se bg njem i zvodaci ¢vrstih povrSina
sprovele su mnoga anja kako bi 2 1i ¢ jvice pre Sava stvoriti jace
lepljenje.

Nazalost, studija je i dalje

BruSenje ivice Sava radi stvaran,




10.3 NANOSENJE LEPKA

Pre nanoSenja bilo kojeg lepka, vazno je pravilno pripremiti podrucje Sava. Setovi za lepljenje su spremni
za upotrebu iz ketridza. Slicno dvodelnom epoksiju, Hanex komplet za Savove sastoji se od obojenog
lepka i katalizatora. Medutim, sa aplikatorom, vrhom za meSanje i prethodno odmerenim ketridzom, nema
potrebe da se brinete za pravilno meSanje epoksidne i matiraju¢e boje.

Uputstva:
1. Nikada nemojte kompenzirati nepravilno prijanjanje promenom ili izmenom veze

2. Za vreme suvog spajanja Sav bi trebalo povuci zajedno bez upotrebe lepka, kako biste bili
sigurni da su Savovi poravnjani i pravilno postavljeni

3. Kada se svi delovi postave i budu spremni da se spoje, odvojite delove da biste naneli
lepak (komplet za postavljanje Sava)

% APLIKATOR LEPKA

4. Razmak od priblizno 3mm bi¢e dovoljan za nanoSenje seta za postavljanje Sava

5. Ocistite povrsinu gde treba naneti Sav i kontaktnu tacku sa denaturisanim alkoholom

* Otvorite po

* Koristec¢i okidac¢ aplika
vas pogledajte poglavlje 6

e dok nije spreman za upotrebu. Molimo

7. Nanesite komplet za Sav u razmak
8. Zapamtite, iako se lepak ne lepi za stran ispod Sava drzacée lepak na mestu

9. Nakon $to je lepak za Sav nanet, povucit
metode. (Poglavlje 10.5)

koristeéi alat za Savove ili druge

10. Pobrinite se da nemate druge razmake, ruge greske
11. Sav treba da bude iznivelisan ima lepu ravn
12. Kada $av sjedini, viak lepka ¢e se istisnuti
13. Sadekajte da se lepak skroz osusi pre glacan;

ko koristiti Hanex | ledaj odeljak 6

10.4 POVLACENJE | ZATEZANJE

Povlagenje i zatezanje Sava veoma je vazno za postizanje ispravnog zavrSetka. Pre nanoSenja lepka,
morate da odlucite koju ¢ete metodu zatezanja Koristiti za povlacenje Sava. Sa inovativnim alatima na
trziStu, povlacenje Savova postalo je veoma jednostavno. Medutim, ispravna upotreba alata je i dalje
odgovornost proizvodaca.

Postoji nekoliko nacina za povlagenje Sava, ovaj priru¢nik ¢e obuhvatiti samo tri osnovne metode.
Obratite se proizvodacima alata za razlicite opcije.

* Kori§éenjem drvenih blokova i jednostavnih stega
* Kori§¢enjem usisne Solje i jednostavne stege

* KoriS¢enjem sistema stege sa vakuumom

Bez obzira na metodu stezanja, vaino je da budete sigurni da ste upoznati sa metodom. Za razliku od druga
dva nadi jiti lepkom duz linije sava pre nego sto nanesete lepak.

llustracija 10.5.-a

w1044
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10.5 POVLACENJE | ZATEZANJE

Nakon &to su zavrSene sve pripreme, nanesite lepak. Detaljna uputstva potrazZite u poglaviju 6.2 i
poglavlju 10.4. Pustite da se lepak spusti na dno razmaka za ukupnu duzinu spojne linije. U zavisnosti od
metode stezanja, spojite ova dva komada

= Ako koristite drvene blokove i stezaljke ili vakuumske ¢asice da bi se ti Savovi povukli,
moracete ru¢no spojiti dva dela zajedno
- Primenite stege da zategnu
- Ako ne koristite stege sa oprugom, vodite racuna da ne zategnete previSe da ne biste
osusili zglobove

Za sistem stege sa vakuumom, u zavisnosti od proizvodaca, process ¢e se razlikovati
Osnovni princip bi¢e isti

ite usisne 3olje ili ploCe i zaklju€ajte vazdusnu kvaku

ovuce i izniveliSe materijale

-Prednosti korisc ko pravilno pratite uputstva proizvodaca,
imacete odlicne rezul iveliranju, prenaprezanju ili drugim
problemima koji se mogu poj

- Proverite da'li suploce ravne pre po a
@ » Pobrinite se da dobro osusite kako ili kvalitet rezova
* ZavrSite sve pripreme pre nanoSenja |
* Lak3e je krenuti od najudaljenije tacke plikator lepka prema sebi
* Ne uklanjajte pristupni lepak kada je j

10.6 UKLANJANJE VISKA LEPKA

Vazno je napomenuti da se viSak lepka ne sme ukloniti kada je vlazan. U nekim slu€ajevima, lepak se
moze skupiti tokom procesa ocvr§¢avanja. Ako biste uklonili viSak lepka kada je jo§S mokar, rizikovali
biste prazne linije u avu.
Uklanjanje viSka lepka nakon potpunog stvrdnjavanja moze se obaviti na nekoliko razli¢itih nacina.

* Gla¢anje

= Ski glodalicom

<<
N4
o
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—
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—
=
<<
—
=
<<
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Prilikom glac¢anja viSka lepka sa Sava, obavezno preduzmite potrebne mere predostroznosti da ne
stvorite visoke i niske tacke u materijalima. (Poglavlje 16).

llustracija (10.6-a)

Nlmstrinass |1 g

Napomena: Ne zaboravite da ravi
podrudja. Preporucuje se izglac;

glac¢anja kako biste sprecili visoka / niska
ucje od oko 460 ~ 500 mm ravnomerno




10.6 UKLANJANJE VISKA LEPKA SAVNE PLOCE

Ski glodalice se mogu kupiti ili napraviti kori$éenjem glodalice za op$av, burgije 1/2“in&a, ,,skija” Da bi se Savu pruzio snazni oslonac koji ¢e trajati dugo vremena, Savne ploce moraju biti instalirane na svim Savovima.
(komad drveta ili &ak Hanex mineralne plo&e). Prikagite ,,skije” na dno osnove glodalice i spremni ste. Postoje mnoge prednosti posedovanja Savnih ploca. Medu njima, to ¢e pomoci da se spreCe kvarovi Savova, pukotine,
opustanje i jo§ mnogo toga.
Uputstva:

1. Podesite burgiju na vrhu. Preporucuje se da proverite burgije i podeSavanje glodalice pre Specifikacije Savnih ploca:
nastavka podrucje Sava da biste sprecili visoke /niske tacke .
* Siroke 100mm

2. Pokrenite rampu za ,,skije” preko o€vrsle linije Sava da biste uklonili viSak lepka. Uverite se da
imate zastitnu opremu za oci * Napravljene od Hanex materijala za mineralne ploge
3. Nakon $to je viSak lepka uklonjen, izbrusite podrucje. Molimo pogledajte poglavlje 16 za

* Boc¢ne ivice moraju da budu pod uglom od 45° da bi sprecile napor
dodatne informacije o brusenju i poliranju I P & P P

UKLANJANJE LEPKA

4.Ne zaboravite da olabavite podrugje $ava da biste spregili visoke /niske tacke llustracija 10.7.-a

et (107 25

apomena: Zapamtite, svi uglovi pod 90° Ge izazvati napor materijala. Savne

ploce treba izrezati

nena: Da big nisala bilo kakva San:
o vise (oko 0.8mm iznad pa

u, preporucuje se da postavite
106-b) Bhmeration {1Htbi




10.7 SAVNE PLOCE 10.8 TERENSKI SAVOVI

Prilikom pocetne inspekcije terena, izrade Sablona i proizvodnje i izrade templata, mora se odluciti o tome
Uputstva: koji ée se Sav obaviti na terenu i koji ¢e se obaviti tokom izrade u radnjii. Postoje mnogi faktori koji ¢e
. . . . .. . odluciti o tome.
1. Uverite se da se $avne ploce prostiru celom duzinom $ava
2. Uverite se da se Savne ploce uklapaju uz pozadinu prednjih viSeslojnih ivica. Evo nekih razloga za $avove na terenu:

Ne treba da bude razmaka izmedu pozadine prednje viSeslojne ivice i Savne ploce
P predn) J P « Veli¢ina i oblik vrha

3. Uverite se da $avne ploce ne klize zbog viska lepka iz $ava
* Transport

4. Pre nano$enja lepka ostruzite i $avnu ploc¢u i vrh . .

* Pristupac¢nost lokaciji posla

5. Pobrinite se da sredite $avnu plo¢u da pokrije $av odmah po sredini. Savna ploc¢a treba da o . . ..

. * TeSkoce prilikom instalacije
pokriva 50 mm sa obe strane

Vazno je smanijiti Savove na terenu, jer niste u kontrolisanoj sredini. Dodatno, prasina, buka i vreme mogu
da budu neprijatne za kupca.

6. Pobrinite se da pokrijete celu povrsinu izmedu $avne ploce i vrha. Nanesite lepak za Sav
oko 20 mm kao vodi¢ za 100% pokrivanje. Pomoci ¢e ocrtavanje Savne ploCe pre nanoSenja
lepka

eme treba obaviti u radnji da se smaniji rizik
datno, ubrzaée ceo proces za vreme

ilo sta krene naopako
instalacije.

Uputstva:

1. Pratite istu proceduru u Poglavlju 10.1 za pripremu Sava

_-—'—__:'—-—r.-
—— — - 2. Prikacite savnu plo¢u samo na jednu str. rodavnici
,J“. , < e i Pogledaijte.ilustraciju(10:8-a.)
1 35,:;‘< 10,16 cm &irine
Minimum 4°
llustracija (10.7.b) e

strane. Ova kuglica lepka ¢e povecati
Savne ploce i vrha.

Clesisaim=a r 1§ a



10.8 TERENSKI SAVOVI

Uputstva:

. Stavite sve delove na mesto instalacije (Poglavlje 17)

. ObriSite podrucje denaturisanim alkoholom i pustite da se osusi

. Nanesite lepak na Savnu ploc¢u. Pobrinite se da imate potpunu pokrivenost

. Stavite drugi komad na Savnu plo¢u sa 3mm razmaka za nanoSenje lepka duz Sava
. Nanesite lepak duz razmaka

. Koris¢enjem sistema stega, povucite i zategnite Sav zajedno

© 00 N O o b~ W

. Sacekajte da se osusi
10. Uklonite viSak lepka (Poglavlje 10.6)

11. Ispolirajte da dostignete fini$

llustracija (10.8.b)

Pre osti kako biste smanijili prasinu i buku. Vas klijent
¢e ceniti va$ profesionalizan

[Hoeraencn { 8 &8

11.1  OJACANJA IVICA | ALATI ZA DETALJE

Ivice na Hanex mineralnim plo€ama mogu biti proizvedene do bilo koje debljine i do Zeljenog dizajna.
Zahvaljujuéi neupadljivim Savovima, detalji na ivicama mogu istinski da prikazu lepotu i kreativnost
njegovih dizajnera.

Postoje tri nacina za pravilnu izradu ivica za Hanex mineralne plo¢e. Ova metoda je testirana i verifikovana

kao pouzdana. Vazno je slediti smernice svake metode. Zapamtite, vi kao proizvoda¢ imate odgovornost da
obezbedite profesionalnu proizvodnju i ugradnju Hanex mineralnih plo¢a kako biste kreirali lepe i pouzdane
povrsine za kupce.

Tri metode za formiranje ivica su:

* Oborena ivica llustracija (11.1-a)

e R

Odredivanje rubova se moze posti¢i kroz poseb e burgije i poliranje.
a vise detalja pogledajte Poglavlje 11.5.




11.2 OBORENA IVICA 11.2 OBORENA IVICA

Mnogi proizvodaci koriste metodu oborene ivice kako bi izgradili svoje ivice. Ova metoda se moze
o . . - . L . . UPUTSTVA:
izvrSiti seCenjem dve trake materijala na Zeljenu debljinu, zavisno od debljine ivice, i lepljenjem

vertikalno na dno vrha kako bi se stvorila obrada ivica. 3. Unutrasnji ugao (Termoformiranje)

Metoda oborene ivice za izgradnju ivica koriste mnogi proizvodaci jer minimizira Sansu da se linija * MozZete termoformirati dve trake materijala za unutrasniji ugao llustracija (11.2-b)
$ava pojavi na dva mesta. Kod ove metode, umesto dve linije $avova, postoji samo jedna linija Sava. * Molimo pogledaite poglavlje 20 za vi$e detalja kako termoformirati Hanex mineralne ploge
Zapamtite, ako je pravilno izradena, linija 8ava ne sme biti vidljiva golim okom. * Postarajte se da termoformirani delovi ne podudaraju sa $avom

Uputstva:

1. Izrezite ploCe do Zeljene debljine

2. Trebace vam dve trake za svaku viSeslojnu ivicu. Jedna za prednju i druga treba da bude

zasivena na prvu traku za dodatnu snagu. llustracija (11.2-a)

_o—'—'__'—_
_—-—'_-_-_-_._ F
. P — Elorranem (11,2 8)
fhaarasion {11 200
Napomena: U zavisnosti od deko a ivice, moZda Cete morati da koristite drugi Napomena: Svi unutra$nji uglovi treba g dijus od najmanje 12,5
deo. Neke dekorativne burgije ¢ j vi$ Ja bi stvorili izgled. Garancija proizvodaca se ponistava ji radij : ji od 12,5 mm.
Ako je burgija vise od 12,7 mm ti i o liniji lepka koja Zapamitite, Sto je veci radijus, to je

se vidi izmedu trak.




11.2 OBORENA IVICA 11.2 OBORENA IVICA

Uputstva:
Uputstva:

4. Unutrasnji ugao (Ugaoni blokovi) N
5. Spoljasnji ugao
* Izrezite dva komada materijala iste boje u dimenzijama 150mm x 150mm . L. . e . N .
» Sliéno kao kod unutrasnjeg ugla ivica, spoljasnji uglovi se mogu termoformirati ili se koriste

* VeZite dva dela sa donje strane kuhinjskog pulta ugaoni blokovi, ako je radijus dovoljno veliki. Medutim, ako radijus nije dovoljno veliki, moZete

* Zapamtite, debljina materijala je 12mm. Ako je vasa izradena ivica viSe od 25mm, koristiti trake i $ablone da biste usmerili radijus.
moracete da lamirate viSe delova za ugaone blokove

* Pokusajte da smanijite Savove spoljasnjeg ugla. Videti ilustraciju (11.2-d)

llustracija (11.2.-c)

Hoereivn 11041

Saveti

Napomena: Svi unutradnji uglovi treba dijus od najmanje 12 m
Garancija proizvodaca se poni 0 je bilo koji unutradnji jus ugla manji od 12,5
mm. Zapamtite, Sto je veci radj bolje.

Da bi smanjili Sansu da
postaviti viSeslojne

boruceno je



11.2 OBORENA 11.3. SLOZENA IVICA
IVICA

Uputstva: Drugi nacin za izgradnju ivica je da koristite metodu slozene ivice. Sli€no kao i metodom oborene ivice,
iseCete trake materijala za viSeslojnu ivicu. Medutim, umesto da postavite trake vertikalno, postavite ploce
jednu na drugu da biste stvorili debljinu. Ako je porast ivice 38mm (standard), dve trake jedna iznad druge
7. Zapamtite, ako vidite linije $avova kada stegnete delove, videcete liniju $ava posle Ge stvoriti tu viseslojnost (ukljuCujuci i sam vrh).

6. Osusite sve delove da biste bili sigurni da linije Savova nestanu

8. U vecini slucajeva, linije $ava ¢e pokazati da li je va$ alat za rezanje tup i ne sece trake

Metod sloZene ivice se takode Siroko koristi zbog svoje ¢vrstoce. Medutim, postoji rizik da ¢e se dve linije
Cisto

Sava pokazati ako nisu pravilno izvedene.
9. Koristite male drvene blokove za postavljanje smernica. llustracija (11.2-e)

10. Koristite vru¢ lepak za postavljanje drvenih blokova llustracija (11.3.-a)

11. Skinite sve delove i lagano glagajte brusnim papirom granulacije 80 .
12. Obrisite sve delove denaturisovanim alkoholom

13. Nanesite lepak i stegnite delove na dole

Napomena: Minimum 25mm S$irine je potrebno, Sirine je preporuéeno za




11.3 SLOZENA IVICA SLOZENA IVICA
11.3

Uputstva: Uputstva:

1. Isecite ploge do Zeljene debljine . Osusite sve delove da biste bili sigurni da linije Savova nestanu

2. Potrebno je dve trake za svaku viseslojnu ivicu, u zavisnosti od debljine ivice . Zapamtite, ako vidite linije Savova kada stegnete delove, videcete liniju Sava posle

. U vecini slu€ajeva, linije Sava Ce pokazati da li je va$ alat za rezanje tup i ne sece trake Cisto
. Koristite male drvene blokove za postavljanje smernica llustracija (11.3-c)

3. Unutrasnji uglovi

» Da bi osigurali ¢vrsto¢u unutrasnjih uglova, blokove treba preklopiti, tako da budu jedna
za drugu Savne ploCe. Zapamtite da u svim Savovima morate imati Savnu plocu.
llustracija (11.3-b)

. Koristite vru¢ lepak za postavljanje drvenih blokova

© 0 N O O

. Skinite sve delove i lagano glacajte brusnim papirom od 80 granulata.
* |zrezite dva dela iste boje materijala do 100mm x 150mm isovanim alkoholom

* Preklapajte delove jednei na druge i postavite trake pravo uz ugaone delove. llustracija
(11.3-b)

Dhastrationns €1 4. %g

@ Saveti

Uvek koristite steg

Hhawrwomer 111 %3




114 V-ZLEBANJE 11.5 PRIPREMANJE OJACANJA ILI DEKORATIVNE IVICE

Nakon zavrSetka ojacanja ivica, viSak lepka i nedostaci se moraju izglacati
Ako vasa prodavnica moze da priusti luksuz kupovine masine sa V-zlebom ili druge opreme kao $to je pre nego $to se burgije za dekorativnu ivicu mogu primeniti.
oblikova&, mozete lako da postignete viSeslojne ivice.

Vazno je obratiti se proizvodadu za uputstva. Medutim, kratko ¢emo preci preko Uputstva:
osnovnih principa V-Zlebanja viSeslojnih ivica. 1. Uverite se da se lepak osusio i da nema mekih tacki
Masine za V-Zlebove ¢e izglodati "V" u materijalu tako da mozete presaviti materijal da biste stvorili 2. Uklonite svu oremu za stezanje
90°preklop. Ova metoda ¢e zahtevati specijalne ureznice za drZzanje dva komada zajedno. Za vise 3. Uklonite sve blokove koji su kori$éeni kao smernice za ivice
detalja proverite kod proizvodaca. . L o . . .
4. Okrenite kuhinjski pult naopako da vidite gornju povrsinu kuhinjskog pulta

alkoholom da biste uklonili sve zagadivace. Kada se lepak osusi, viSeslojne ivice su spremne za sa gornjim leZistem da se izglacaju svi viskovi lepka il

dekorativnho gla€anje i poliranje, za razliku od drugih metoda gde morate izvuéi sav viSak lepka i

S ti.
nesavrsenosti llustracija (11.5.a)
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llustracija (11.4.a)

Hempnan (1] a0
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11.5 PROFIL DEKORATIVNE IVICE 12.1  TIPOVI | INSTALACIJE

I
z Imati pravi dekorativni profil je stvar izbora. Moze da bude veoma jednostavno uraditi dekorativne ivice i one Uz Hanex mineralne plocCe, krajnji korisnici imaju veliki izbor izbora u stilu i moguénostima ugradnje
—< mogu doneti mnogo interesa i profita. sudopera i umivaonika. Najces¢i tip koji se koristi kod Hanex mineralnih plo€a su integrisane sudopere
<O i umivaonici na €vrstoj povrsini. Medutim Hanex mineralne plo¢e mogu da prime bilo koju vrstu, stil i
e Postoji mnogo proizvodaca alata sa specijalnim burgijama koje stvaraju razlicite lepe ivice. Zapamtite, vazno je opciju instalacije.
o= proveriti sa proizvodagem burgija, bilo kakvo odricanje od odgovornosti i posebna uputstva. U zavisnosti od vrste opcije instalacije, neophodni alati ée se razlikovati. Evo
E Uputstva: liste alata potrebnih za op$tu svrhu instalacije:
()] 1. Nakon $to zavrsite sva ojacanja i pripremne radove, moZete pokrenuti glodalicu sa svojom
ukrasnom burgijom * 3hp glodalica
2. Vecina burgija ¢e imati $ablonski vodi¢ u dnu burgije i on ¢e sluZiti duz materijala. To je razlog za + Sablon modela integrisane sudopere i umivaonika

Poglavlje 11.5. « \/odi¢ $ablona

3. Medu mnogim razli¢itim vrstama ukrasnih ivica, najce$ce se koriste: olabavljena ivica, 6mm,
12mm, 19mm radijusa, full bull nose, half bull nose, ogee, roman ogee, triple pencil, itd.
4. Nakon $to su ukrasne ivice profilisane prema vrhu, izgla¢ajte ivicu da bi odgovarala finiu gornje

* 1/2* duplo izbrazdana karbidna burgija za glodalicu

¢anja i poliranja

* Silikon
Napomena: Postoji mn burgija na trZistu, obavezno proverite sa

proizvodacem za spée * Vru¢ lepak

* Vodeca tela

Zapamtite, Hanex nece biti akva oStecenja na vrhu zbog neispravnih
burgija * Spone za sudoperu koje se hvataju za ¢vrs

Pokrenite ruter sa leva na desno * Dekorativne burgije glodalice

Uvek testirajte burgiju na ispitnom m iste proverili dubinu i druge probleme Kada koristite integrisane Gvrste povrsine za'sudopere ili U

-Montaza u istoj ravni

vo nekoliko opcija za fabrikaciju:

Kadarradite sa'razradenim burgijama, da va$e ivice imaju dovoljno materijala Usadivani
-Usadivanje
da biste pokrili profil -Snizena integracija — gornja p rito su iste boje llustracija(12.1.a)
FLUSH- MOUNT UMDER MOUNT SRS R I
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12.2  INTEGRISANE SUDOPERE | UMIVAONICI NA MINERALNIM
PLOCAMA

12.3
A. Usadna montaza ili montaza pod uglom

Uputstva (Fabrikacija):

1. Postavite gornje povr$ine za masinsku obradu za ugradnju sudopera, osiguravajuéi da je
vrh dobro poduprt uz prednji i straznji rub, i da je istinit i u ravni

2. Oznacite ta¢nu lokaciju sudopere i postavite model $ablona sudopere na polozaj,
osigurajte odstupanje prstena promera 30 mm.

3. Kada je $ablon postavljen u taan polozaj, priévrstite ga na vrh, osiguravajuci da
stezaljke budu postavljene daleko od podrucja rucki glodalice

4. Postavite gloadlicu sa kopirnim prstenom pre¢nika 30mm i ravnim glodalom prec¢nika
10mm, i usmerite van nezeljenu gornju povrsinu za stol, obezbedujuéi dva ili tri prolaza za
uklanjanje Hanex mineralnih plo¢a

tnu podrsku na donjoj strani Hanex mineralnih plo¢a kako
scnja usled zavrsnog probijanja burgijom glodalice

. Postavite blokove z
dalje korake u procesu izra

ona glodalice da biste obezbedili tacnu lokaciju za

6. Sada postavite reza¢ glodalice na
nekoliko mesta dok se ne dobije zeljena

avite da obradujete rubni profil na
udopere

Napomene: (A) Za poravnavanje
sudopera bude margiranalno lociran

(B)Za-sudopere koje je
razmak se odreduje.profil
Jjednom osigurajte da fe sui
gotovog poloZaja, kako bi s
sudopere

a vrhu vrha, pobrinite se da ivica
povrsine vrha.

ntirati ispod gornje povrsine, Zeljeni
ajucoj burgijit (obicno 2 mm), jo$§
avljena malo iznad potrebnog

a mala obrada gornje povrSine

7. Uklonite $ablon glodalice, vodeci raduna da a topljenje ostanu u polozaju

12.2 INTEGRISANE SUDOPERE | UMIVAONICI NA NA MINERALNIM PLOCAMA

Uputstva (Instalacije):

8. Nakon zavrSetka procesa glacanja, predinstalacija ¢e zahtevati preciznu pripremu. Kada se
Hanex lepak nanese na ivice kuhinjskog pulta i sudopere brzina u nanoSenju je veoma vazna

9. Koriste¢i 50mm 8$iroku plasti¢nu traku za pakovanje, postavite traku oko donje strane
izreza na sudoperi, $to ¢e obezbediti da viSak lepka ne padne kroz ivice koje treba da se
spoje

10. Ocistie i pult i ivice sudopere denaturisanim alkoholom

11. Pripremite Hanex lepak sa velikim ketridzem i miks vrh, i pokrenite kuglicu Hanex lepka ere i
na vrhu oko ivice sudopere i na vrhu

DE otvor na gornjoj klupi osiguravajuci da je sudopera pravilno
avite teZinu na dno sudopere kako bi se zadrzala na mestu

13. Ne pomerajte i ne pokre

14. Da bi aplikacijom spustili sudop
blokova i glodalice do Zeljenog fi

pjie 3 stata nakon nano$enja
blon glodalice izmedu vruéeg topljenja

15. Za dizajn sudopere za ravno ukpaan]8
izglacajte.

llustracija (12.2.a) - Dve brazde, 10mm precnik® rtnja

- Burgija za nagib, %z in€a trup

= Burgija formata ogee, V2 in¢a 3

uklonite viSak Hanex lepka rukom i

bR [Tl
m“ Ogew Form o
wr V1T Sheink
i
- -
V.
3
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12.2 INTEGRISANE SUDOPERE | UMIVAONICI NA MINERALNIM PLOCAMA
B. Podgradna montaza

Uputstva (Pozicioniranje i priprema):

1. Za sudopere se preporucuje leplienje debljine od 12 mm Hanex mineralnih plo¢a. Okrenite
plo¢e Hanex mineralnih plo¢a na gore na dobro oslonjenoj povrsini. Postavite posudu na lim.
Sudopere su preporucljive za lepljenje na 12mm debljine ili viSe. Vratite Hanex plo€u nazad —
boc¢na strana gore na dobro poduprtoj povrsini. Pozicionirajte korito na plocu.

2. Sa ravnim blokom za brusenje i papirom za brusenje od #80 granulata, izbrusite donji deo
lista gde treba spojiti korito da biste uklonili linije fabrickog brusenja ili tragovi habanja.

3. Sa ravnim blokom za glacanje, izgla¢ajte mrlju sa brusnim papirom granulacije 80. Nemojte
okretati niti doticati obod.

m granulacije 80
ti preko ivice
korita

-— B Grit
- Sandpapar

Do nat
Round Over Rim

Bowl Flange

Wetprcon (12200

12.2 INTEGRISANE SUDOPERE | UMIVAONICI NA MINERALNIM PLOCAMA

Uputstva (Spajanje):

4. Vruce leplienje vodecih blokova na poledinu plo¢e oko oboda sudopere, kako se sudopera ne bi

klizala pri spajanju

. Pripremite Hanex pi$tolj za lepljenje i nanesite dovoljnu koli€¢inu lepka na ram sudopere ili korita

. Postavite sudoperu izmedu dva vodeca tela

o N OO O

. Lagano zalepite korito kako biste postigli dobar prenos lepka a prirubnicu posude, a zatim

zategnite posudu na vrh pomocu kontinuiranog konca promera 10 mm sa steznim blokovima na

svakom kraju

iste dobili lepak oko prirubnice korita

llustracija (12.2.c)
- Blokovi za lokaciju

&)
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]

=

hewnvee {12 24}

e osigurala potpuna pok
proizvodaci izgladuju liniju lep

ovrsSina koje se spajaju lepkom, neki
ticom za drvo

. lzvadite korito i oCistite delove koje treba spoijiti denaturisanim alkoholom i ostavite da se osuse.




12.2  INTEGRISANE SUDOPERE | UMIVAONICI NA MINERALNIM
PLOCAMA

Uputstva (Seping):
11. Isecite materijal za lim iz sredista korita sa posebnom specijalnom ravnom glodalicom s
velikim lezajem

* Mnogi proizvodaci vole da koriste Sablone kako bi prethodno izrezali izrez
sudopere pre instaliranja same sudopere

*Medutim, vazno je napraviti finalni rez glodalicom i specificnim lezajima
12. Krenite od vrha da biste izbegli Stetu na ivici

13. Koristite specijalno dizajnirane burgije za glodalicu da oblikujete ili istu ravan ili ivicu
drugog korita llustracija (12.2.d)

Slika 1: Ravna burgija sa velikim lezistem; Glodati u pravcu kazaljke na satu od rupe vodice; Drzite
izrez mirno prilikom odvajanja

Slika 2: Rezac za drZace osiguraca(zaobljen)
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Korisno je izrezati izrez sudop
osigura vizuelna verifikacij
sudopere sa kuhinjskim

vodice u centru, jer ce pomoci da se
prekrivanja lepka prilikom spajanja

12.3 SUDOPERE /UMIVAONICI NA NE-CVRSTOJ POVRSINI

Pogradna montaza

Postoji mnogo razli€itih vrsta sudopera na trziStu. Medutim, najceS¢i i omiljeni stil sudopera je
nerdajuci Celik. Neki potrosaci vole da poklapaju sudopere sa svojim aparatima, dok drugi to Zele
iz viSe razliCitih razloga. Ipak, Hanex mineralne ploCe podrzace vecinu tipova sudopera koje su
dostupne, bilo da je to od nerdajuceg Celika, livenog gvozda, Evrste povrsine ili mermera.

Sa tako mnogo razli¢itih proizvodaca sudopera na trziStu, veoma je vazno imati sudopere
dostupne tokom faze izrade Sablona tako da tehniCar za Sablone mozZe da odnese sudoperu u
fabriku za izradu za taCan izrez. Za specifikacije i druge detalje o proizvodu, konsultujte
proizvodaca sudopera.

Posto se sudopere, slavine, kuhinjske plo€e i drugi uredaji koji se moraju instalirati na radnu
povrSinu, od strane tehniara za Sablone nose u fabriku za precizna merenja i izreze, vecinu
izrade i pripreme instalacije treba zavrsiti. Molimo vas da proverite sa svojim proizvodnim
pogonom za detalje.

00% silikonom
e koriste posebne hvataljke da zadrZze sudopere na mestu

* Podgradne sudopere s
* U zavisnosti od tezine i stila s

- Molimo vas da proverite sa proi
kako se koriste

za viSe detalja o tipovima hvataljki i

- Obi¢no su dostupni prethodno izbruse zanje hvataljki za sudoperu

* Ocistite sudoperu i podrucje za instalaciju d alkoholom
* Postavite kuglicu silikona na ivicu:sudopere ral

¢ KoriS¢enjem ili hvataljke ili drugih uredaja da stite sudoperu na mesto



12.3 SUDOPERE /UMIVAONICI NA NE-CVRSTOJ 12.3 SUDOPERE /UMIVAONICI NA NE-CVRSTOJ POVRSINI
POVRSINI
B. Usadna montaza
A. Podgradna montaza

* Obrisite viSak silikona Usadne sudoepre ni su popularne kod mnogo kupaca, ipak, da bi smanijili troSkove oni ipak biraju
- Pogedajte Odeljak (11.6) sa savet kako lako da uklonite silikon kori§éenjem denaturisanog usadne umesto podgradne sudopera.
alkohola
Note:  Usadne sudopere su obicno jeftinijie zbog troskova izrade i instalacije
* Uvek se preporucuje da za sudoperu imate joS neku podrSku, kao dodatak koriS¢enju silikona
od 100% Rubovi za izlaze iz usadne sudopere ne moraju biti polirani.
- Proverite sa vasSim proizvodnim pogonom specifikacije i dostupne alate koje Cete koristiti da 1j03, za vreme instalacije, drop-in sudopere oduzimaju manje vremena i manje su

rizicne

podrsku podgradnih sudopera

» Zapamtite, silikonu od 100% treba najmanje 24 sata da se osusi

- Molimo vas da obavestite klijenta da ne dodiruje ili ne koristi sudoperu i okolinu najmanje 24
sata

iju denaturisanim alkoholom

llustracija (12.3.a)

* Nanesite kuglicu
* Spustite sudoperu

* Nanesite kuglicu 100% silikona oko i kuhinjskog pulta

* Obrisite visak silikona
llustracija (12.3.b)

THewrwsan <10 8B




12.4 SUDOPERE OD LIVENOG GVOZPA | DRUGE TESKE SUDOPERE

Prilikom ugradnje Hanex sudopere od livenog gvozda ili drugih teSkih sudopera, molimo vas da proverite u
proizvodnom pogonu posebna uputstva. Slede¢e informacije su samo jedan od nacina za instaliranje teskih
sudopera. Jo$ jednom, molimo vas da proverite u vaSem proizvodnom pogonu, ako se mogu koristiti slede¢e
informacije.

Sudopere od livenog gvozda ili druge teSke sudopere mogu da se instaliraju nasadno ili usadno ili
podgradno.

Usadna:
* Pratite ista uputstva kao u odeljku (12.3.)
* Nijedna druga podrSka nije neophodna. Medutim, sa mnogo razli¢itih tipova sudopera

dostupnimna trziStu, molimo vas da proverite saproizvodatem sudopere za instrukcije.

Podgradna:

* Instalirajte ili ru¢no nap
mozete kupiti preko mnogih d

* Ram treba da bude prikacen za orm
» Zapamtite, okvir i instalacija treba da izd

re, vodu i sudove na sudoperi

* Instalacija:
- Postavite sudoperu na okvir
- prikacite sve.cevi
=Instalirajte kuhinjski pult

- Nanesite 100% silikon na ivicu sudopere
- Pozicionirajte kuhinjski pult

- ObriSite ostatak silikona

13.1 PREGLED PLOCA ZA KUVANJE

Opisane u poglavlju 10.7., Savne ploCe se koriste za jaCanje integriteta pulta. Ovi spojevi visoke €vrstoce
pruzaju mnoge prednosti plo€i, kao Sto su spreCavanje pukotina i drugih kvarova. Pored Savova i
unutradnjih uglova, izrezi za plo€u za kuvanje treba da budu izradeni na odredeni nacin kako bi se
obezbedila dodatna barijera izmedu ploc€e za kuvanje i Hanex mineralnih ploc¢a.

Danas postoji mnogo razliitih uredaja za kuvanje koji proizvode veliku koli¢inu toplote koja se moze
preneti na Hanex mineralne ploCe i prouzrokovati kvar. Ovi koraci izrade se koriste kako bi se poja¢ao
izrez $to je viSe moguce kako bi se sprecili bilo kakvi kvarovi.

KONTROLNA LISTA:

Koristite Sablone z3

Specijalnio dizajnirani ugaoni B
blokovi minimum dimenzija100m

e koriste u svim uglovima. Zahtevaju se

0 PokuSajte da napravite izrez dovoljno veliki 8
mineralnih plo¢a

ostor izmedu ploCe za kuvanje i Hanex

0 Specijalni radijalni izrezi potrebni su za sva

o0 Postarajte se da izgl€ate sve strane izreza»S

vrhu izreza moraju da budu radijusa
od 3mm. Donje ivice moraju da budu glatka :

o Nanesite traku koja prenosi toplotu (aluminiju ):skroz ukrug oko izreza
minijumsku traku

(Nomex® ili sliénu) koja ¢e pruZziti zastitnu

Omogucite ventilaciju ispod i unuta Ode se nalazi plo¢a za kuvanje

Na kraju, poducite kupca o ispravnoj
menjaju bilo koji deo zastitne trake

zastitinih traka. Naznacite da ne uklanjaju ili




13.2 KORISCENJE SABLONA

Na trziStu postoji Sirok asortiman uredaja za kuvanje. Postavljanje Sablona za svaki model bilo bi gotovo
nemoguce.

Zapamtite, potrebno je rezati plo¢e za kuvanje pomoc¢u glodalice za glatke rezove, spre€avajuci bilo kakve
grube ivice. Osim ako ne koristite CNC, moracete da napravite S8ablon za svaki izrez kuhinjskog pulta.

KoriS¢enje MDF traka bio bi najlaksi nacin da brzo napravite Sablone i da ne kosta puno. (llustracija 13.2-a).
Minimum od 75mm Sirine MDF traka je preporucljivo da biste imali stabilnost kada korisite glodalicu po
Sablonu.

Uputstva:
1. Isecite MDF trake na minimum 75mm 3irine

2. Pronadite izrez na vrhu

ez i sa prednje i sa zadnje strane

5. Uzmite MDF trake 1 za linije izreza

6. Pobrinite se da imate dovoljn e drzi na mestu

7. Svi uglovi treba da budu pod 90 ste urni da su vasi Sabloni ispravno u ravni

llustracija, (13.2.a)

13.3 1ZREZI ZA PLOCE ZA KUVANJE

Nakon $to ste zavrsili sa izradom Sablona za izrez i pri€vrScen je za vrh, sada ste spremni za glacanje.

Uputstva:

1. Pobrinite se da koristitite glodalicu od najmanje 6,35cm hp with sa pravim karbidnim
burgijama Pogledajte odeljak 5

2. Koristite burgiju rezaca od 1,9cm u ravni sa gornjim leziStem da bi pratili Sablon

3. Leziste treba da bude 1/2 ispod $ablona i da ide uz MDF sigurno

4. Zarijte glodalicu u materijal da napravite po¢etnu rupu

7. Ne forsirajte glodalicu da viti zareze

8. Pobrinite se da ne dirate glodali

9. Nakon §to ste zavrsili sa rezanjem,
izvadili iz pulta

on denaturisanim alkoholom da biste ga

10. Mozda éete morati da koristite dleto
11. Pustite da alkohol natopi da bi opustio lep to pokusate da izvadite $ablon
12 Pazljivo da ne istrosite ili da ne zagrebete p
13. Pogrebite ostatak lepka dletom

llustracija (13.3.a)
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13.4 UGAONI BLOK VELIKE SNAGE

__ L
=,

(>) = Sliéno kao Savne ploce, ugaoni blokovi velike snage treba da imaju minimum snage i specifikaciju.
<C

N

O >

= Uputstva:

on XX

— < 1. Sva Cetiti ugla zahtevaju ugaone blokove velike snage

Z 1~

2. Ovi blokovi moraju da budu dimenzija 100 x 100mm ili veéi za adekvatnu podrsku

AQ
CA

3. Kao i 8avne ploCe, ovi blokovise nece videti kada se instaliraju. Mogu koristiti Hanex
mineralne ploce (otpadni delovi) razlicitih boja

4. Ugaoni blokovi moraju da budu pod uglom od 45° na sve Getiti strane osim kada je jedna
strana bloka uba¢ena odmah uz ojac¢anje ivice

5. Nakon pripreme ugaonih blokova, poredajte ih tako da budu u centru ugla
6. Prikacite blokove Hanex lepkom za sva Getiri ugla i stegnite ih da se ne pomeraju

7. Na blokovima mora da bude 100% pokrivenost lepkom

llustracija (13.4.a)

otrebni su i ponistice garanciju
0 se ne koriste pravilno

Napomena: Ovi ugaoni blokovi ve
proizvodaca Hanex mineralnih

st €1 4. 65

13.5 KRAJNJE GLODANJE | POLIRANJE

Ovi koraci za jaanje iseCaka plo¢a za kuvanje mogu biti zamorni, medutim, oni ¢e pruziti dodatnu
prepreku za spre€avanje bilo kakvih kvarova.

Uputstva:

1. Nakon $to se lepak osusi, isecite viSak materijala ugaonih blokova glodalicom

2. Zapamtite, samo su glodalice dozvoljene

3. Nakon instaliranja ugaonih blokova, moZete izbrusiti viS§ak materijala na svakom uglu da
biste pruzili malo viSe mesta izmedu plo&e za kuvanje i Hanex mineralne ploCe. llustracija
(13.5-a)

alice, izglodajte svaki ugao za rezanje do 45°

iom od 3/4“ in¢a ili ve€u
Vo je da pregledate i ponovo premerite

ploCu za kuvan|
* Prekri¢e radijuse ug
llustracija (13.5.a)

i vecéine ploCa za kuvanje Cetvrtasti

Bloansion | 11420

Saveti

Upotrebite olovke Ci znacite kolikodaleko treba usmeriti uglove.
Zapamtite, burgig dalice treba ide do oznake olovke i ne bi trebalo da
sece dalje




13.6 PREVENTIVNE MERE

Nakon 3to se izvrSe svi rezovi, sledi joS par koraka za dodavanje dodatnih preventivnih mera.

Uputstva:

1. Izbrusite radijus od 3mm radius na gornjim ivicama izreza

2. |zglacaijte ¢itav izrez sa brusnim papirom granulacije 150 grit (ili sli¢ne)
3. Citav izrez (vrh i dno) mora se izglagati dok ne bude gladak
4

. Sve krhotine i preskakanja glodalice moraju se izglacati i izrez mora da bude
osloboden svih podizaca stresa

¢,

. Nakon glac¢anja, ocistite podrucje denaturisanim alkoholom da uklonite prasinu
6. Na kraju, nanesite traku za prenos toplote (aluminijum traka) skroz okolo izreza

7. Ne preklapajte aluminijumsku traku

llustracija (13.6.a

=1

aku za odbijanje toplote (Nomex® ili sli€nu) koja ¢e pruziti zastitnu
Se dobavljace za viSe informacija o Nomex® trakama)

Fhewrsmed % deg

13.6 PREVENTIVNE MERE

Potencijalni problemi:
* Prekomerna toplota
* Tacke stresa u izrezu
* Nedostaje zastitna traka koja prenosi i/ili odbija toplotu
* Plo¢a za kuvanje sa greSkom
* Nema dovoljno prostora izmedu plo€e za kuvanje i kuhinjskog pulta
* Nedostaju ugaoni blokovi velike snage

* Sav kroz plodu za kuvanje

* Obmana kupca

* Prevelike Serpe | e toplota prenosi na kuhinjski pult

Preventivne mere:
* Svi izrezi moraju biti finiSirani gloda
* Koristite Sablone za izreze

* Specijano dizajnirani ugaoni blokovi mo
100mm x 100mm

i za sva Cetiri ugla sa minimumom od

* PokuSajte damnapravite izrez koliko je moguée
Hanex mineralnih plo€a
* Specijalni radijalni izrezi neophodni su za s

* IzglaCajte sve strane izreza. Sve gornje ivice
ivice se moraju izglacati glatko

oraju da imaju 3mm radijusa. Donje

enos toplote (aluminiju kroz okolo izreza

* Ne preklapajte aluminijt

* Ako je moguce, nanesite trakd
barijeru protiv toplote (koristi se

bte (Nomex® ili sliénu) koja ¢e pruziti zastitnu

* Omogucite ventilaciju ispod i unuta a gde se nalazi plo¢a za kuvanje

* Na kraju, poducite kupca o ispravg
menjaju bilo koji deo zastitne tra

bi zastitinih traka. Naznacite da ne uklanjaju ili




141 POVRSINE

A. Umetak

Hanex mineralne plo€e mogu se koristiti u mnogim razli¢itim primenama zbog svoje svestranosti.
Jedna od njihovih prednosti u odnosu na druge materijale za oblaganje na trZistu je mogucnost
umetanje razli€itih boja na povrsinu. Umetak moze biti tvrd ili mekan, medutim, krajnji rezultat ¢e
biti neporozna, sanitarna podloga koja se moze koristiti za ozna¢avanje, dekoraciju i mnoge druge
primene.

MEKANI UMETAK (OSNOVE):

* U zavisnosti od veli€ine umetka i njegove sloZenosti, mogu se koristiti razliciti alati

- Mali umeci mogu se zavrsiti glodalicom, sa ili bez Sablona.

- Medutim, ako je umetak komplikovan i zahteva zamrSene rezove, CNC glodalice mogu da imaju
viSe ucinka

* U osnovi, i eno podrucje puni se puni kompletom za umetke ili meSavinom smole,

metkom koji su dostupni kod razli€itih proizvodaca

- Medutim, sa pravim zna
Preduzmite neophodne preve
Stetne.

ctke mogu se i napraviti za upola cene.
adite sa smesama. Hemikalije mogu biti veoma

- Sledite sve bezbedonosne zahteve )je je odredio proizvodacd

* Napravite odgovaraju¢e umetke bilo sa vr sa slicnim materijalima
* Pomesajte smolu sa katalizatorom i sipajte u
eme reakcije ¢e se razlikovati
apamtite, mnogo katalizatora moze da vu pukotina

* |zglagajte i polirajte

* Proces se mozda mora ponoviti, u zavisnosti o ojeva umetka

14.1 POVRSINE
A. Umeci

CVRST UMETAK (OSNOVE):

« Cvrst umetak predstavlja uzimanje jo$ jednog dela materijala i prisiti ga na povrsinu
« Cvrsti umeci se koriste da naglase pruge i 6ak i u prepravkama
» KoriS¢enjem prave Zeljene burgije, izbrusite materijal

- U zavisnosti od debljine, burgije glodalice mogu biti razliitih veliina

- Vazno je da se otvor bude dubok manje od 5mm llustracija (14.1-a)

Manije od 0,48 cm dubine

/

Hesoarice 114, Lal




14.1

POVRSINE

A. Umeci

CVRST UMETAK
(Nastavljeno):
* Umetnute delove treba napraviti sa malim uglom

- Napraviti umetnut komad. Napraviti umetnut deo od 1.6mm veci nego otvor za
umetak koji ste upravo kreirali

- Blag ugao pomoéi ¢e da se kreira ¢vrsto uklapanje, bez vidljivih linija Sava
llustracija (14.1-b)
* U zavisnosti od umetka, mozda ¢ete morati da termoformirate umetnuti deo
Pogledajte poglavlje 20 za viSe detalja

* Osusite sve komade da bi ste osigurali ispravno postavljanje

a bruSenje granulacije 80

* Nanesite lepak za Savo
* Postavite umetnuti deo i klatite ga uglavite
* Pritegnite dok se lepak susi

* Glacajte i polirajte do zeljenog finiSa

Horramon (14 §-b1

14.2 IVICE

A. Umeci

Stvaranje ivi¢nih umetaka moze da bude razli¢ito u zavisnosti od toga kako ste napravili ivicu.

Molimo vas da pogledate Poglavlje 11 za viSe detalja o nadogradniji ivica.

OJACANJA SLOZENIH IVICA:

* Zamenite srednju plo¢u drugom bojom. llustracija (14.2-a)
* Vazna je upotreba pravog obojenog lepka za Sav

- Zbog unutrasnjih uglova i drugih mesta na kojima ¢ée trake za punjenje biti Sav, vazno je
koristiti odgovarajucéu boju lepka za Savove

za Savove kao gornji deo prvog sloja.

etka kao za drugi sloj

* Pratite instrukci) dnju ivica da biste zavrsili umetak i ivicu

oemmurion { 14.5a)




14.2 IVICE

A. Umeci

OBORENA IVICA:

* Za slojevite oborene ivice, otvori umetaka moraju biti izbruSeni i umetnuti deo moze biti
priSiven, da bi kreirao umetak ivice

* KoriS¢enjem Zeljene burgije glodalice, izglodati materijal
- U zavisnosti od debljine, burgije glodalice mogu se razlikovati u veli€ini
- Vazno je da otvor ne bude dubok manje od 5 mm

* Umetnute delove treba napraviti sa malim uglom

- Napraviti umetnut komad. Napraviti umetnut deo od 1.6mm veci nego otvor za umetak
koji ste upravo kreirali

- Blag ugao pomoc¢i ¢e da se kreira ¢vrsto uklapanje, bez vidljivih linija Sava

ati da termoformirate umetnuti deo Pogledajte

poglavlje 20 za viSe 08
* Osusite sve komade da bi ste 8 postavljanje

e 80

* Brusiti sve delove sa papirom za bri
* Obrisati sa denaturisanim alkoholom
* Nanesite lepak za Savove

* Postavite umetnuti deo i klatite ga napred ja uglavite

Glacajte i polirajte do Zeljenog finisa

Flaesrramens 11 4.0 0

14.2 IVICE

B. Profili ivica
Nakon zavrSetka slozenih ivica, viSak lepka i nesavrsenosti se mora izglodati pre nego $to se
na ivici moze koristiti burgija za dekorativnu ivicu.

Uputstva:

1. Budite sigurni da se sav lepak osusio i da nema mekanih mesta

2. Uklonite svu opremu za stezanje

3. Uklonite sve blokove koji su kori§éeni kao smernica za ivice

4. Obrnite kuhinjski pult da se vidi gornja strana

5. lli koristifesSableamkan Sto je sistem za blokiranje pravih ivica sa radijusom
avrSenosti llustracija (14.2-b)

Bowposd §4 .5«

Napomena: Pokrenite glodalicu sa
Budite sigurni da ste stegli svg




14.2 IVICE

Imati pravi dekorativni profil je stvar izbora. Ukrasne ivice mogu biti veoma jednostavne za izradu i mogu
doneti mnogo interesa i profita.

Postoji mnogo proizvodaca alata sa specijalnim burgijama koje stvaraju razliCite lepe ivice. Zapamtite, vazno
je proveriti sa proizvodacem burgija, za bilo kakvo odricanje od odgovornosti i posebna uputstva.

Uputstva:

1. Nakon $§to zavrSite sve nadogradnje i pripremne radove, mozZete pokrenuti glodalicu sa
svojom ukrasnom burgijom

2. Vecina burgija ¢e imati $ablonski vodi¢ u dnu burgije i on ¢e sluziti duz materijala. To je razlog za
Poglavlje 11.5

3. Medu mnogim razli¢itim vrstama ukrasnih ivica, najce$ce se koriste: olabavljena ivica, 6mm,
Il nose, half bull nose, ogee, roman ogee, triple pencil itd.

rema vrhu, izglaCajte ivicu da bi odgovarala finiSu
gornje povrsine

. Pogledaijte poglavlje 16. za

Napomena:  Postoji mnogo razlicitih proi. a trZistu, obavezno proverite sa
proizvodacem za specijalna uputstva

Zapamtite, Hanex nece biti odgovora oStecenja na vrhu zbog neispravnih
burgija

Pokrenite glodalicu sa leve na desnu ko glodanje
Uvek testirajte burgiju na testnom mate te proverili dubinu i druge nedoumice

Kada radite sa razradenim burgijama, p| da viSeslojna ivica ima dovoljno
materijala da se pokrije profil

14.3 SUDOPERE

A. Umeci

Veoma sli€no umecima oja¢anja ivica, dodavanjem trake materijala razli¢ite boje izmedu

kuhinjskog pulta i sudopere kreiracete umetak.

Uputstva:

1. Isecite komad materijala Hanex mineralnih plo¢a u boji umetka koju izaberete

2. Komad treba da bude najmanje 50mm veci nego obod izreza sudopere llustracija

(14.3-a)

3. Kori§éenjem Hanex kompleta za lepljenje, zalepite komad umetka za dno kuhinjskog pulta

ravnu instalaciju sudopere

raditi u isto vreme kada se instalira podgradne sudopere

llustracija (14.3.a)




15.1 NEPRICVRSCENE POZADINE

Postoje dva nacina za instaliranje nepri€vr§¢enih pozadina na kuhinjski pult. Prvo, pozadine se mogu
spojiti sa gornjom povrSinom koriste¢i Hanex komplet za Savove. Drugo, moze se instalirati pomocu
silikona, jer postoje neki instalateri ili korisnici koji ne Zele da pozadine budu trajno zalepljene za
gornju povrsinu.

KORISCENJE HANEX KOMPLETA ZA SAVOVE (TRAJNO):

1. Kori§¢enjem trake za maskiranje, zalepite i pozadinu i kuhinjski pult tamo gde ¢e lepak
biti istisnut (komplet za lepljenje)

2. Pripremite komplet za lepljenje. (Poglavlje 6.2)

* Nanesite komplet za lepljenje duz kuhinjskog pulta gde ¢e se dodirnuti sa pozadinom

Ra zadnju stranu pozadine

4. Nanesite male koli¢ine vrus a zadnju stranu pozadine

* Da bi se drzao splash bez po ilikon osusi

* Nanesite vru¢ lepak izmedu delova

5. Postavite pozadinu na kuhinjski pult

* Drzite pozadinu &vrsto uz zid i do kuhin
6. Drzite.ga'na mestu dok se vruc.lepak ne osu
7. Visak lepka c¢e izadi

8. Uklonite viSak lepka i trake

Smernice za instalae

Molimo vas da zajedno sé
treba postaviti instalacije za

Neki proizvodaci koriste komp
naseljavanja kuce. Na ovaj nacj
povrsinom kada se pomere ¢ii

ikuju se u zavisnosti od proizvodaca.

ovrsine i viasnikom kuce proverite kako

a bi trajno pri¢vrstili plocu na ploci zbog
€ baterija ponovo spustiti zajedno sa radnom
i,

15.1 NEPRICVRSCENE POZADINE

Drugi nacin da se instalira nepri¢vrs¢enih pozadina rastresita povrSina je upotreba silikona kako bi se prskanje lepilo
na zida, a takode koristite obojeni silikon za detaljnu zavrSnu obradu spojeva gde se pozadina

susrec¢e sa radnom povrsinom.

KORISCENJE SILIKONA:

1. Ocistite povrsinu denaturisanim alkoholom
2. Nanesite male koli¢ine silikona na zadnju stranu pozadine
* Otprilike sa razmakom od 305mm
3. Takode nanesite male koli¢ine vruéeg lepka na zadnju stranu pozadine

* Da bi pozadina ostao na mestu, dok se silikon susi

licina silikona
pulta i ¢vrsto pritisnite na zid

5. Drzite je na mestu dok se

6. Nakon $to se vrué lepak ucvrsti,
i kuhinjskog pulta da bi sprecili da v

jlikona izmedu pozadine i

7. Da biste imali Giste silikonski zaptivad:

* Poprskajte ugaonu kuglicu silikona den
* Pobrinite se.da kuglica silikona dohvati i
* Obrisite Spahtolom visak silikona

* Zbog denaturisanog alkohola, viSak silikon alepiti ni zasta Sto olakSava CiScenje

llustracija 15.1.a

Whiicoos (151




15.1 ZAOBLJENA POZADINA 15.2 ZAOBLJENA POZADINA

Integrisana zaobljena pozadina je izuzetno popularna i predstavlja tehniku izrade koja moze odvojiti A. Kori$¢enje opereme za V-Zleb

industriju ¢vrstih povrSinskih materijala od bilo kojeg drugog povrSinskog materijala na trzistu.
KoriS¢enje masina za V-Zleb je jedan od najbrzih nacina da postignete zaobljenu pozadinu.

lako je zaobljena pozadina Zeljena karakteristika évrste povrsine, postoje posebne tehnike izrade za koje je Medutim, oprema moze biti skupa i treba je razmotitu premavasim mogucnostima.
potrebna dozvola. Ako je proizvedena ispravna, zaobljnena pozadina, moze da doda lepotu i

funkcionalnost kuhinjskom pultu. U zavisnosti od opreme, tehnike ¢e se razlikovati. Kontaktirajte proizvodaca opreme za vise detalja i

instrukcije. Osnovni principi V-zZlebova pozadina su da se izlodaju posebni oblici na materijalu, gde se
moze saviti do 90°stepeni.
Mere opreza:

* Veoma je vazno da se Sablon sa lica mesta bude izradem kao identi¢ni oblik zida i ormarica Uputstva:

- U suprotnom razmaci ¢e se videti niz gornje ivice 1. Izmerite debljinu materijala da bi ste kalibrirali opremu

- Ako je zid dosta iskrivljen, treba razmotriti ugradnju Hanex koSuljicu na gornju ivicu.
llustracija (15.2-a)
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LAOBLJENA POZADINA
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koju je preporucio proizvodag, na pozadinu izreza. Traka ¢e

* |ste materijale treba koristiti u izradi pozadine

3. Provucite materi

4. ObriSite podrucje denaturiso

5. Nanesite lepak za Sav i savijte ma
(15.2-b)

6. Izglacati i ispolirati podrucje nakon veziv

ravili zaobljenu pozadinu llustracija
» Zaobljeno ojacanje se mora

- Ovo je savet da bi se ojacala po jgura ispravan Sav

- Ako se ne instalira u urez na platfori av i garancija ¢e biti poniStena

llustracija (15.2-a)

(B wriom {15 Joal

oo {15,240




15.2ZAOBLJENA POZADINA

B. KoriS¢enje specijalnih alata (Ru¢na zaobljena glodalica)

Ovaj metod koriste mnogi proizvodaci zbog svoje jednostavnosti i troSkovi za potreban alat su
minimalni.

Uputstva:

1. Isecite deo pozadine (A) 9.5mm manje nego §to je realna visina
* Zato Sto ¢e umetnuti deo (B) dodati 9.5mm u visinu

2. Isecite deo za umetanje (B) debljine 22mm
* 12mm x 22mm x duzina pozadine

3. Izbrusite delove (A) i (B) zajedno i zasijte ih uspravno jedan na drugi llustracija (15.2-c)

LAOBLJENA POZLADINA

ge.Sa oprugom i postavite stege sa razmakom od otprilike 150mm celom

4. Na vrhu, napra¥
nalaziti povrSina llustra®

B2mm Sirok sa burgijom za Zleb, tamo gde ¢e se

eosrrarion (1% Fad

15.2 ZAOBLJENA POZADINA

Uputstva:

5. Kada je zarez spreman i lepak se osusio, vreme je da privucete sve delove zajedno
6. Veoma je vazno da sve delove pozadine odrzavate na 90° u odnosu na kuhinjski pult

7. Kori$éenjem MDF medijapana ili iverice, napravite kvadratne blokove sa jednom stranicom
izrezanom pod uglom od 45°. Ovi blokovi ¢e delove pozadine ka uz gornju povrsinu.
Zapamtite, postoje i druge dostupne metode i oprema za stezanje.

8. Postavite blokove sa razdaljinom na svakih 305mm apart. llustracija (15.2-d)
* Jedan treba postaviti na oko 50mm od oba kraja

jedno i stegnite ih da vidite da li ¢e se javiti neke praznine ili

. Osusene za platformu. Blokovi treba da budu naslonjeni na
pozadinu

* Vazno je da se blokovi nala
na platformu

ozadina bila pod uglom od 90° u odnosu

Buwamas (14 240
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15.2ZAOBLJENA POZADINA 15.2 ZAOBLJENA POZADINA

Uputstva:
Uputstva:

) o ) . ) ) o 13. Postavite deo pozadine na usek i stegnite ga sa odgovarajuém sistemom za stezanje
11. Nakon $to su blokovi zalepljeni za vrh vru¢im lepkom, obrisite usek i pozadinu denaturisanim

alkoholom da biste uklonili prasinu

* Stegnite pozadinu na dole spreda a pozadi da biste se uverili da je pozadina zalepljena svuda i da
ostaje pod uglom od 90° u odnosu na kuhinjski pult
* Stegnite dno pozadine sa blokovima da biste pogurali pozadinu ka prednjoj sstrani useka da

bi napravili neprimetni Sav

12. Kad se denaturisani alkohol skroz osusi, nanesite Hanex lepak za $av na usek sa kuglicom od
3mm

» Pogledaijte Odeljak 6.2 za instrukcije prilikom leplienja llustracija (15.2-f)
» Kuglicu lepka treba postaviti na tri mesta u useku: napred, pozadi i u sredini
llustracija (15.2-e)

Blarstion (1421

Saveti

Kada postavljate pozadinu u U avite je malo pozadi zatim napred. Ovo ¢e
pomo¢i da lepak dobro pokri O osiguravajuci da lef za Sav bude ispod
pozadine a ispred linije Sava




15.2ZAOBLJENA POZADINA

Uputstva:

14. Kada se lepak osusi, izvadite stege, drvene lokove i ostatak lepka ako ga ima
15. Kalibrirajte zaobljenu glodalicu tako da burgija doti¢e platformu kuhinjskog pulta i pozadine
16. Pokrenite glodalicu s leva na desno

17. Vazno je da glodalica ostane u polozaju tik uz pozadinu da bi se izglodali svi neophodni
materijali. Zapamtite, bice veoma teSko izglacati pozadinu, jer ne stoji ravna na stolu.

18. Nakon $to ste uspesno izglodali oblo, izglacajte i spolirajte do Zeljenog finisa.
. llustracija (15.2-g)

LAOBLJENA POZADINA

Saveti

u u polozaju od 90° u odnosu na zid sa
urgija ode predaleko i da oSteti materijal

Bloorsivn {15 24}

Zaobljena glodalica imace
obe strane osnove, i tako sp
pozadine

15.2 ZAOBLJENA POZADINA

C. Druge inovativne metode

Postoje prednosti i nedostaci metoda koje su opisane u prethodnim odeljcima ovog priru¢nika za
zaobljene pozadine. Za pocetak, V-Zleb je brz i jednostavan, ali vrlo skup. Drugo, ruéni ruter je jeftin i
prili€éno jednostavan za napraviti, medutim, bruSenje pozadine koja je ve¢ priévr§¢ena na kuhinjski pult
je prilicno tesko.

Kao rezultat toga, neki proizvodaci stvaraju druge inovativne metode izrade zaobljene pozadine
koje su jednostavne, jeftine i $to je najvaznije, prema posebnim standardima koje su postavili
proizvodaci. Ovaj prirucnik pokriva jednu od metoda izrade zaobljene pozadine. Medutim, imajte na
umu da postoje i druge inovativne metode i posebni alati koji pomaZu u izradi zaobljene pozadine.
Proverite koji metod bi bio najbolji za vaSu kompaniju. Zapamtite, veoma je vazno proveriti s
tehnickom sluzbom Hanex mineralnih plo¢ai videti da |i metod koji vi izaberete odgovara
S s biti pokriven garancijom.

MERE OPREZA:

* Od najvece je vaznosti, da se $ab gradi identiCan sa oblikom zida i ormari¢a

- U suprotnom, pojavice se pra ivice

- Ako je zid dosta iskrivljen, treba
(15.2-a)

adnju Hanex cap na gornju ivicu. llustracija

* |ste materijale treba koristiti wsizradi pozadi

- Isti listovi ili listovi sa istog mesta'se g

* Postarajate se da su linije Sava neprimetne

- Ovo je savet da gjac i ge osigura ispravan Sav. llustracija
(15.2-a)



15.2ZAOBLJENA POZADINA 15.2 ZAOBLJENA POZADINA

Uputstva:
Ovaj metod je inventvan jer zahteva jednostavne alate i moguénost da se izglaca pozadina i vec¢i deo P

zaobljene pre nego Sto se postavi kuhinjski pult. 2. Medutim u ovom metodu, delovi “A” i “B” bi¢e izradeni razli¢ito
* |secite traku materijala koji ¢e se koristi za pozadinu Siroku 127 mm visina gornjeg dela
Uputstva: * Namestite traku sa prednjom starnom napred i stegnite je za sto

. . i . . » KoriSéenjem 9.5mm zaobljene burgije glodalice, izglodajte jednu ivicu trake
1. Sliéno kao Poglavlje 15.2-b, trebace vam tri dela materijala . . - . . L wn
* Vazno je ostaviti 3mm ravne povrSine na komadu. Ovih 3mm bi¢e umetnuto u “C

* Trebace vam deo pozadine (A) koji je 9.5mm maniji od realne visine usek
llustracija (15.2.i)

- Zato Sto ¢e umetnuti deo (B) dodati 9.5mm u visinu

* Umetnuti deo (B) treba da bude debljine 22mm, medutim, zaobljena povrsina vec biti izglodan
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- 12mm x 22mm x duzina pozadine

* Na vrhu, usecite 3mm duboko i 22mm Siroko burgijom sa Zlebom gde ée se nalaziti
i iia (15.2-h)
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15.2ZAOBLJENA POZADINA

Uputstva:

3. Korid¢enjem stone testere sa oStrim se€ivom, isecite materijal na taénu debljinu materijala.
llustracija (15.2-j)

4. Da biste sekli, postavite stonu testeru sa o3trim secivom i pstavite ogradu prema tome kako ¢éete se¢i raazmak od
prednje ivice do zarezane.

Slika 1: Treba da bude istovetne debljine kao plo¢a
Slika 2: Linija izreza; Treba da bude istovetne debljine kao ploca

LAOBLJENA POZADINA

JCut Ling "

Should be exact thickness of
the sheat,

Should be exact thickness of
the shoat.

Huermion (1834

aCnu debljinu materija ite neki komad Hanex materijala

dijalni rez i koriS¢enjem noza ili oStre

15.2 ZAOBLJENA POZADINA

Uputstva:

5. Ta dva dela ¢e postati pozadina. llustracija (15.2-k)

6. Zabelezite, da se, u zavisnosti od Zeljene debljine pozadine, traka “A” moze izrezatti da
bude iste veli¢ine kao pozadina ili na poletku, umesto trake od 127 mm, mozete da
izaberete Sirinu prema debljini materijala.

* Pogledajte ilustraciju (15.2-k) za detalje
Linija izreza
Debljina zaobljenog umetnutog dela gde ¢e pozadina biti umetnuta

Merenje visine pozadine
Ukupna mera pozadine i umetnutog dela

Cut Line e

Thickness of the coved
insert piece where the
Backsplash will be placed

Measurement of the height
of the Backsplash

Total measurement of the
. Backsplash and the Cove
Insert.

Haerrwraom (1% 2k
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15.2 ZAOBLJENA POZADINA

Uputstva:

7. Nakon $to su svi komadi ise¢eni,zalepite komad “A” komadom “B”
8. KoriS¢enjem Hanex lepka, zalepite dva dela zajedno
* Postarajte se da im izglacate donju ivicu, pozadine i vrh obline
ObriSite sve povrsine denaturisanim alkoholom
* Postavite otko&nu dasku na sto

» Kada se alkohol osusi, stavite lepak za 8av na uloZzak komad ,B“6 mm perlica u sredini bi¢e
dovoljno)

9. Stegnite zalepljene delove koriS¢enjem neke vrste stezaljek sa oprugom da bi pritisak bio
konstantan

» Stezaljke treba da budu sa dovoljno razmaka da ceo Sav dobije dovoljno pritiska

onite stezaljke i izglacajte pozadinu do Zeljenog
finiSa

llustracija (15.2.1)

Note:  Preporucljivo je korisiti profil (mekanog) jastuceta na glacalici
da biste omogucdili jastuéetu da napg
Preduzmite porebne mere da ne

By soion (15,041

15.2ZAOBLJENA POZADINA

Uputstva:

11. Kada su svi delovi spremni vreme je da se svi delovi preostali delovi povuku
12. Veoma je vazno da pozadina bude pod uglom od 90° na pult

13. Koris¢enjem MDF medijapana ili iverice, proverite da su kvadratni blokovi sa jednom
izrezanom ivicom na 45°. Ovi blokovi ¢e biti kori§¢eni da drze delove pozadine za vrh.
zapamtite, postoje druge metode, u dostupi materijali za stezanje

14. Postavite blokove na svakih 305mm. llustracija (15.2- m)
* Jedan bi trebao biti postavljen na 50mm od oba kraja

15. Suvo uklopite delove i stegnite i da se vide praznine ako ih ima i nedostaci

latformu. Postarajte se da su blokovi naspram pozadine
* Vazno je odnosu na pult

wmrsinn (152
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15.2 ZAOBLJENA POZADINA 15.2.ZAOBLJENA POZADINA
Uputstva: Uputstva:
17. Nakon &to su svi blokovi zalepljeni na vrh, obriite i urez i pozadinu denaturisanim alkoholom i 19. Postavi.t-e deo pozadine na urez, i stegnite sa propisnim sistetemom za stezanje.
uklonite prasinu llustracija (15.2-0)
18. Kada se alkohol osusi, nanesite Hanex lepak na urez sa kuglicom od 3mm * Stegnite pozadinu sa prednje ka zadnjoj strani da se uverite da je zalepljena i da stoji pod uglom od

o ) 90° na pult
* Vdidite poglavlje 6.2 za uputstva za lepak
) ) . ) o » Stegnite donju stranu pozadine za blokove da biste pogurali poazdinu ka prednjoj strani ureza i
* Kuglica lepka treba da bude postavljena na tri mesta: na urez, pozadi u u sredini
da napravite neprimetni Sav
llustracija (15.2.n)
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20. Kada se lepak veze, uklonite stezaljke, drvene blokove i ostatke vruceg lepka
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21. Glacajte i polirajte do Zeljenog finida

llustracija (15.2.0)

ina vec glaana, preduzmite potrebne mere da je ne dodirujete dok

oo (142 80

@ Saveti

BruSenje kontaktnih ta joj ivici e pozadine pod blagim uglom,

omoguciée da se p

Whewmimon (190700



15.2 PUNA VISOKA POZADINA

A. Puna visoka pozadina

U zavisnosti od specifikacije posla , neki poslovi ¢e zahtevati punnu visoku pozadinu. Sli¢no kao
regularna pozadina, moze biti i nepric¢vr§éena i zaobljena. Zbog veli€ine i neobi¢nog oblika, punu
visoku pozadinu moze se priSiti jedno na mestu posla.

Uputstva:

1. Za punu visoku pozadinu uvek treba Koristiti precizne Sablone da bi se sve propisno uklopilo
2. Sablon se moze izraditi na pogetku, ili nakon to je kuhinjski pult instaliran

3. Ako se Sabloni ne mogu izraditi z bilo kog razloga, mogu se uzeti mere. Zapamtite,
svaka greSka u merenju moze da izmeni celu pozadinu.

4. Pogledajte poglavlje 8 za merenje ili Sablonske instrukcije
. Nakap idelovi iseCeni po veliini koriS¢enjem rezaca sa pravim ivicamama i
delove pozadine da vidite da li se uklapaju.

- alnih povrsina, zalpite delove pozadine ako se
pozadina sastoji viSe 08

7. Pre instalacije pozadine, treba’J8

8. Zapamtite, NE KORISTITE TESTER
glodalice da napravite izreze

idacima ili izlazima na poledini zida

K da seCete materijal. Koristite male

D ostavite razmak od 3mm za Sirenje

du, ormare i izreze proze 'medu zatvorenog prostora.

15.3 PUNA VISOKA POZADINA

Uputstva:

9. Ocistite povrsinu denaturisanim alkoholom
10. Nanesite male koli€ine silikona na poledinu pozadine
* Otprilike u razmaku od 305mm
11. Takode nanesite male koli€ine vruceg lepka na poledinu pozadine
* Da bi drzalo pozadinu u mestu, dok se silikon ne osusi
* Nanesite vru¢ lepak izmedu koli¢ina silikona
12. Postavite pozadinu na poledinu kuhinjskog pulta i gurnite ¢vrsto ka zidu

13. Pridrzite dok se lepak ne osusi

gsite kuglicu silikona u ugao izmedu pozadine i kuhinjskog
gda kroz razmak

15. Da biste imali Cisto zapiiVa
* Poprskajte kuglicu silikong oholom
* Budite sigurni da je kuglica silik® gadinu i kuhinjski pult
* Koristite $pahtlu da uklonite viSak s

* Zbog denaturisanog alkohola, viSak si
Ciscenje.

e ni za Sta zalepiti Sto olakSava

llustracija (15.3.a)

Hhwmeativn 115,543




15.3 PUNA VISOKA POZADINA

A. Puna visoka zaobljena pozadina

Puna visoka zaobljena pozadina moze biti veoma teSka za izradu. Ako se po specifikaciji posla
ona zahteva, vazno je imati precizan Sablon. Zbog svog neobi¢nog izgleda, neki delovi izrade
moraju se odraditi na samoj lokaciji.

Uputstva:
1. Kori$éenjem jedne od metoda opisanih u poglavlju 15.2 a zaobljena pozadina od 76mm ili
vi§a mora se izraditi u prodavnici

2. Nakon $to je kuhinjski pult instaliran, ostatak pozadine moze se $ablonski odraditi, izraditit i
onda instalirati. llustracija (15.3-b)

3. Kod visokih pozadina precizni $abloni se uvek moraju koristiti zbog propisnog uklapanja

aditi iz bilo kog razloga, mogu se uzeti mere. Zapamtite,
izmeni celu pozadinu.

. Pogledajte Odelja jje za Sablon

. Nakon $to su svi delovi iseCe
probajte da vratite delove pozad

Benjem rezaca sa pravim ivicama i glodalicom,

7. Pre instalacije pozadine, treba je ise¢

8. Zapamtite, NE KORISTITE TESTERU ZA
da napravite izreze

ima ili izlazima na poledini zida

seCete materijal. Koristite male glodalice

s (15540

15.3 PUNA VISOKA POZADINA

Uputstva:

9. Probajte sa uklapanjem da biste bili sigurni za pravilnu instalaciju

10. Za zidni panel na poledini, koji ¢e biti postavljen na vrh postoje¢e pozadine, nanesite
dovoljno koli¢ina i vruéeg lepka da bi je drzalo na mestu.

11. Nanesite Hanex komplet za $avove mineralnih plo¢a, na postoje¢u zaobljenu pozadinu
12. Kori$¢enjem prave opreme, postavite zidni panel na mesto.

13. Zbog gravitacije materijala, $av treba da bude &vrst. Medutim, preorucuje se kori§cenje
ispravnih tehnika spajanja Savova kao $to je opisano u poglavlju 10

14. Nakon $to se lepak osusi, izgla¢ajte i ispolirajte povrsinu tako da li¢i na finigiranu.
llu ii "

st (15320




16.1 RAZLICITAOPREMA ZA GLACANJE

Pre bilo kakvog glacanja ili poliranja Hanex mineralnih plo¢a, vazno je imati pravi alat i jastu€ice za
glacanje kako biste dobili odgovaraju¢u zavrSnu obradu. Danas na trziStu postoje brojne vrste brusilice
koje se mogu koristiti. Najve¢im delom vedéina orbitalnih brusilica moze se koristiti na Hanex mineralnim
plotama, POJASNE BRUSILICE NE SMEJU SE KORISTITI ni u jednom trenutku. Pojasne brusilice mogu
stvoriti previSe toplote $to moze prouzrokovati oStecenja, a moze stvoriti i Evorove koji mogu biti otporni na
pritisak na radnoj povrsini. Orbitalne brusilice treba postaviti na odgovaraju¢omu brzinu za optimalnu
upotrebu. Za detalje obratite se proizvodacima alata.

Pored brusilice, jo§ jedan zadatak je imati pravi brusni papir. Budu¢i da na trziStu postoji toliko razli¢itih
brusnih papira, preporucuje se da fabrikanti provere specifikacije i ispravnu upotrebu kod proizvodaca.

{ deffereni Iy af .""'I"'r.'l"l_.r Y

, - .:?ﬁiﬁﬁ_ m‘ =

Stanadard Carers Averdge siee n-l.'th.e grits incnree shocr (cry)
Micron Paper or similas All gries the same sie (dry)

Ahralon €an be psed wer ar dry

Triesct Unlor coded and must be wee wet

Tabse £ 1441}
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16.1 RAZLICITA OPREMA ZA GLACANJE

Ove tehnicke informacije su dizajnirane da pruze podrsku u izradi, ugradniji i / ili da se osiguraju performanse Hanex
Solid Surface-a. Podaci se zasnivaju na tehnickim podacima za koje Hyundai L&C veruje da su pouzdani i
namenjeni su osobi ili osobama koje imaju znanje o ovom tehni¢kom podrucju. Nijedan sadrzaj, uklju€ujuéi, ali ne
ogranicavajuéi se na uputstva, preporuke, grafiku, tehnike i smernice, ne treba shvatiti kao podrazumevanje
pravne, garancije ili bilo koje vrste odgovornosti kompanije Hyundai L&C i njenih pridruzenih kompanija.

Ovaj prikaz je samo smernica i treba je testiratipre prave upotrebe u vasoj aplikaciji:

:: it em .I:.
-.--m.!! =

Mame Finish 120, 150, 180, Hel, G,
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Mart n.r..m. N, "“T~ il 5:},.-::;:? lgﬂ, 360, [rm
(L hark Calar] e Sevmch-Brne Spoteh-Hriee
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1} Maring-grade rubbing compoand
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3y Ligueid glass as final coat.
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16.2 GLACANJE

Da biste postigli dobar i pravilan zavrSetak svojih Hanex mineralnih plo¢a, vazno je slediti odredene
smernice. Ako glaanje nije dovrSeno pravilno, moze stvoriti vrtlozne tragove i ¢ak ostetiti vas vrh.

Uputstva:

1. prilikom gla¢anja, uvek gla€ajte u istom smeru da biste sprecili pojavu vrtloZnih tragova

2. Da ne biste preko€ili neko podrucje, glacajte napred ka nazad i sa jedne na drugu stranu
kruznim pokretima

3. Kruzne pokrete treba obavljati u pravcu kazaljke na satu
4. Obavezno preklopite na pola pre¢nika
* Ako je glaanje 152mm, treba da se preklopi za 76mm

llustracija (16.2.a)
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Bhanrmmion 156 2y

Vazno je da obriSete pra
osigurava ispravno gla¢an
iste veliCine kao papir koji se

anulacije papirom za glaanje. Ovako se
anulacijom. Prasina koja se stvara ima Cestice
e ova prasina ne ukloni, ogrebace povrsinu.

16.3 POLIRANJE

Da biste najbollje ispolirali povrSinu Hanex mineralnih plo¢a, postoji mnogo koraka koje treba preduzeti.
Medutim potrebno je obavestiti kupca o teSkom odrzavanju.

Uputstva:

1. Pratite korake u Poglavlju 16.2 za glacanje pulta do sjajnog finiSa
2. Zapamtite da obriSete svu prasinu nakon svakog koraka glacanja
3. Postoje tri smese za trljanje koje treba koristiti da bi se postigao visoki sjaj finisa

* Marin smesa za trljanje

* Finesse-it

* Te€no staklo (*Zastitini premaz visokog sjaja)

a svaku smesu

ga trljanje. Razmazite malu koli¢inu paste na povrsinu
6. Pre nego Sto nastavite obe esu na jastuce
7. Ispolirajte pult kao Sto biste ga | a glacanje

8. Sliéno glacanju, polirajte kruZnim pok
kazaljke na satu

pazad i sa jedne na drugu stranu u pravcu

9. ObriSite smesu pre nego Sto ¢ete preci na
10. Promenite jastuce i pratite prethodne kora Finesse-it
11. Ponovite korake i sa sa trec¢im jastucetom i om

»Kad je te¢no staklo utrljano u povrsinu, sa D 5 minuta i uglacajte celo podrucje

Saveti

@ Pri najve¢em stepenu poliranjg

smesama umesto da prola

eo proces glacanja.

je ogrebotine se mogu ukoloniti koznim jastu¢etom za glacanje od i



16.4 PREDNOSTI | NEDOSTACI RAZNIH FINISA

U kompaniji Hyundai L&C nastavljamo sa naporima u pruzanju inovativnih proizvoda i izvrsnosti u
korisni¢koj usluzi. Da biste osigurali da su oCekivanja kupaca ispunjena, vazno je informisati kupce o
prednostima i nedostacima zavr$nog finisa.

U kompaniji Hyundai L&C, razvoj novih boja i uzoraka samo su neke od stvari koje radimo
da bi i dalje zadovoljavali potrebe nasih kupaca s obzirom na specifi¢ne potrebe svakog pojedinca.

Osnovni sastav svih Hanex mineralnih plo¢a je isti, medutim vazno je shvatiti da se odredene tamne ili jako
pigmentirane boje i posebni dizajnirani uzorci ne preporucuju za odredenu upotrebu.

Buduéi da ¢e ove bojepre pokazati ogrebotine, Cestice praSine, mutnost i druga uobi€ajena habanja u
poredenju sa svetlijim, teksturiranim bojama, kupcima se preporucuje oprez pri odabiru boja, narocito sa
sledece liste. Ovo se posebno preporu€uje ako bi materijal trebalo da se ugraduje u podrucjima velike
upotrebe i kontakta, kao $to su radna povrsina kuhinje, radni sto, recepcija itd.

Svi Hanex ruze mogucnosti za povrSine kakve nema niko drugi. lako
igmentacija se moze razlikovati i neke boje mogu da
proizvedu takvu lepotu i teksturu.

16.4 PREDNOSTI | NEDOSTACI RAZNIH FINISA

Slededi dekori su izrazito pigmentirane boje i skloniji su lak8oj pojavi tekstura, praSine, nejasnosti i obi¢nog
habanja od laksih teksturiranih dekora. Zbog toga se sledeci dekori ne preporu€uju za upotrebu u stambenim i
komercijalnim aplikacijama koje ¢e biti podlozne velikoj upotrebi i / ili horizontalnoj upotrebi i neée biti pokrivene
Hanex 10-godiSnjom komercijalnom i domac¢om ograni¢enom garancijom u vezi sa zahtevima za ogrebotine od
uobi¢ajenog troSenja. Sledece boje su podlozne ovom odricanju odgovornosti:

D-015 Blackhill* D-021 Bluewave D-0 28 BlackBeat
T-007 H-Indigoplava T-025  Kesten T-049 LeSnik

P-005 No¢ni sjaj P-007 Braon o¢i M-0 03 M-Red

M-005 N-Narandzasta M-007 M -Black RE-06 = CacaoUmber

GAD-014 Hades NA-04 Viento BL- . 06 Slate Grey

* Neke boje se jednostavno
tako zovu

Tabela

(16.4-a)

Napomene: Ograniéena garancija Hanex mineralni
Sto se moze izmeniti u uputstvima za negu i odrZzavanje Hanex-a i uput
periodicno aZurirati kad se pokrenu nove boje i dizajni.

kriva male uslove kao Sto su ogrebotine, mrije, tacke od vode i vatre,
vanje/smernicama ili pitanjima ocekivanja korisnika. Ovu listu treba



17.1 TRANSPORT

A.Transport fabrikovanog kuhinjskog pulta

Veoma je vazno preduzeti sve mere predostroznosti prilikom rukovanja i transporta proizvedene radne
povrSine do mesta rada. Posebnu paznju treba posvetiti pakovanju,utovaru, transportu i istovaru
kuhinjskog pulta. Imajte na umu da ¢e nepravilno rukovanje rezultirati oStecenjem radne povrSine, Sto
¢e rezultirati zna€ajnim dodatnim trodkovima. Da ne spominjemo, dodatnog vremena za popravljanje ili
zamenu oStecenih materijala.

Pazljiv transort do lokacije posla je kritican:

* Nikad ne polaZite delove ravno
* Nikad ne transportujte delove poloZeno
* Nikad pe_prepasite delove poloZzeno

Backu vrstu tabli za podupiranje za ploce sa izrezima podrsku

Jvek Koristite g transport komada koji stoje vertikalno iili su malo
nagnuti na stranu

* Nemojte ispustiti niti vuci delove

* Obezbedite sve delove prilikom tran

llustracija (17.1.a)

T ———

17.1  KARAKTERISITIKE PROIZVODA

B. Rukovanije fabrikovanim kuhinjskim pultom

Rukovanje proizvedenim pultom za ugradnju treba obaviti oprezno. U zavisnosti od tezine i
veliCine, moze biti teSko. Medutim, uz pravu opremu i znanje, svaki posao c¢ete moci
profesionalno i pravovremeno obaviti.

SLICNO ODELJKU (3.3-A):

* Nikad ne polazite delove ravno

* Nikad ne transportujte delove polozeno
* Nikad ne prenosite delove poloZzeno

je ili neku vrstu tabli za podupiranje za talpe sa izrezima podrsku

o0g drugog uredaja za transport komada koji stoje
vertikalno iili su

* Nemojte ispustiti niti vuci d llustracija (17.1.b)

Hiascsation (17,030




17.2 PRE NEGO STO ISTOVARITE KUHINJSKI PULT 17.3 BUDITE PROFESIONALNI

A.Osnovni kodeks
Posebna paznja tokom transporta je presudna. Izradeni komadi su skloni lomu prilikom transporta i

(E) <C ugradnje zbog svog posebnog dizajna i proreza $to materijal €ini krhkijim. Tretiranje svih kupaca s postovanjem i ljubazno$¢u u svakom trenutku je prvi korak u
N E pokazivanju profesionalnosti vas i svih koji su uklju€eni u proces. U kompaniji Hanex i nasoj
00O Evo nekih specijalnih saveta prilikom rukovanja. Za kompletnu listu molimo vas pogledajte (Poglavlje 3.3) porodici proizvodaca, instalatora, tehni¢ara za obradu $ablona i svih koji su ukljugeni,
o . - svakodnevno se trudimo da pruzimo najveée zadovoljstvo kupaca kroz nase standardne

* Nikada ne polazZite delove ravno
<C 2 P proizvode i usluge kvaliteta. Zapamtite, kao ¢lan stru¢nog tima Hanex mineralnih ploca, vasi
8 < * Nikad ne prenosite delove po|oieno pOStUpCi ée se odraziti na sve nas.
Z — * Uvek koristite specijalni A-ram ili druge uredaje koji su dizajnirani za transportovanj inZenjerski

obradenih materijal od kamena ili ,,stakla” 0 Zakazivanje
* Uvek nosite materijal vertikalno o Dodite na vreme

o Obavestite kupca o bilo kakvim promenama pre zakazanog termina
* Preporucljivo je da imate reSetke za podrsku P P P g

» Zahtevaju se reSetke za podrSku za delove sa izrezima

* Do i j atiti je da materijalima rukujete kao $to rukujete staklom FTOTE

- . . ) o Li¢na higijena
iju posla, vazno je proveriti sledece:

. . - o Lo . Pod uticajem
Proverite da li su ormari nivelisani. ormari nisu nivelisani, (molimo

pogedajte Poglavlje 7. za detalje o prip ormara) obavestite kupca ili
ugovaraca

o0 Ne pusite

o Nemojte biti pod uticajem droga ili alkoh
Proverite da li su ormari visoko u sredini

o Jezik
Proverite da li su ormari obezbedeni i dovoljno jaki uhinjskog pulta o Ne koristite neprikladan jezik tokom'servisnd
Ako iz bilo kog razloga-niste:zadoveljni.uslovima na lo e istovarujte fabrikovan e delove sve o Cista radna okolina
dok lokacijanije po specifikacijama koje su navedene tvu i uslovi unapred dogovoreni od
stane‘radionice za fabrikaciju o OdrzZavajte sve radne povrSine Cistim u sva

A vreme i nakon §to je instalacija/Sablon

na minimumu
Ne pravite pauze za ru¢ak na radnol

Buka

o Ne pustajte nikakve uredaje za s 0) za vreme servisnog poziva

o0 Preduzmite neophodne radnje g ajnizem nivou

Pitanja kupaca

B, Pruzite potrebnej acije i odgovorite nedoumice pre odlaska



17.3 BUDITE PROFESIONALNI

A. Zdrav razum

Pored Kodeksa ponasSanja (Poglavlje 7.4) i prethodnih stranica, vazno je koristiti zdrav razum
da biste kupcu pokazali da Cete kao predstavnik vaSe kompanije i predstavnik svih ostalih
kompanija, uklju€ujuéi Hanex mineralne ploCe, nastojati da u najboljoj meri obezbedimo
zadovoljstvo kupaca.

PRIMER:

PROFESIONALNOG
PONASANJA

KODEKS

* Pomeranje ¢ebadi

- Postavljanje ¢ebadi za prenos od ulaza na lokaciju posla je dobar nacin da steknete
poverenje kupaca
- Zapamtite, mnogo domova i ostalih lokacija za posao imaju pod ili skup pod

Postavljanjem nekoliko jefitinih ¢ebadi za prenos, pokazujete kupcu da preduzimate sve neohodne
pa njihovoj imovini
pca, ormare ili namestaj

- Zapamtite, koristite cebad'8 postavite alat i drugu opremu

* Informativni paketi

- Uve ponesite dovolljno informatinih paké
literatur< koju pruza vasa kompanija, Hane

)ega i odrzavanje, garancija, i druga
oCe, proizvodni pogon i tako dalje

- Pruzanjem informacije pre nego to kupac za azace da vi vodte racuna

» Kodeks oblagenja
= Prikladan stil i licna higijena su veoma vaznidab li profesionalizam

- Zapamtite da ako je moguce obucete Cistu unifor

* Komentari

- Kori§¢enjem nepristojnog jezik
korektno

omisli da niste sposobni da posao odradite

17.4 SUVO POSTAVLJANJE

Kad se ispune sve preliminarne mere predostroznosti, vreme je da se delovi osu$e dobro kako biste bili
sigurni da se sve pravilno uklapa. Zapamtite, neki komadi mogu promisljeno ostati veliki zbog podeSavanja
na licu mesta.

Zbog veli€ine izradenog pulta, komadi mogu biti veoma teski. Poduzmite sve potrebne mere
predostroznosti pri postavljanju komada na ormare.
* Pre nego $to podignete delove, proverite da su ormariciispravno pripremljeni

* Porazgovarajte sa drugima, koji sa vam anose pultove, kako cete izmenavrisati kulazak komada u
prosotoriju. Zapamtite, zbog tezine i dimenzje fanrikovanog pulta, moze biti teSko rukovati

* Uvek podizite vertikalno

O 00 ziciju tako Sto su dizani u vertikalnoj poziciji i tako i postavljeni na

* Pazljivo, klizajte top K% g gornji deo dok pult nije postavljen na mesto

- Videti ilustraciju (17.4-a) za detad




17.4 SUVO 17. 5. TERENSKI SAVOVI

POSTAVLJ
ANJE
Nakon $to svi komadi budu na svom mestu, spremni ste da se osusi dobro i da se sve uklapa kako treba. Tokom inicijalnog pregleda lokacije, izrade Sablona i izrade, mora se odluciti koji ¢e Sav biti uraden na terenu
Zapamtite, ako vidite bilo §ta neobi¢no, vazno je da u ovom trenutku uradite ispravku, pre nego §to nastavite. i koji Ce se izraditi tokom fabrikaciji u prodavnici. Mnogo je faktora koji ¢e odluciti o tome.
Za vreme uklapanja, vodite raduna o slede¢em: Evo nekih razloga za Sav na terenu:
* Sa se svi delovi ispravno uklapaju * Veli¢ina i oblik pulta
* Pobrinite se da nema visokih ili niskih podrucja * Transport
* Pobrinite se da nidta ne visi * Pristupacnost lokaciji posla
* Pobrinite se da su svi delovi pravilno poduprti * Teskoce instalacije
* Pobrinite se da delovi ne zvekecéu (uzrokovano visokom sredinom) Vazno je smanijiti terenske Savove, jer niste u kontrolisanoj okolini. Dodatno, prasina, buka i vreme mogu biti

smetnja

* Svi Savovi su u ravni

me treba da budu odradene u prodavnici da bi se
Dodatno,Citav proces za vreme instalacije ce biti

je potrebno

anjio rizik da bilo Sta pode
ubrzan.

* Proverite da ima 3mm

* Praznina za Sirenje treba da bu materijala. Ovo pravilo se primenjuje samo Uputstva:

na materijale koji su izmedu dva zi a.

1. Pratite istu proceduru kao u poglavljima .7 | pri pripremanju Sava

Ako su delovi postavljeni kako treba i sve spremni ste. 2. Prikacite $avnu plo¢u na jednu stranu $ava Pogledaijte ilustraciju (17.5-a)

llustracija (17.4.b)

Pwserpnseny 417 eu



17.5 TERENSKI 17.6. FIKSIRANJE PULTA NA ORMARE

SAVOVI
17.6
Uputstva: Kada se zavrsi sve suvo postavljanje, sada ste spremni da pri€vrstite pult na ormare.
3. Postavite sve delove na lokaciju za instalaciju Ormari bi trebali imati potpunu podlogu koja moze rukovati materijalom bez savijanja ili lomljenja. Vazno je
4. Obrisite podrugje denaturisanim alkoholom i pustite da se osusi osigurati da su ormari sposobni da nose teret i da imaju snazne okvire po obod.
5. Nanesite lepak za $av na $avu plo¢u. Postarajte se da je sve pokriveno. Imajte na umu da se bilo kojim podupiratem po obodu osigurajte da su Savovi dobro poduprti i da li su
6. Postavite drugi deo na $avnu plo¢u sa ramakom od 3mm da biste naneli lepak niz $av odgovargjuce podioge postaviiene za sudopere i druge izreze.
7. Nanesite lepak niz razmak
8. Koristedi sistem za stezanje, povucite i zategnite $av

9. Sacekajte da se osusi

10. Uklonite vidak lepka (Poglavije10.6) ‘ S a
- . i . -5'-‘*?
11. Ispolirajte da se slaze sa finiSom llustracija (17.5.b) . —

Wowvanion {17 dead

preporucuje se on od 100%). Ovo ¢e

. Ne koristite te¢ni lepak za nokte ili ne jenj na ormare

Hieranion (17 S0

. Postavite kuglice silikona na razmak izno 254mm (razmak t da bude maniji od
305mm)

. Pustite silikon da se skroz osusj

@ Saveti

Preduzmite sve potrebg rasinu i buku. K eniti vas
profesionalizam.



17.7 POZADINA

U zavisnosti od vrste pozadine, instalacija ¢e se razlikovati. Molimo pogledajte poglavlje 15 za sve detalje. U
ovom poglavlju, dobiéete instrukcije za instaliranje nepri¢vrscenih pozadina.

Postoje dva nacina da se postave nepri¢vrS¢ene pozadine za kuhinjski pult. Prvo, pozadine se mogu prisiti
za gornju povrsinu uz pomo¢ Hanex lepka. Drugo, moZze se instalirati pomocu silikona, jer postoje neki
instalateri ili kupci koji ne Zele da se trake trajno zalepe za vrh.

KORISCENJE HANEX KOMPLETA ZA LEPLJENJE (TRAJNO):

» Kori§¢enjem trake za maskiranje, zalepite i pozadinu i kuhinjski pult tamo gde ¢e lepak (komplet
za lepljenje) biti istisnut

* Pripremite komplet za lepljenje (Poglavlje 6.2)

- Nanesite komplet za lepljenje niz liniju kuhinjskog pulta gde Ce se spojiti sa pozadinom

&poledinu pozadine

* Nanesite male koli¢ine vruce adnju stranu pozadine
- Da bi se drzao splash bez pomé con osusi
- Nanesite vru¢ lepak izmedu delova S
* Postavite pozadinu na kuhinjski pult

- Drzite ¢vrsto pozadinu naspram zida i do
* Drzite.ga'na mestu dok se vru¢ lepak ne osu$
¢ Visak lepka ¢e izadi

* Uklonite viSak lepka i trake

e: Smernice za instalaciju pozadi
om kuhinjskog pulta i vlasnikom kuce kako

od fabrikatora. Molimo da proverite sa

17.7 POZADINA

Drugi nacin da se postavi labava povrSina je upotreba silikona za prijanjanje pozadine na zid
i obojeni silikon za detaljnu zavrSnu obradu spojeva na kojima se pozadina dodiruje sa
kuhinjskom plo¢om.

KORISCENJE SILIKONA:

 Ocistite povrsinu denaturisovanim alkoholom
* Nanesite male koli¢ine silikona na poledinu pozadine
- Otprilike sa razmakom od 305mm

* Takode nanesite male koli¢ine vru¢eg lepka na zadnju stranu
pozadine

Da bi pozadina ostala na mestu dok se silikon susi

ulta i ¢vrsto pritisnite na zid
* Drzite je na mestu dok se v

* Nakon §to se vru¢ lepak udvrsti,
voda prolazi kroz prazninu

ilikona izmedu pozadine da bi sprecili da

* Da biste imali Cisto silikonsko zaptivanje:
- Poprskajte ugaonu kuglicu silikona denatu lom
- Pobrinite se.da-kuglicassilikona dohvati i po jski pult

- Koris¢enjem Spahtle obtklonite visak silikona

- Zbog denaturisanog alkohola, viSak silikon
CiS¢enje

i za Sta lepiti Sto olakSava

llustracij

[hwaarson (1772




17.8 INSTALIRANJE KUHINJSKIH UREDAJA

Hanex mineralne plo¢e su neporozan materijal koji je otporan na mrlje, ogrebotine i toplotu u poredenju s
drugim materijalima na trziStu. Medutim, vazno je preduzeti neophodne mere predostroznosti prilikom
postavljanja plo€a za kuvanje i drugih uredaja na Hanex kuhinjske ili bilo koji drugi povrSinski materijal.

Pridrzavajte se svih preporuka proizvodaca uredaja. Pored toga, evo nekoliko uobigajenih propisa za instaliranje
uredaja na Hanex mineralne ploCe:

* |zbegavajte stavljanje Sava na masinu za sudove ili blizu nje

* Nista ne zavréite direktno u Hanex mineralnu plo¢eu

* Proverite da li je ve§ mas$ina &vrsto pritegnuta za okvir kuhinjskog pulta ili za ormare. Zapamtite, masine za
sudove dosta vibriraju, | ako nisu propisno pritegnute, mogu da izazovu pukotine u kuhinjskom pultu.

* Na izrezu za plo¢u za kuvanje, pratite instrukcije u poglavlju 13. Ne zaboravite da nanesete trake za

odbijanje i prenos toplote oko izreza da reflektuju toplotu od plo¢e za kuvanje
* Postavljanje d aluminijumske trake omogucice bolje Sirenje toplote

intoploti da se prenese na Hanex mineralne ploce

B v {17 Wk

17.9 RUPE ZA SLAVINU

Posto na trzistu postoiji toliko razlicitih vrsta slavina, mnogo puta je potrebno izbusSiti rupe na slavini na samoj lokaciji, osim ako vlasnici

kuca ne pripreme slavine tokom pregleda lokacije ili prilikom pravljenja Sablona.

Uputstva:

1. Moze se koristiti standardna rupa
2. Preporuduje se kacenje 0,63cm probne burgije za testeru za rupu

3. Na kuhinjskim slavinama, obi¢no se koriste burgije od 3,49cm za testere za rupu Medutim,
molimo vas da proverite veli€inu slavine | instrukcije proizvodaca.

4. Pred mere da centrirate rupu u sudoperi ili koritu

busite rupu. Ovo moZe izazvati stres na povrsini i
da izazive fin

Kada je rupa gotovo ise
udari u pult i da je oSteti.

ete suvide jako. Ova busilica moZe da da

Glatko izglacajte rupu




17.9 KONTROLNA LISTA ZA INSTALACIJE

Kontrolna lista koja sledi je dostupna radi vase udobnosti i ne treba je smatrati potpunom ili dovoljnom za sve
aplikacije. Mozda postoje druge vazne informacije koje je potrebno dodati vaSem poslu ili projekat.

o0 Postarajte se da su instalacije iste boje i da su u dobrom stanju.

o0 Sve instalacije su ravne i nema praznina izmedu kuhinjskih pultova | ormara. Ormari treba da budu ravni
i nivelisani.

0 Postoji ceo perimetar podrske za pult. Zapamtite, kuhinjski pult treba poduprti na svakih 305 mm ili manje

o0 Ostavite po 1mm praznine za svaki 1m of materijala kada je povrSina zatvorena izmedu dva zida ili
drugih prepreka

o Nikada ne instalirajte mehani¢ke metalne spone direktno na Hanex mineralne ploCe. Postarajte se da
koristite ispravno uputstvo za spone.

j2 poklapa za buducu popravku

Pobrinite se da su svi Savovi ispravn0
Unutrasniji uglovi treba da imaju dovoljno rad pd 12mm radijusa)
o Ispravno poduprite sve ispuste
o Glac¢anje | poliranje je ispravno odradeno | bilo kakvi ebotine su uklonjene
o0 Kuhinjske plogedrdrugi kuhinjski aparati su-praviino ins
O Svi izrezi su poduprti | ispravno fabrikovani

o Svi,zazivaci stresa” su uklonjeni

gu | odrzavanje
pac je zadovoljan

Na sva pitanja je odgovoreno

ZavrSena je edukacija o nezi i odrzavanju

18.1 POTPORA KUHINJSKOG PULTA
A. Uporiste punog obima

Jedna od najlaksih i najvaznijih smernica u izradi i ugradnji Hanex mineralnih plo¢a je odgovarajuce
uporiste. Plo€e koje nisu pravilno podrzane mogu biti ozbiljno oStecene i nece biti pokrivene
garancijom.

Prilikom postavljanja Hanex kuhinjski pult na ormare, obavezno je uporiSte punog obima. Postoji
mnogo nacina da se konstruiSe uporiSte po celom obimu, ali ovaj model ¢e pokriti tri specificna
nacina.

OKVIR ORMARA:

i moraju imati uporiSte na svakih 305mm ili manje

ogu se iskoristiti kao uporiste celog obima

* Obavezno proverite ove i postojanost

* Zato Sto se Hanex kuhinjski p
dodatni potporni ramovi pirkace

* Preporuka za potporne ramove:
- Medijapan (MDF) otporan na vlagu
- Sper-ploga otporna na viagu
- Nije-dozvoljeno koristiti ivericurza potporu

* VVazno je pruziti dodatnu potporu ispod savova

llustracija (18.1.a)

| LN




18.1 POTPORA KUHNUSKOG PULTA

OJACANJE POTPORE:

* U nekim su€ajevima, kuhinjski pultovi se ne mogu instalirati direktno na ormare jer viSeslojna ivica
blokira prilaz gornjim fiokama i vratima.

* Preporuka za potporne ramove:
- Medijapan (MDF) otporan na vlagu

- Sper-ploga otporna na viagu
- Nije dozvoljeno koristiti ivericu za potporu
* Ovi ramovi se mogu sedi i instalirati na par razlicitih nacina:
- Mogu se instalirati na kuhinjski pult direktno pre instalacije. Videti llustraciju(18.1-b)

- Mogu se instalirati na ormare

* Trake treba zalepiti na Hanex kuhinjske pultove koriSe¢njem 100% ¢istog silikona za postojanu
zaptivenost i vru¢ lepak da odmah uhvati

iSeslojne ivice sa 50mm Sirokim trakama, nema potrebe da se
Rioj ivici

o A

llustracija (18.1.b)

WY

Napomene: doz [jeﬁe potpore p (ispod-gore)

g,stbji protok vazd

Mora da.p ane materijala nakor alacije

Ako ormari imaju prekri dene, oni se mora i ili UKIOR i s 135 1 5

18.1 POTPORAKUHNUSKOGPULTA

NADOGRADNJA POTPORE:

» Kada postavljate drvenu potporu odmah iza viSeslojne ivice, zahteva se da imate 3mm
razmak izmedu ivice i potporne trake.

- Ovaj razmak ¢e ostaviti mesta ostacima Hanex lepka iz kompleta za Savove koji su ostali iza
lepljenja viSe slojeva na ivicu

- Jo$ vaznije, zbog skupljanja i Sirenja materijala, preporu¢eno je da imate razmak od 3mm izmedu
ivice i potporne trake.

- llustracija (18.1-c)

1 Minimum ‘od'3,17cm razmaka izmedu '
‘prednje ivice irpotporne trake

[ T




18.1 POTPORA KUHINJSKOG PULTA

RAMLJENJE:

* Mnogi fabrikatori ne koriste tehnike izrade ramova da bi pruzili potporu Hanex kuhinjskim
pultovima, medutim, ovaj metod moze da pruzi potporu kuhinjskom pultu kada uslovi ormara nisu
ba$ najboliji.

- Zabelezite, ispravno ramljenje ormara i potpora se uvek zahtevaju pre instalacije

* Ram moze da bude napravljen ili sa trakama zalepljenim zajedno ili od dela &vrstog materijala sa
izglodanom sredinom. Videti ilustraciju (18.1-d).

* The following materials are recommended for support frames:
- Medijapan MDF (debljine 25mm)
- 8per-ploda otporna na vlagu (debljine 25mm)

- Nije dozvoljeno koristiti ivericu za potporu

llustracija (18.1.d)- Izgraden siste

- Sistem merdevina dg

T

18.2 POTPORA ISPUSTA

U zavisnosti od projekta, od vas ¢e se mozda traziti da pruzite podrSku za ispust. Sledeée su neke smernice
koje treba poStovati tokom rada sa ispustima.
llustracija (18.2.a)

T e
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All everhungs It always sl to we proper support for any overhangs
: It's abways safe w0 we proper support for
SHppor o) any ovirthangs over | 53mm ALNWAYS
REQUIRED
v 152-381mm use solid substrate along with
SppRIL v onn) cotbeds evenly spocod less then 009 spat frrm maserial pot
recommended for
Salid subsirares with legs or Oherhangs  over A06mm  use solid COuntcTtop s
oulumins subsirabe along with I:'pnr columns
Servide bars Solid subsirates and bracket support s abways requined

Vbl {18,200

'\,r’r - |
' [ —




18.2 POTPORA ISPUSTA

Kod mnogih kuhinjskih ostrva, ima ispusta kojima treba pravilno podupreti. Medutim, zato Sto podsloj (sub-
tops) nije dozvoljen, potrebno je da pratite slede¢e smernice za ispravnu instalaciju:

* Ispuste od 178-381mm treba pravilno podupreti. Videti tabelu (18.2-a) na prethodnoj strani

* Pun podsloj (sup-pultovi), preporu€eno je samo za ispust ne i u preko ormara. Videti ilustraciju
(18.2-b)

» Koristite 76mm zavrtnje sa grubim navojem da fiksirate potporu ispusta za ormare

Slika 1: Iverica; Ispust, Osnova ormara
Slika 2: Prostor za vazduh; Iverica; Ispust, Osnova ormara

10 %7 Dngaiang

Pl £ alstags Bawe Caban

Hemmios | 1804

dslojem (sub-pult)
Biri i skuplja. llustracija(18.2.b)

Napomene:
Otvor za vazduh dozvo

19.1 PRIMENE

Komercijalne primene Hanex mineralnih povrSina zahtevaju razli€ite postupke izrade kao i zahteve
za ugradnju. Buduc¢i da postoji mnogo razli¢itih vrsta komercijalnih primena, posebna uputstva i
azuriranja se mogu naci putem tehnickih biltena, veb sajta Hanex mineralnih ploca i kontaktiranjem
Hanex korisnickih centara.

U mnogim komercijalnim primenama vece su Sanse za moguce izlaganje ekstremnim temperaturama,
stresu i drugim faktorima koje je potrebno reSiti drugadije u poredenju s uobitajenom stambenom
upotrebom. Uz sve prednosti koje €vrsta povrSina moze da ponudi, Hanex mineralne ploe mogu se
koristiti u razli¢itim primenama sa odli¢nim rezultatima.

Ovo poglavlje pokri¢e dva glavna porucja u komercijalnoj primeni Hanex mineralnih ploca:

* Podrucje pruzanja usluga ishrane (topli i hladni kontejneri)

PODRUCJE PRUZANJA USLUS Rl | | HLADNI KONTEJNERI):

* Vazno je imati tople kontejnere to da
- PokuSajte da drzite sve tople kontejner zaje

* Koristite minimum od 150mm x 150mm vel
izrezima.

aone viSeslojne ivice na svim

- Molimo pogledajte Poglavlje 13.4 za detalje
» Za sve izreze, zaokruzite 3mm radijuse na vrh
* Postarajte se da sve latko izglaCate
* ViSe toplih i hladnih kontejnera treba da budu 6mm.izmedu izreza

ormari ispod KO eba da imaju doj

* Nanesite trake za prenos i odBb
- Molimo pogledajte Poglavlje 13.

* Preduzmite sve neophodne mere predos preporuke proizvodaca
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19.1 PRIMENE 20.1 PRIMENE

Zbog svoje svestranosti, Hanex mineralne plo¢e koriste se u mnogim drugim primenama kako u
BAIN-MARIE komercijalnoj tako i u stambenoj upotrebi. Primene mogu biti od namestaja, znakova, ograde na

stepenistu, umetnosti, deko, zidova, pregrada i mnogih drugih. Ovo poglavlje ¢e ukratko govoriti o zidnim
* Velika posuda sa toplom vodom u koju se mogu postaviti manje posude za kuvanje hrane ili primenama Hanex mineralnih ploca.

da zadrze hranu toplom (Izvor: Dictionary.com)
Postoji mnogo razli¢itih zidnih aplikacija, medutim, mnogo od njih se koristi kao:
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LLI » Zahteva se od proizvodaa opreme za kontejnere od nerdajuéeg Celika za <F
E Bain-marie da proizvede sve delove za topli kontejner sa unutrasnjim i spoljasnjim zidovima * Okolina tusa ><
= * Specijalna izolacija se uklapa izmedu dve ivice da smaniji prenos toplote na Hanex kuhinjski pult « Okolin kade —
oz * Prirubnica kontejnera od nerdajuceg Celika mora da bude postavljena najmanje 3mm iznad . . <C
o povrine Hanex kuhinjskog pulta Drvena zidna obloga —
* Praznina se mora ispuniti silikonom otpornim na toplotu * Pregrade
* Znaci

* Obavezno nanesite trake za prenos i odbijanje toplote pre uglavljivanja kontejnera.
Videti ilustraciju (19.1-a)
Slika: Silikon, Hanex plo¢a, Pod-.ram, od ¢elika, €elicna noga, unutrasnji zid rezervoara, zid

Vecina tehnika izrade i ugradnje su vri8
posebne mere predostroznosti. ViSe detalja
Hanex.

osti od primene mogu biti potrebne
iCkom servisnom centru kompanije

koristiti na Hanex mineralnim plo¢ama ni u
ucaju

Prilikom pri¢vr§civanja Hanex mineralnih
koristiti poseban sistem ankerisanja

id ili kao slobodno stojeCe pregrade treba

Bt i

Whesimanion (10,14}



20.2 FABRIKACIJA T INSTALACIJA

Uputstva:

1. Korigéenjem bilo koje metode izrade $ablona, izmerite $ablon aprema Zeljenoj primeni zida ili
pregrada

* Pogledajte poglavlje 8 za viSe detalja

2. Isecite talpe mao vece za oko 12mm oko precnika

PRIMENA

3. Nakon $to trasirate $ablon ili oznagite mere na ise¢enim delovima, odradite finalni rez
koriséenjem glodalice

4. Izglacajte ivice i povrsinu do Zeljenog finisa

SMERNICE VERTIKALNIH

* Pogledajte poglavlje 16 za viSe detalja
5. Uglavite delove na suvo da biste osigurali da se ispravno uklapaju

jkona (za dugotrajnu zaptivenost) i vru¢ lepak (za trenutnu i privremenu

id

* Nakon toga, treba™P
. Zapamtite da izmerite sve izreze Sto instalirate

* Ako zaboravite izreze nakon | brajte se da se sve mere odrade pravilno

Napomene: Kada za$ivate delove
zavr8§nim delovima moze lako rukR
lokacijesposia

drugi, postarajte se da se
a je pristuS§acno do

Vazno je imati razmak od 1mm za sva
materijali u zatvorenom prostoru

ijala za Sirenje i skupljanje, ako su

Ne treba da bude tesko da se priSiju un
jjala da se Siri i skuplja.

plovi. Njima treba dovoljno razmaa za

anje koris¢enjem Hanex kompleta za Savove

20.2 FABRIKACIJA | INSTALACIJA

Uputstva:

8. Dabiste okadii delove na zd, postavite kugiicu silkonaod 100% svuda po obimu ploce i tu treba dodati
male koli¢ine silikona na svakih 254mm - 305mm

9. Dodatno, dovoljne koli¢ine vruéeg lepka treba dodati d abi de delovi drzali na mestu, dok se
silikon kompetno ne osusi

10. Koris¢enjem adekvatnog alata, kao $to je mala glodalica za sitne detalje, izglodati rupe za
slavinu

* Ne pokuSavajte nista da reZete dok su plo€e na zidu

11. Kada su svi delovi instalirani i praznine popunjene silikonom 100%, letvice i ugaoni delovi
treba da se intsliraju ako je potrebno

i delovi mogu se napraviti od talpi iste boje Hanex mineralnih

ostavite preko Sava

* Silikonom zalepit e se dva dela materijala spajaju

Napomene: Bocéni delovi t u jako pritegnuti uz zid

Ako treba instalirati staklena vra
sa okvirom staklenih vrata

3mm razmaka na mestu gde se zid spaja

Popunite silikonom 100% da ne pro

Ovaj-razmak omogucice.dovoljno mes
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21.1 GENERALM PRAVILA 21.1 GENERALNA PRAVILA

A. Priprema materijala B. Priprema kalupa
Za"razlﬁku_od c_irugih materijala, Hanex min_eralng ploc¢e se mogu termoformirat_i da se napravi_b?lo Osim ako je materijal koji se termofotira umetni komad, gde se moze formirati slobodno,
koji Zeljeni oblik koji vama odgovara. Pravilna priprema materijala neophodna je za dobre krajnje preporuduje se pravilno i tadno oblikovanje. Kalupi se mogu napraviti od MDF materijala, zbog
rezultate. svojih svojstava. Vazno je napraviti i muske i Zenske sekcije da drze grejane komade u Zeljenom
obliku.
Uputstva:
1. Uklonite zastitnu foliju sa materijala Uputstva:

2. Sve delove isecite tatno na zahtevane dimenzije

. . L L 1. Koris¢enjem $per-plo¢e visokog kvaliteta ili MDF tabli, isecite i oblikujte delove do
* Vazno je da se uzme u obzir skupljanje i Sirenje za vreme procesa termoformiranja seljenih dimenzija

3. Izglatajte sve delove do matiranog finisa 2. Pyrgi e glatko izglacati i osloboditi bilo kakvog nedostatka, koji se moeze

* Sve povrSine, uklju€ujudi i ivice treba izglacati

* To je da se sprece rascepi i pukotine za vreme termoformiranja pravilnu potporu i da su dovoljno jaki da uzdrze

im unutrasnjim radijusima pritisak i toplinu

4. Cvrsti drveni ili metalni kalup s r mogu da sprovode toplotu i uspore proces

Tabela (21.1a )Debljina talpe — Maki dijus- Stepen materijala

Napomene: Postoji specijalna oprema.i kalupi a termoformiranje materijala évrste

Sﬁm ﬁﬂ‘hﬂ# Mmm fmnffﬂi'ﬂ'i'w Mﬂmfﬁl‘dﬂfr povrsine. Molimo proverite sa proizvod. lje detalje

fimm Marcrial 2himm Hadius Solo, Do
I2mm Marcreal Thamimn Badius Sola, Dus
1w Marerial B2 T Radias Trin
1 2arvim Matetaal 1B Radie Palaeen

Tabla £71.1540

Napomene: Gornja tabela sa
mere opreza i tetisrajt
mineralnih plocéa.

Zne brojeve.Preuzmite potrebne
om termoformiranja Hanex



21.1  GENERALNA PRAVILA

C. Priprema pecnice

Imati pravu pecnicu neophodno je za pravilno termoformiranje Hanex mineralnih plo¢a. Po pravilu,
pec¢nica mora biti u moguc¢nosti da ravhomerno zagreva materijal. Postoje proizvodaci koji koriste
baklje sa otvorenim plamenom za zagrevanje materijala. KoriS¢enje otvorenog plamena za

zagrevanje materijala NIKADA nije dozvoljeno.

Uputstva:

1. Pecnicu treba kalibrirati
* Molimo da konsultujete proizvodaca za ispravnu kalibraciju
2. Zagrejte pecnicu do Zeljene temperature

loe &vrste povrsine i da moZe da se zagreva uvek isto

5. U zavisnosti od pec ugi faktori, vreme i temperatura mogu da variraju

6. Kalibracija

* Na testhnom komadu Hanex min ite pre¢nik od 1.6mm

» Ubacite Zice uredaja za temperatur
oba podrucja

* Proverite da vidite kada temperatura do

rSinu. Prekriti aluminijumskom trakom na

nutar rupe i 160° na spoljnoj povrsini:
- Temperatura vase.pecénice i vreme snhije kod termoformiranja materijala

- Koristite rok da ispravno termoformir

Notes: Tacno kalibriranje i testiranje pecnice > da,se osiguraju dobri rezultati

21.2 TERMOFORMIRANJE

Uputstva:

apomene: Ne forsirajte materijal:

. Peénicu treba kalibrirati

* Molimo da konsultujete proizvodaca za ispravnu kalibraciju

. Zagrejte peénicu do Zeljene temperature

. Peénicu treba dizajnirati za talpe ¢vrste povrSine i da moze da se zagreva uvek isto

. Materijale treba potpuno zatvoriti u pecnici

. U zavisnosti od peénice, radijus, debljina i drugi faktori, vreme i temperatura mogu da variraju
. Stavite materijal u peénicu i podesite temperaturu i vreme
- Pogledajte tabelu (21.2-a) za osnovne smemice

¥clienog oblika

Tabela (21.2.a ) Debljina ploce cnice - Vreme
6,12 mm materijal

Sheet Thickness  Oven Temperarure Time

15040 1 502°F) 30 60 min
b Mlanerial

1755 (37°F) 15 =340 min

15000 (302°F) 45 -8B min
|2 Mazerial

1759 (34T°F) 25 6 min

Lilsds 120 .2 il

ga proverite da Ii se
materijal grejao dovoljno n temperaturi




21.3 KONTROLNA LISTA ZA
TERMOFORMIRANJE

Posebna paznja tokom transporta je presudna. Izradeni komadi su skloni lomu prilikom transporta i ugradnje zbog
svog posebnog dizajna i izreza, $to materijal €ini krhkim.

KONTROLNA LISTA:

o Temperatura pecnice ne treba da prede preko 176.7°C

0 Kada temperatura pecnice prede preko 176.7°C materijal moze da pravi mehure i da se
permanento osteti

o Savetuje se da se pecnica kalibrira jednostavnim komadom materijala pre
termoformiranja Hanex mineralnim plo€ama

o Zagrejte pecnicu na Zeljenu tempraturu

o zatvoreni u pecnici zbog ispravne distribucije toplote
Postavite zagre ga stegnite

Zapamtite, pravilno hladenje dovoljno vremena da se materijal ohladi

Na kraju perioda hladenja, uklonite
temperaturi

i zavrSite hladenje na sobnoj

Napomenei:+~Ne koristitesotvoren p

grejete Hanex

Koriséenjem otvorenog plamena mater] i mehure i ostetiti proizvod.

22.1 POPRAVKA UNUTRASJEG UGLA

Uputstva:

1. Izgladajte podrucje koje treba popraviti

2. Premostite oste¢eno podrucje $ablon u obliku pite i podignite $ablon sa 6mm regulacionom
Sper-plocom.

3. Stegnite za platformu

4. Kori¢enjem smernice $ablona od 25mm i 1,27cm prave burgije, izglodajte samo kroz
platformu (slojevitost materijala)

5. Koristite deblju osnovu glodalice da uklonite platformu preko podrudja ojacanja

6. Glodati kasa u odnosu na platformu (samo debljina platforme) kori§éenjem burgije pod nagibom

8
9

10. KoriS¢enjem Sablona od 25mm i
ojacanje

. Korisite prikljucni Sablon;'€ Canju (ova linija ¢e biti preko 19mm)

. Skliznite Sablon da se poravna viSe potrebne potporne plo¢e od 6mm)

gije od 27cm, izglodajte kroz oSteéeno

11. Uklonite $ablon

12. Spojite topljenim lepkom dva komada maté ravku (jedan po jedan) za prikljuéni
Sablon'i‘izlodajte sa pravomburgijom od ziStem

13. Skliznite delove ojatanja za popravku na oja
postojec¢im oja¢anjem

adite poledinu da se poravna sa

14. lli isecite ojacane delove za poravku do tag
leZiStem i dve frake dimenzia od 25mm x 50mm istopliel
ecite delove 6mm

e koris¢enjem 2,54cm burgje sa gomjm
ovo éeostavitiradiusod 12mm na
esterom za drvorez

15. Napravite va$ prikljuéak i isto k; racima #6 & #7 popravke nagiba. Svaka
popravka ¢e se ponaa$ati kao a plog drugoj. Svi Savovi'su 25mm od radijusa kako
je zahtevano

16. Zalepite i izglacajte

u ]
p4
=
<
o
o<
O
o
u ]
—
=z
I
u ]
—




221 POPRAVKA UNUTRASJEG UGLA 22.1 POPRAVKA UNUTRASNJEGUGLA

Popravka unutra$njeg ugla — Korak po korak Popravka unutradnjeg ugla — Korak po korak
1. Ugla€ano podrucje treba prepraviti 5. Uklonite Sablon. Platforma je spremna
2. Premostite ostec¢eno podrucje Sablonom u obliku pite i podignite Sablon sa 6mm 6. Koristite priklju¢ni $ablon, oznacite liniju na ojaanju (ova linija ¢e biti preko 19mm)
regulacionim Sperplocama i stegnite za platformu 7. Skliznite $ablon da se poravna sa oznakama (nisu viSe potrebne potporne plo¢e od 6mm)
3. Korid¢enjem smernice Sablona od 25mm i 12cm prave burgije, izglodajte samo kroz
platformu (ostavite onion skin materijala) 8. KoriS¢enjem Sablona i izbrazdane burgije od 27cm, izglodajte kroz oSte¢eno ojacanje

Koristite Siru osnovu glodalice da uklonite oja¢anu povrsinu (kako je prikazano na llustraciji 22.2.b )

4. Glodati koso u odnosu na platformu (samo debljina platforme) kori¢enjem kose burgije 5. Uklonite sablon;6. Oznacite ojaCanje;7. Uglavite Sablon prema oznakama;, 8. Izglodajte napuklo ojacanje
kako je prikazano

I[EHNIKE PORPAVKE

22.2.a). Pukotina u unutra$njem uglu;2. premostiti osteceni deo; 3. Izglodajte sa ¥ inca pravom burgijom; 4.1zglodajte nagib u pultu

E— ..
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22.1 POPRAVKA UNUTRASNJEG UGLA 221  POPRAVKAUNUTRASNJEGUGLA

Popravka unutrasnjeg ugla — Korak po korak
Popravka unutra$njeg ugla — Korak po korak

13. Napravite prikljuénu platformu istu kao u koraku 5 popravke nagiba, koriste¢i odgovarajuci
9. Uklonite Sablon. Kuhinjski pult je sada spreman. obrazac. Izgradnja se popravlja horizontalnim nagibom, dok se paluba popravlja vertikalnim
10. Zalepite dva komada materijala za popravku topljenim lepkom (jedan po jedan) za

nagibom Svako popravljanje ¢e se medusobno ponasati kao plo¢a Sava. Svi Savovi su
udaljeni 25 mm od radijusa prema potrebi. Zalepite i izglacajte.

11. Skliznite komad ojacanja za popravku na ojacanje i oznacite (2 komada) llustracija (22.2.d): 13. Napravite gornji prikljucak i zalepite ga; 14. Krilni rezac, reza¢ u ravni, Burgija za
nagib pulta, burgija za nagib prikljucka, prava burgija, smernice $ablona (Sa leva na desno);15.popravka
Sablona, 16. Za pultove, za prikljucke

priklju¢ni Sablon i izlodajte sa pravom burgijom od 2,54cm sa leziStem

12. Isecite nove ojatane delove i sa postoje¢im ojaCanjem u pozadini dok napred ostavite 6 mm
prostora llustracija (22.2.c)
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9. Uklonite Sablon, pult je spreman; 10. Izglodajte priklju€ak za poravku oja¢anja ;11Uglavite | oznacite priklju€ak; 12.Isecite priklju¢ak po veli€ini

ol EHNIKE PORPAVKE
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22.2 POPRAVKA 22.2POPRAVKA NAGIBA 1
L1 NAGIBA —
P4 >
> Uputstva: <C
<C Uputstva: -
o a e
g 1. lzglagajte podrucje koje treba popraviti tako da bude uklonjena sva prljavstina/masnoca itd. 11. Ogcistite sve povrSine koje treba zalepiti denaturisanim alkoholom kori§¢enjem Ciste bele krpe 2
o 2. Premostite Citavu pukotinu $ablonom. Prikacite Sablon za platformu koriS§éenjem 4 nanosa 12. Postavite aluminijumsku traku na donju stranu izreza za pult da stopirate da lepak ne kaplje i
a1 vruéeg lepka veli¢ine novcica ili vru¢im topljivim plo€ama oko Sablona da ga drzi na mestu. 13. Postavite aluminijumsku traku na dobru stranu prikljugka sa ispustom od 25 mm da bi o
— 3. lzglodajte oste¢eno podrudje koriSéenjem smernice za Sablon od 2,54cm i 0,95cm ili 1,27¢cm sprecili lepak da kaplje =
_— prave izbrazdane burgije 14. Nanesite lepak na priklju€ak i onda na otvor 11
| 4. Koriscenjem burgug obrnuFog nvaglba, izglodati otvor Sablona. Omogudite leZistu da ima 15. Postavite priklju¢ak na otvor pritiskajuéi évrsto. (Nije potrebno niti preporu¢eno stezanje jer —
— 3mm do 6mm pokrivenosti na Sablonu moze da uzokuje da se deo pomeri ili da napravi stres na popravci)

5. Uklonite Sablon denaturisanim alkoholom i dletom ili nozem jucka i proverite da li je u ravni sa platformom. Priklju¢ak treba da se

a suvo postavljan ka u koraku #9

6. Spajite repariran deo iste boje i odgovarajuéi prikljuéni Sablon i zajedno ih topite sa zdravom stranom
na gore

ravni reparirano podrucje brusnim papirom

er vecéi od $ablona granulacije 80

ibom u sto za glodanje. Spojite topljenim lepkom Sablon - Kada je u ravni, promenite b nete Zeljeni finis

za repariranje sa re je i postavite ga na sto za glodanje sa Sablonom
koji stoji sa strane stola za urgiju tako da leZiste bude u okviru od 3mm od
repariranog dela pustite da Sabl

. Sa 8ablonima jos vek priklju¢enim, s a plo€u.Ako je suviSe visok, snizite burgiju
stola za glodanje, i ponovo prikljucite, p es dok priklju€ak ne slegne na
kuhinjskom pultu.

10. Uklonite $ablon sa prikljuc¢ka kao u koraku



22.2 POPRAVKA NAGIBA 22.2 POPRAVKANAGIBA

Popravka nagiba — Korak po korak Popravka nagiba — Korak po korak
4. Uklonite 8ablon denaturisanim alkoholom i dletom ili nozem
1. Izglagajate podrucje za poravku tako da prljavstina/masnocéa bude uklonjena. Ovo ¢e omoguciti

Siste Savovel toplienje ¢e drzati Sablone bolje. 5. Toplienim lepkom zalepite zajedno komad iste boje i odgovarajuci $ablon prikljucka, obe dobre strane

gore. Isecite komad za poravku 10mm veci nego Sablon (moze testerom za drvorez)
2. Zalepite $ablon sa koli¢éinama vruéeg lepka veli¢ine novci¢a na pult da se prevazide pukotina i

glodati kriS¢enjem smernice Sablona 2,54 i 0,95cm ili or 1,27cm izrezbarene burgije 6. Podignite burgiju tako da je leZite u okviru 3mm od opravljenog dela i ostavite $ablon na
(ostaviti Sablon) leziStu. (Ovo Cini priklju¢ak najve¢im mogucim, uvek ga mozete smanijiti)

3. Korig¢enjem druge kose burgije (kako je prikazano) izglodati otvor $ablona. Omogucite lezistu

da ima 0,32cm do 0,63cm pokrivenosti na Sablonu 6. Izglodajte prikljucak na stolu za glodanje

I[EHNIKE PORPAVKE

llustracija (22.3.a) 1. Pukotine od vreline;2. Izglodajte oStecenje pravom burgijom, smernice Sablona;3. Izglodajte
Nagib u pultu

Mhesramsen (32534

llustracija (22.3.b) 4. Uklonite Sablon i pult je spreman;5. Isecite deo za popravku veci nego Sablon i vruc¢im lepkom ih zalepite jedan za drugog.;
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199-218. strane
HEADER : POPRAVKA

22.2 POPRAVKA NAGIBA
Popravka nagiba — korak po korak

7. Sa Sablonom koji je prikljuen u pult. Ako je suviSe visoko, samo malo snizite burgiju stola za glodanje. Ovo ¢e
smanijiti priklju¢ak. Ponovite dok priklju€ak nije u ravni sa vrhom.

8. Uklonite $ablon iz priklju¢ka. O¢istite sve povrsine belom krpom i denaturisanim alkoholom. Postavite
aluminijumsku traku na donju stranu izreza za counter da stopirate da lepak ne kaplje i postavite aluminijumsku traku
na dobru stranu priklju¢ka sa ispustom od 2,54 cm da bi sprecili lepak da kaplje.Prvo, nanesite lepak na prikljucak i
onda na otvor. Postavite priklju¢ak na otvor, uklonite traku sa priklju¢ka i proverite da li je u ravni sa platformom (nije
potrebno stezanje) kao usadna sudopera pod nagibom.

llustracija (22.3c) 7. Kako spustate burgiju, prikljucak ¢e postati maniji, 8. Testirajte da li je prikljucak u ravni sa
platformom a onda ga zalepite

HEADER : POPRAVKA ;
22.3 ZAMENA SUDOPERE NA MINERALNOJ PLOCI

Zamena sudopere na mineralnoj ploci

Sledeca uputstva su za uklanjanje prosecne sudopere dimenzija 406mm x 533mm pomocéu Andreas Sablona bez
prasine. Pomoéu ovog sistema uklanjanje sudopere je praktiéno bez prasine. Sablon omoguéava proizvodaéu da
dode unutar 25 mm od bilo kakvih prepreka, Sto znaci da u vecini slu€ajeva vrh nije potrebno uklanjati. Proces traje
izmedu 2 2 -3 sata. Ako iz bilo kojeg razloga niste zadovoljni stanjem lokacije posla, ne istovarujte izradene komade,
sve dok lokacija za posao nije po specfikacijama u ovom priru€niku i pravila koja predvida proizvodni pogon.

Uputstva:

1. Na povrsini platforme odmerite 25 mm od unutrasnjosti sudopera na sve Cetiri strane
2. Centrirajte odgovarajuc¢i $ablon za sudopere Andreas bez prasSine izmedu oznaka

3. Zalepite blokove dimenzija 12 mm x 25 mm x 152 mm toplim lepkom oko Sablona da bi ostao na mestu
4. Osigurajte sudoperu na mestu stezaljkom za cevi kao $to je prikazano na Slici 1

5. Oblepite trakom spoljasnji deo ormara /pulta plavom trakom za slikanje (slikarska traka nec¢e pokvariti fini§ na
ormarima) radi kontrole curenja prasine iz pukotina na vratima i ostalih otvora

6. Upotrebite penu za cevi kako biste blokirali prostor izmedu vrha ormara i donje strane pulta

7. Kori§¢enjem glodalice Dewalt # 625 ili slicne masine postavljene na 8000 RPMS (obrtaja u minuti) (glodalica mora
biti podeSena 8000 RPMS zbog veli€ine seciva kako bi se osigurala sigurnost i kvalitet izreza) ubacite Andreas
burgiju od 152 mm za vadenje sudopere bez prasine i 16mm smernicu Sablona (Slika 2)

i poravnajte secivo prema Savu kao $to je prikazano na Slici 3.

8. Isprskajte seCivo mazivom za rezanje i prvo zalepite straznju stranu sudopera, ¢vrsto pritiskajuc¢i prema dole
glodalicu sve vreme

HEADER : POPRAVKA }
22.3 ZAMENA SUDOPERE NA MINERALNOJ PLOCI

Uputstva:
9. Postavite mreznu stezaljku na pult preko sudopere i privijte novu sudoperu na pult vodeci raCuna da je centrirana
na stari otvor sudopere



10. Ogistite povrsinu, a zatim postavite kopce sudopere oko sudopera na mreznu stezaljku
otvora sa velikom koli¢inom vruc¢eg lepka (slika 5)

11. Uklonite mreZnu stezaljku i spustite sudoperu
12. Odistite povrsinu sudopere i izreza

13. Nanesite 6 mm kuglice lepka za Sav na prirubnicu sudopere, priblizno 6 mm od
izvan prirubnice

14. Podignite posudu nazad u otvor (kop&e za sudoper u ¢e usmeriti na tano mesto
kao pre)

15. Zamenite mreznu postavku i zategnite stezaljku dok se 3 mm + otklon ne oseti u stezaljci (slika 6)

16. Nakon su8enja lepka uklonite kop€e sa sudopere denaturisanim alkoholom i izgla¢ajte brusnim papriom
granulacije 80

17. Po potrebi zavrsite finim brusnim papirom kako biste postigli zeljeni finis

Saveti : Za menjanje duple sudopere bice vam potrebna dva seta kopc€i za cevi sa Sablonom za duplu sudoperu i
odgovaraju¢om mreznom stezaljkom

HEADER : POPRAVKA }
22.3 ZAMENA SUDOPERE NA MINERALNOJ PLOCI

Zamena sudopere na mineralnoj ploci - korak po korak

1. Na povrsini platforme, izmerite 1“ od unutrasnjosti sudopere na sve &etiri strane

2. Centrirajte odgovarajuci $ablon za sudopere Andreas bez prasine izmedu oznaka

3. Zalepite blokove dimenzija 12 mm x 25 mm x 152 mm toplim lepkom oko $ablona da bi ostao na mestu
4. Osigurajte sudoperu na mestu stezaljkom za cevi kao $to je prikazano na Slici 1

5. Oblepite trakom spoljasnji deo ormara /pulta plavom trakom za slikanje (slikarska traka nec¢e pokvariti fini§ na
ormarima) radi kontrole curenja prasine iz pukotina na vratima i ostalih otvora

6. Upotrebite penu za cevi kako biste blokirali prostor izmedu vrha ormara i donje strane pulta
llustracija (22.4.a)
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Zamena sudopere na mineralnoj ploci - korak po korak

7. Koris¢enjem glodalice Dewalt # 625 ili slicne maSine postavljene na 8000 RPMS (obrtaja u minuti) (glodalica mora
biti podeSena 8000 RPMS zbog veli€ine seciva kako bi se osigurala sigurnost i kvalitet izreza) ubacite Andreas
burgiju od 152 mm za vadenje sudopere bez prasine i 16mm smernicu Sablona (Slika 2)

i poravnajte secivo prema Savu kao $to je prikazano na Slici 3.

8. Isprskajte seCivo mazivom za rezanje i prvo zalepite straznju stranu sudopera, ¢vrsto pritiskajuc¢i prema dole
glodalicu sve vreme

9. Pogledajte osovinu burgije da biste se uverili da je se€ivo tada potpuno prestalo da se vrti a onda uklonite glodalicu
iz Sablona



10. Uklonite Sablon sa pulta
11. Usisajte prasinu sa donjeg dela Sablona
llustracija (22.4.b)
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Zamena sudopere na mineralnoj plo¢i - korak po korak

12. Nanesite aluminijsku traku oko zadnje polovine Sava sudopere koji je upravo ise¢en. (Ovo
¢e drzati sudoperu na mestu i spreciti da sudopera iskrivi se€ivo na zavrSnom delu izreza)

13. Da biste uklonili prednju stranu sudopere, okrenite Sablon za sudoperu za 180 stepeni i vratite je nazad
na kuhinjski pult

14. I1zrezite prednji deo sudopere (glodalica se moze kretati prema napred ili natrag zbog svog visezubnog dizajna)

15. Ponovo, pogledajte osovinu burgije da biste bili sigurni da se se€ivo potpuno zaustavilo, a zatim uklonite glodalicu
i Sablon

16. Usisajte Sablon, sudoperu i ormar za sudoperu

17. Uklonite staru sudoperu i pregledajte deo na kome je sudoper uklonjen sa pulta da osigurate glatki rez i da su
uklonjene sve stare prirubnice

HEADER : POPRAVKA ;
22.3 ZAMENA SUDOPERE NA MINERALNOJ PLOCI

Zamena sudopere na mineralnoj plo¢i - korak po korak

18. Uzmite novu sudoperu i aluminijumskom trakom zalepite 1,6 mm nadole od ivice posude,
ispod mesta gde ¢e biti linija Sava

19. Zaokrenite traku pod uglom od 90 stepeni i deluje kao oluk da biste uhvatili suviSni lepak sa Sava
20. Dodajte produzetak od 8“ i komplet stezaljki za cevi kao Sto je prikazano na Slici 4
21. Postavite novi sudoper na komplet stezaljki za cevi i podignite ga na donju stranu otvora sudopere

22. Postavite mreznu stezaljku na pult preko sudopere i privijte novi sudoper na pult da osigurate da je centrirana na
otvor stare sudopere

23. Ocistite prasinu sa povrsine, a zatim postavite kop&e sudopera oko sudopera na otvore mreznih stezaljki sa
velikom koli¢inom vruéeg lepka (slika 5)

llustracija (22.4.c)
HEADER : POPRAVKA

22.3 ZAMENA SUDOPERE NA MINERALNOJ PLOCI

Zamena sudopere na mineralnoj ploci - korak po korak



24. Uklonite mreZnu stezaljku i spustite sudoperu
25. Ocistite povrsinu sudopera i izreza

26. Nanesite kuglicu od 6 mm lepka za Sav na prirubnicu sudopera, priblizno 6 mm od
spoljne ivice prirubnice

27. Podignite posudu nazad u otvor (kop¢e za sudopere upuéuju na ta¢no mesto kao pre)

28. Zamenite postavljanje mreze i zategnite stezaljke dok se 3 mm + otklon ne nade u mreznoj stezaljki
(Slika 6)

29. Nakon suSenja lepka uklonite kopCe sa sudopere sa denaturiranim alkoholom i izglacajte sa Festool rotex
busilicom postavljenom na direktan pogon sa brusnim papirom od 80 granulacija

30. Vratite Festool rotek brusilicu na slu¢ajni orbitalni pogon i zavrSite sitnijim brusnim papiroma po potrebi

Saveti
Za menjanje duple sudopere bi¢e vam potrebna dva seta kop¢€i za cevi sa Sablonom za duplu sudoperu i
odgovaraju¢om mreznom stezaljkom
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A. Evaluacija lokacije

Sledec¢a kontrolna lista je dostupna radi vase udobnosti i ne treba je smatrati potpunom ili dovoljnom za sve primene
Mozda postoje i druge vazne informacije koje treba dodati za vase preduzece ili za projekat.

O Ime kontakta, adresa, telefonski broj, mapa, kilometraza i ostale informacije o lokaciji posla

O Pristupacnost: Proverite dostupnost kamiona i druge opreme do lokacije posla, uslove na putu, i dostupnost
proizvoda do lokacije, nakon $to su materijali istovareni iz kamiona

Pristupacnost

Stanje ormara

Okolna podrucja

Krhotine i prepreke

Stabilnost podrucja prijema

Polozaj i stanje elektricne i vodovodne mreze
Zidni uslovi

Potrebna pojacanja

Adekvatni supstrati

Dostupnost vrata i fioka ormara

Dostupnost svih slavina, sudopera, kuhinjskih plo€a, uredaja i ostalog materijala koji treba instalirati na
kuhinjskom pultu

0 Dostupnost informacija od proizvodaca
- Stil ivice

— Garancija

- Sta ogekivati od podetka do kraja

— Postavljanje Sava

- Sta realno o&ekivati od kuhinskog pulta, o performansama i izgledu
1 Sve ostale podatke koje zahteva pogon za proizvodnju i vaSa kompanija

Oo0Oo0oooooooaog
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B. Nakon merenja i Sablona

Sledec¢a kontrolna lista je dostupna radi vaSe udobnosti i ne treba je smatrati potpunom ili dovoljnom za sve primene
Mozda postoje i druge vazne informacije koje treba dodati za vase preduzece ili za projekat

O o0Oood

Oo0Ooooooao

O o0ooogoog

Sabloni i merenja su napravljeni prema specifikaciji od strane proizvodnog pogona
Napravite crtez kuhinje sa merenjem

Napravite crtez S8ablona, ormara i smestaja uredaja

Navedite sve dimenzije kuhinjskog pulta i ormara

Proverite i odredite na crteZu i na $8ablonima da li postoji iSta nenormalno kao ravnoc¢a, izravnavanje, krive
itd.

Oznadite lokaciju svih ise¢aka

Sudopere / posude

Kuhinjske ploce

Ostali

Oznadite lokaciju svih uredaja

Oznagite lokaciju svih sredi$njih linija izreza

Naznacite unutrasnje i spoljasnje dimenzije ormara sa izrezima
Navedite sve pregrade i ostale posebnosti instalacija

Navedite dodatnu podrSku potrebnu za instalacije

Navedite sve detalje ivica i odredite sve ivice zajedno sa crtezima
Oznagite sve uglove i poluprecnike

Navedite sve pozadine i njihove specifi¢nosti

- Postavljanje, visisna, profil ivica...

Navedite sve Savove na crtezima i u Sablonima

Navedite sve konfiguracije busenja

- Rupe za slavine, elektri¢ni utikag, filtrirana voda...

Predite sve detalje u Odjavnom listu kupca sa kupcem

Bice dobra praksa da sefotografiSe lokacija posla (opcionalno)
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C. Nakon instalacije
Sledec¢a kontrolna lista je dostupna radi vaSe udobnosti i ne treba je smatrati potpunom ili dovoljnom za sve primene
Mozda postoje i druge vazne informacije koje treba dodati za vase preduzece ili za projekat

0
0
0

oo oo

Proverite da li su instalacije iste boje i da su u dobrom stanju

Sve instalacije su ravne i nema praznina izmedu plo¢a i ormara.Ormari bi trebali biti ravni i iznivelisani
Gorniji deo je poduprt u celom polupreéniu. Zapamtite, kuhinjski pult bi trebao biti podrzan svakih 305 mm ili
manje

Osigurajte da postoji 1 mm razmaka za svakih 1m materijala kada je povrSina zatvorena izmedu dva zida ili
drugih prepreka

Nikada ne postavljajte nikakve mehanicke pri¢vrsc¢ivace direktno u Hanex mineralne ploce. Budite sigurni da
koristite odgovarajuéi vodi¢ u€vrscivaca

Uvek ostavljajte materijal sa podudarnim bojama kupcu radi buduce popravke

- Potrebno je minimalno 0,186m?

Proverite da li su svi Savovi pravilno podrzani

Osigurajte da unutrasnji uglovi imaju dovoljno radijusa (najmanje 12 mm u radijusu)

Podesite pravilno sve ispuste

Glac¢anije i poliranje vrsi se pravilno i uklanjaju se svi zarezi i ogrebotine



Pultovi za kuvanje i drugi uredaji pravilno su postavljeni
Svi izrezi su pravilno podrzani i izradeni

Svi ,dizadi stresa“ su uklonjeni

Dostupna je kopija uputstva za negu i odrZzavanje
Kupac je zadovoljan

Odgovorili su na sva pitanja

Edukacija za negu i odrZzavanje je zavrdena

O o0Oo0oogoo
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24.1 INFORMACIJE O GARANCIJI

Komercijalna 10-godisnja ograniCena garancija za Hanex

Hyundai L&C Corporation (u daljem tekstu ,Hyundai“) garantuje prvobitnom kupcu ili vlasniku u SAD i Kanadi da ¢e
njihovi proizvodi Hanex Solid Surfaces, kada se izrade i montiraju od strane sertifikovanog fabrikatora/ instalatera
kompanije Hanex mineralne plo€e za komercijalnu upotrebu, biti bez oSte¢enja na materijalu, pri uobiajenoj upotrebi
i servisu, tokom (10) godina od datuma prodaje originalnom kupcu. Hyundai ¢e, po vlastitom nahodenju, besplatno
isporucivati materijal Hanex mineralne plo¢e besplatno, samo za nedostatke proizvoda zbog osteéenja u proizvodniji
tokom 10 godina nakon inicijalne ugradnje. Komercijalna garancija nije prenosiva.

Izuzeci za Hanex-ovu komercijalu 10-godisnju ograni¢enu garanciju:

1. NepoStovanje preporuka kompanije Hyundai za skladistenje, rukovanje, izradu i ugradnju i smernica za
Negu i odrzavanje

2. Steta nastala usled nezgoda, zloupotrebe, pogresne upotrebe, greske u izradi / instalaciji, izlaganja
ekstremnoj toploti, ili stvar prirode

3. Instalirani proizvod Hanekx Solid Surfaces koiji je uklonjen sa svog originalnog mesta ugradnje ili izmene /
popravke koje je na proizvodu izvrSio neko drugi osim sertifikovanog fabrikatora / instalatera Hanex Solid
Surfaces-a

4. lzgled spojeva ili $avova zbog nepravilne izrade / ugradnje ili nepravilne fuge ili zaptivanja zbog nepravilnog
odrzavanja

5. Maniji uslovi kao $to su ogrebotine, fleke, tacke od vode i vatre, koje se mogu ispraviti prema Hanex
uputstvima/ smernicama za Negu i odrzavanje

Ne daju se bilo kakva druga izriCita ili podrazumevana garancija, uklju€ujuci trgovinu ili podobnost za
odredenu svrhu. Osim ako je ovde predvideno, Hyundai nije odgovoran za gubitak direktnog, slu¢ajnog,
ili posledi¢nog oSteéenja usled nemogucnosti koris¢enja Hanex Solid Surface-a. Ova garancija daje vam odredena
zakonska prava, a mozete imati i druga prava, koja se razlikuju od drzave do drzave. Neke drzave ne dozvoljavaju
isklju€enje ili ograni¢avanje podrazumevanih garancija ili slu¢ajnih ili posledi€nih o$te¢enja, pa se gornje ogranienje
ili isklju¢enje mozda ne odnosi na vas.

Da biste se prijavili ili podneli zahtev po ovoj garanciji, obratite se originalnom prodavcu ili fabriktoru/ instalateru
ili za dalju pomo¢ kontaktirajte:

Hyundai L&C Europe GmbH, Dusseldorfer Str.13, 65760 Eschborn, Nemacka

Tel: +49) 6196 5869 012, Fak: +49) 6196 5869 019.
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Hyundai L&C Corporation (u daljem tekstu ,Hyundai“) garantuje originalnom kupcu / vlasniku u SAD i Kanadi da
njihov proizvod Hanex Solid Surface nece imati proizvodnih nedostataka u materijalu pod normalnom upotrebom i
servisom. Hyundai ¢e, po vlastitom nahodenju, popraviti ili zameniti proizvodne kvarove samo zbog nedostataka u
proizvodniji.

Ova dozivotna ograni¢ena garancija dostupna je samo originalnim vlasnicima prebivaliSta u kome je materija Hanex



Solid Surfaces-a prvobitno ugraden. DoZivotna ograni¢ena garancija nije prenosiva i odnosi se samo na proizvod
Hanex Solid Surfaces, za unutras$nju upotrebu, u stambenim objektima u Severnoj Americi. Ova garancija je
nevazeca ako proizvod nije pla¢en u celosti i proizvod mora biti registrovan na ili pre 30 dana od instalacije.

Prema ovoj dozZivotnoj ograni¢enoj garanciji, Hyundai ovlasd¢enim agentima mora biti dozvoljeno dovoljno vremena i
prilika da se pregledaju proizvodi, proceni i reaguje na bilo koji zahtev. Sve odluke u vezi sa postojanjem proizvodnih
nedostataka ili uticajem na ovu garanciju, Hyundai e izvrsiti i bice konacne i obavezujucée za sve strane.

Profesionalni fabrikator / instalater je odgovoran za inspekciju Hanek Solid Surfaces materijala pre izrade i / ili
ugradnje proizvoda Hanex Solid Surfaces. To je i odgovornost krajnjeg korisnika da pregleda gotov proizvod pre
stalne instalacije. Ova garancija ne pokriva nedostatke koji su bili vidljivi u vreme izrade / ugradnje i nisu ih izbegli
tokom izrade / ugradnje. Sve strane moraju se sloZiti da poStuju navedene uslove u ovoj dozivotnoj ograni¢enoj
garanciji.

Ova dozivotna ograni¢ena garancija odnosi se na proizvode koji su instalirani nakon 1. januara 2010.

Izuzeci za Hanex ograni¢enu garanciju:

1. Svako prebivaliste u kojem originalni kupac nije korisnik

Materijali i / ili usluge koje nisu placene u celosti

Nepostovanje preporuka Hyundai za skladistenje, rukovanje, izradu i ugradnju i smernica za Negu i
odrzavanje

Steta nastala usled nezgoda, zloupotrebe i/ ili zloupotrebe

Dela majke prirode

Nepravilna obrada od strane radnika izrada i / ili instalacije

IzloZzenost ekstremnoj toploti, tronozac se uvek preporucuje za upotrebu vaseg Hanex Solid Surfaces
Instalirani proizvod Hanekx Solid Surfaces koji je uklonjen sa svog originalnog mesta ugradnje ili izmene /
popravke koje je na proizvodu izvrSio neko drugi osim sertifikovanog fabrikatora / instalatera Hanex Solid
Surfaces-a

wn
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9. Proizvod (i) instalirani u bilo kojoj spoljnoj aplikaciji

10. Varijacija boja uzoraka

11. Kvar prouzrokovan neadekvatnom podr8kom ili strukturalnim kretanjem

12. lIzlozenost ostrim ili korozivnim hemikalijama i sredstvima za ¢iScenje

13. Prekomerna tezina postavljena na Hanex Solid Surfaces

14. Izgled ivica, spojeva ili Savova zbog nepravilne izrade / ugradnje. Izgled fugmalteri / ili zaptiva¢ nije pokriven
garancijom

15. Dopunske popravke, uklju€ujuéi, ali nisu ograni€ene na, vodovodne modifikacije, elektrine, plocice,
ormari, podovi, pozadine itd. koji su mozda potrebni za popravku ili zamenu pod ovom garancijom Hanex
Solid Surfaces

16. Maniji uslovi kao $to su ogrebotine, fleke, tacke od vode i vatre, koje se mogu ispraviti prema Hanex
uputstvima/ smernicama za Negu i odrzavanje

Prilikom odabira boje, molimo vas da obratite paznju na uzorke samo kao opsti pokazatelj odredene boje
obrazac dizajna, estetika i nijansa. Ne moze se garantovati da su uzorci tana kopija Hanex Solid Surfaces i mogu se
razlikovati od stvarnih, instaliranih Hanex Solid Surfaces.

Ne daje se nikakva druga izri€ita ili podrazumevana garancija, uklju€ujuci trgovinu ili podobnost za odredenu

svrhu. Osim ako je ovde predvideno, Hyundai nije odgovoran za S$tetu ili ugovor za bilo kakav gubitak direktne,
slu¢ajne ili posledi¢ne Stete kao posledica upotrebe ili nemoguénosti koris¢enja Hanex Solid Surfaces. Ova garancija
vam daje odredena zakonska prava, a mozete imati i druga prava, koje se razlikuju od drzave do drzave ili u Kanadi,
od provincije do provincije. Neke drzave/ provincije to ¢ine ne dozvoljavaju isklju¢enje ili ograni¢enje podrazumevanih
garancija ili slu¢ajnih ili posledi¢nih osteéenja,pa se gornje ogranicenje ili iskljuéenje mozda ne odnosi na vas.

Hanwa ne daje nikakvo drugo jamstvo, zastupanje ili garanciju (izri€itu ili podrazumevanu) u pogledu postovanja
svojih proizvoda, osim kako je izri€ito navedeno ovde. Niko osim Hyundai nije ovlas¢en ili nikome nije dozvoljeno da
daje bilo kakva obecanja, zastupanja ili garancije u odnosu na Hanex Solid Surfaces.



Da se registrujete, kao alternativa gore navedenoj internetskoj registraciji, ili podnesete zahtev u skladu sa ovom
garancijom,obratite se svom originalnom prodavcu i / ili proizvodacu / instalateru. Za drugu pomo¢ kontaktirajte:
Hyundai L&C Europe GmbH, Diisseldorfer Str.13, 65760 Eschborn, Germany

Tel: +49) 6196 5869 012, Fax: +49) 6196 5869 019.
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24.2 FAQ - Cesto postavljana pitanja

Sta sU Hanex mineralne ploce?

Hanex mineralne ploce je idealan materijal za stambenu i komercijalnu upotrebu zbog svoje lepote, izdrzljivosti,
estetike, fleksibilnosti dizajna, izbora boja i jo§ mnogo toga. Proizvodi Hanex mineralne plo¢e sacinjene su od
neporoznog materijala i NSF 51 sertifikovan za podrucja pripreme hrane. Mogu se primeniti u mnogim aplikacijama
gde je sanitacija najvaznija, kao $to su kuhinjske ploce, bolnice, igraonice, $kole i jo§ mnogo toga.

Od ¢ega su napravijene Hanex mineralne plo¢e?

Hanex mineralne plo€e su napravljene kompozicijom metilmetakrilata (MMA) i polimetiimetakrilat (PMMA) smola
punjena glinenim trihidratom i drugim specijalizovanim formulama koje mu daju bezvremensku lepotu i kvalitet. Mi
smo jedna od samo dve kompanije koje su uspesno razvili DBCU (Double Belt Casting Unit) proces proizvodnje
vrhunskih proizvoda.

Gde mogu da vidim Hanex mineralne plo¢e?
Molimo kontaktirajte vaSeg najblizeg distributera kako biste pronasli lokalni dizajnerski centar na malo i/ ili
proizvodaca.

Gde mogu da kupim Hanex mineralne ploce?
Hanex mineralne plo¢e mogu se kupiti kod lokalnih prodavca kuhinja i kupatila,proizvodaca, izvodaca i gradevinara.
Da biste pronasli najblize prodavce, obratite se svom lokalnom distributeru za vise informacija.

Mogu li dobiti neke uzorke Hanex mineralnih ploca?
Hanex mineralne ploCe pruzaju se kako bi pomogli naSim kupcima da naprave pravi izbor iz Siroke lepeze boja i
dizajna.

Da li se Hanex mineralne plo¢e mogu popraviti?

Za razliku od ostalih materijala za povrSine, Hanex mineralne ploe moze se popraviti u izvornom stanju. Hanex
mineralne plo¢e su neporozne i &vrste u celom materijalu. Ove karakteristike ¢ine Hanex prakti¢no odrzavanje
besplatnim i potpuno popravljivim. Molimo posetite na$ Odeljak za Negu i odrzavanje za viSe detalja.
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Kako da ¢istim i vodim racuna o svom kuhinjskom pultu od Hanex mineralnih ploca?

Za razliku od ostalih materijala za nanoSenje na povrsini koji se proizvode laminiranjem ili prevlatenjem, Hanex
mineralne plo¢e su neporozne i €vrste kroz ceo materijal. Ove karakteristike ¢ine Hanex praktiéno odrzavanje
besplatnim i potpuno popravljivim. Da bi se osigurala dugotrajna lepota, sledite smernice da biste sprecili oSte¢enja i
brinuli o vasoj investiciji. Molimo vas posjetite nas Odeljak za Negu i odrzavanje za viSe detalja.

Sta je NSF 51?2

Prema veb stranici NSF-a, ,nijedan drugi nezavisni program testiranja ne zahteva od kompanija da to urade u skladu
sa strogim standardima koje nameéu NSF i njegovi programi sertifikacije proizvoda. Od opseznog testiranja
proizvoda i analiza materijala do nenajavljenih inspekcija biljaka,NSF je jedina organizacija za testiranje trece strane
koja je uradila kompletnu procenu svakog aspekt razvoja proizvoda pre nego $to moze da dobije nasu sertifikaciju. “
NSF 51 je jedan od programa sertifikovanja specijalno dizajniran za podrucje pripreme hrane. NSF namece najstroze
standarde da bi se osiguralo zdravlje i sigurnost potrosaca. Hanex mineralne plo¢e su testirani od strane NSF-a,



sertifikovani i trenutno su navedeni kao NSF 51 Certified.

Mogu li licno izraditi i instalirati Hanex mineralne plo¢e?
Da bi se osigurala odgovarajuca izrada, instalacija i garancija pokriva se Hanex mineralne plo¢e su dostupne samo
certificiranim proizvodacima.

Ko moze izraditi i ugraditi moj kuhinjski pult Hanex mineralne plo¢e?

Da bi se osigurala odgovaraju¢a izrada, instalacija i pokrivenost garancijom Hanex mineralne plo¢e su dostupne
samo certificiranim proizvodacima. Da biste postali sertifikovani proizvoda¢ Hanex mineralne ploc¢e, kontaktirajte svog
lokalnog distributera za vise informacija.

Ko moZe popraviti ili doraditi moj kuhindsi pult od Hanex mineralne ploce?

Male ogrebotine i oSteCenja mogu se lako popraviti. Posetite naS odeljak za Negu i odrzavanje za viSe detalja.
Medutim, za duboke ogrebotine i / ili druga oStecenja za koja ¢e vam mozda trebati struéna popravka, obratite se
ovlaS¢enom agentu za popravku Hanex mineralnih plo¢a ili certificiranom proizvodacu proizvoda.
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Sta da radim sa sitnim uzorkom materijala koje je fabrikator ostavio nakon ugradnje Hanex mineralne ploce?

Hyundai L&C zahteva od proizvodaCa da kupcima ostave materijale koji se podudaraju u boji. Ovi materijali koji se
podudaraju u boji mogu se kasnije koristiti za popravku. U mnogim prilikama proizvodaci ¢e izraditi tronoSke ili daske
za se€enje od materijala koji se podudaraju u boji kao dodatna usluga kupcima. Molimo vas da te materijale sacuvate
za buduéu upotrebu.

Postoje li razliciti finisi kod Hanex mineralne plo¢e?

VaSe Hanex mineralne plo€e mogu se zavrsiti mat, polusjajne, sjajne.Zapamtite, neke boje mogu zahtevati vise
odrzavanja s razli¢itim finiSom. Molimo konsultujte sa najboljom preporukom sa vasim proizvodacem, distributerom ili
prodajnim predstavnikom, ko viSe odgovaraja vasim potrebama.

Jo$ uvek sam zbunjen zbog svojstava otpornih na toplinu Hanex mineralne ploce.

Ugradena osobina Hanex mineralne ploCe daje joj odlicna svojstva otporna na toplotu u poredenju sa drugim
materijalima za povrSine na trzistu. Medutim, da bi se sprecila oSte¢enja od toplote, nikada ne stavljajte vruce
predmete direktno na Hanex mineralne ploCe. Uvek koristite tronoSke sa gumenim stopama prilikom stavljanja vrucih
predmeta na radnu povrsinu. Zapamtite, stavljanje vrucih lonaca ili uredaja za generisanje toplote direktno na Hanex
mineralne plo€e mogu da oStete va$ kuhinjski pult. Izbegavajte direktnu i indirektnu toplotu sa temperaturama preko
80 ° C. U vedini sluGajeva oStecenja se mogu popraviti, ali da biste zastitili svoju Hanex mineralne plo¢e, uvek
koristite tronozac kad stavljate vruée predmete ili uredaje za proizvodnju toplote.

Koje su prednosti Hanex mineralne ploce nad granitnim plocama?

Uz lepotu granita, postoje i mnoga ogranic¢enja. Ako granit nije pravilno zapecacen redovno, lako se mozZe umrljati,
nakupiti bakterije, plesni, viruse i druge klice, to moze biti nezdravo. U zavisnosti od veli¢ine vaseg kuhinjskog pulta,
granitne ploce ¢e imati vidljive Savove i druge nesavrSenosti koje mogu prouzrokovati probleme. Ima mnogo drugih
prednosti Hanex mineralne plo¢e nad granitom, medutim, $to je najvaznije, vas Hanex mineralne plo¢e su u
potpunosti popravljive i obnovljive.

Pored toga, za razliku od granita, Hanex mineralne plo¢e poseduje 10-godiSnju ograniéenu komercijalnu garanciju,
najbolju u industriji.
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Koje su prednosti Hanex mineralne plo¢e nad laminatnim plo¢ama?

Laminati ¢e se vremenom odvojiti zbog vlage. Hanex mineralne plo€e su neporozne,Cvrste i homogene. Koeficijent
apsorpcije vode je jedan od najnizih u industriji. U svakodnevnoj upotrebi Hanex mineralne ploce, vlaga ne moze da
prodire kroz nju. Postoje i mnoge druge prednosti Hanex mineralne plo¢e nad laminatima, $to je najvaznije, va$
Hanex mineralne ploCe popravljive i obnovljive. Pored toga, za razliku od laminata, Hanex mineralne plo¢e imaju



komercijalnu 10-godi$nju ograni¢enu garanciju, najbolju u industriji. Pogledajte informacije o garanciji na stranici 216.

Koje su prednosti Hanex mineralne plo¢e nad plocicama?

Hanex mineralne plo€e mogu se proizvesti i instalirati u gotovo bilo kojoj primeni sa neprimetnim Savovima, €ineci
Hanex mineralne ploCe zaista ,Cvrstim” u nanoSenju materijala. Fleksibilnost dizajna i upotrebljivost Hanex mineralne
ploCe, kao Sto su integrisane sudopere i obloZzene pozadine, Cine ga savrSenom kombinacijom lepote, dizajna i
prakti¢nosti. Za razliku od plocica, nemate fuge za cCiS¢enje, dezinfekciju i brigu o sakupljanju bakterija,virusa i
mikroba. Postoje i mnoge druge prednosti Hanex mineralne plo¢e nad laminatima, $to je najvaznije, va§ Hanex
mineralne ploCe popravijive i obnovljive. Pored toga, za razliku od laminata, Hanex mineralne plo¢e imaju
komercijalnu 10-godiSnju ograniéenu garanciju, najbolju u industriji. Pogledajte informacije o garanciji na stranici 216.

Koje su prednosti Hanex mineralne plo¢e u odnosu na druge materijale za plo¢e poput drveta, betona, nerdajuceg
celika?

Hanex mineralne ploce je zbog svoje otpornosti na toplotu, vlagu, zagadivaCe, bakterije i druga Stetna sredstva
idealan higijenski materijal za kuhinje i kupatila. Sirok izbor boja i dizajnerskih aplikacija, Hanex mineralne ploéemogu
transformirati bilo koji prostor u prelepo okruzenje. Neograni¢ena fleksibilnost dizajna Hanex mineralne ploce ¢iniga
savrSenim materijalom za upotrebu u komercijalnim aplikacijama. Mnogi komercijalni gradevinari koriste Cvrste
povrSine u bolnicama, restoranima, hotelima, Skolama, bankama i drugim oblastima zbog svih prednosti koje Cvrsta
povrSina moze da ponudi.
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Koja je garancija u Hanex mineralne ploce?

Vase Hanex mineralne ploCe isporu€uju se s komercijalnom 10-godiSnjom ograni¢enom garancijom, najbolje u
industriji. Pogledajte informacije o garanciji na stranici 209. Svojstvena svojstva Hanex mineralne plo¢e sa svojim
proizvodnim procesom DBCU, naziv je Hanek Solid Surfaces prepoznat u industriji po kvalitetu. Hanek ¢&vrste
povrSine mogu se izradivati i instalirali su sertifikovani proizvodaci proizvodac¢a Hanek Solid Surface, tako da imate
sigurnost proizvoda, stru€ne instalacije i najbolje garancije industrije. Uz to, va$ kuhinjski pult je podrzan mrezom
eksperata iz industrije, ovla§éenim servisnim agentima i saradnicima za usluge kupcima da vas usluze.

Koliko koS$taju Hanex mineralne ploce?

TroSkovi izrade i ugradnje ¢vrste povrSine variraCe zbog sloZzenosti materijala, dizajna, primene, ivice, detalja, izbora
boja i jo§ mnogo toga. Molimo kontaktirajte svog prodavca za ponudu.

Ne zaboravite da traZite svog prodavca da ponudi va$ projekat u Hanex mineralne ploCe. Bicete prijatno iznenadeni.

Radimo i Zivimo zeleno
NaS$e integrisano opredeljenje za upravljanje zastitom zivotne sredine, zdravlja i bezbednosti obuhvata Hyundai L&C |
Povrsinske proizvode, operacije i zaposlene. To je naSa posvecenost kupcima, partnerima, zajednicama i
zaposlenima da proizvode sve viSe i odrZivije proizvode, da Zele ekolo$ki prihvatljive proizvodne procese
da bismo bili ekoloSki osvesteni i odgovorni u svemu Sto radimo.






	08_Hanex Fabrication Manual - srpski, 04
	Hanex uputstvo Strane 199 do 218 (srpski)



