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1 INFORMACIJE | BEZBEDNOSNE

NAPOMENE

Validnost

Ova izdanje Tehnickih informacija je validno svuda u
svetu.

Najnovija verzija Tehnickih informacija

Radi sopstvene bezbednosti i kako biste osigurali pravilnu
primenu naseg proizvoda, molimo Vas da redovno
proveravate azurirane verzije Tehnickih informacija.
Mozete dobiti najnoviju verziju naseg dokumenta od
lokalnog REHAU predstavnika ili je mozete preuzeti sa
www.rehau.com/ti.

Navigacija

Na pocetku ovog tehnickog uputstva, nalazi se detaljna
tabela sadrzaja sa hronoloski poredanim naslovima i
odgovarajuc¢im stranicama.

Graficki i logo simboli

E Bezbednosno uputstvo

Pravna napomena

Vazna informacija

S|«

@ Informacija na internetu
X

Vase prednosti

Namena

RAUVISIO proizvodi se mogu podesiti, montirati i koristiti
isklju¢ivo na nacin opisan u ovim Tehnickim informacijama.
Smatra se da je svaka druga primena izvan predvidenog
opsega primene.

Prikladnost materijala

Za obradu, ugradnju, i upotrebu RAUVISIO crystal i
RAUVISIO crystal slim materijala obavezno je pridrzavati
se naSeg trenutno vazeceg izdanja Tehnickih informacija.
Nase izdanje Tehnickih informacija zasnovano je na
laboratorijskim vrednostima i iskustvu stecenom do datuma
Stampanja. Sirenje ovih informacija ne ukljuuje nikakvu
garanciju svojstava opisanih proizvoda. 1z ovog uputstva ne
moze proisteci nikakva eksplicitna ili implicitna garancija.

Podaci ne oslobadaju korisnika/kupca duznosti da pravilno i
kompetentno procene ovaj materijal injegovu montazu u
pogledu njegove prikladnosti za odgovarajuce uslove objekta
i predvidene svrhe.

Prosledivanje informacija

Vazno je osigurati da potrosaci, ukljucujuci i krajnje
potrosace, budu obavesteni o neophodnosti postovanja
vazeceg izdanja Tehnickih informacija, kao i uputstva za
negu i upotrebu RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal
slim materijala.

Uputstva za negu i upotrebu moraju biti dostupna svim
kupcima i potrosacima.

Napomena nasim distribucionim partnerima i potrosa¢ima
koji presuju RAUVISIO staklo-laminat i preprodaju
laminirane ploce: Molimo vas da obavestite musterije o
potrebi da se prati trenutno izdanje Tehnickih informacija,
kao i da im iste ucinite dostupnima.

Napomena za proizvodace presovanih staklenih laminiranih
ploca:

Molimo vas osigurajte da barem uputstva za montazu
(poglavlje ,,15 Uputstvo za upotrebu - Rezime*) i uputstva
zanegu i upotrebu (poglavlje ,,16 Uputstva za negu i
upotrebu za krajnjeg korisnika“®) predate svojim kupcima i
kompanijama koje proizvode i vr$e ugradnju nasih
proizvoda.
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Bezbednosna uputstva i uputstva za montazu

Pratite uputstva na pakovanju, dodatke i uputstva za
ugradnju kao i uputstva za rukovanje u prilogu robe.
Pobrinite se da su vam uputstva za montazu uvek
dostupna. Ukoliko ne razumete bezbednosna uputstva ili
predloge za montazu, ili ukoliko imate bilo kakvu
nedoumicu u vezi sa sadrzajem uputstava, molimo vas
kontaktirajte lokalnog REHAU predstavnika.

Relevantni propisi i bezbednosna oprema

Svi vazeci propisi o bezbednosti i Zivotnoj sredini, kao i
propisi centra za nadzor trgovine i strukovnog udruzenja,
moraju se strogo postovati. Ovi propisi uvek imaju prednost
nad uputstvima i preporukama datim u Tehni¢kim
informacijama.

Uvek Koristite bezbednosnu opremu kao §to su
- Rukavice

- Zastitne naocCare

- Zastitu za usi

- Masku za prasinu

Adhezivi i dodatni materijali
Strogo se pridrzavajte propisanih bezbednosnih uputstava za
upotrebu adheziva.

Cuvajte pomoéne radne materijale, npr. sredstva za
¢is¢enje na bazi alkohola i druge lako zapaljive materije,
samo na sigurnim i dobro provetrenim mestima.

Ventilacija / uklanjanje proizvodne prasine

Osigurajte dobru ventilaciju i usisavanje oko masina
za obradu.

Ukoliko se proizvodna prasina udahne, obavezno
provetrite prostoriju i izadite na svez vazduh. U slucaju
pojave simptoma potrazite medicinsku pomoc.

Industrijska higijena, bezbednost i odlaganje

Proizvodi RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal slim su
bezopasni za zivotnu sredinu. Prasina koja se stvara tokom
obrade nije toksi¢na. Koncentracija prasine svede se na
minimum odgovaraju¢im zastitnim merama kao §to su
usisavanje i upotreba maske za prasinu.

Prasina koja nastaje od RAUVISIO crystal i RAUVISIO
crystal slim materijala ne predstavlja poseban rizik od
eksplozije.

Uputstvo za odlaganje u skladu sa Pravilnikom Kataloga

otpada:

- 170203/Radovi na izgradnji i rusenju koji ukljucuju
drvo, staklo i plastiku

- 120105/Otpad od procesa mehani¢kog oblikovanja i od
fizicke 1 mehanicke zavr$ne obrade metala i plastike

Ponasanje u slucaju pozara

S obzirom na to da su sastavljeni od akrilnog kopolimera i
kopolimera stirena RAUVISIO crystal i RAUVISIO crystal
slim imaju povoljno ponasanje u sluc¢aju pozara i
klasifikovani su kao normalno zapaljivi prema DIN 4102-
B2. U slucaju pozara, ne otpustaju se otrovne materije kao
Sto su teski metali ili halogeni. Iste tehnike gasenja pozara
mogu se koristiti kao za gradevinski materijal koji sadrzi
drvo.

Protivpozarna zastita

Pogodna sredstva za gasenje poZara su
- Prskalice za vodu

- Pena

-CO,

- Suvi prah za gaSenje pozara

Mlaz vode sa usmerenim tokom nije pogodan iz bezbednosnih
razloga.

Pri gasenju pozara nosite odgovarajucu zastitnu odecu i po
potrebi samostalni aparat za disanje.



2 RAUVISIO CRYSTAL — STAKLO-LAMINAT

RAUVISIO crystal je dizajniran za vertikalnu unutrasnju
upotrebu. Za horizontalnu aplikaciju potrebno je odobrenje

_ ) o o o _ vaseg lokalnog predstavnika ili konsultacije sa REHAU
Bilo da se radi o kuhinji, kupatilu ili dnevnoj sobi, staklo je odeljenjem za inZenjering.

danas veoma rasprostranjeno u dizajnu namestaja. Posebno

2.1 Opis prozvoda

za frontalni deo namestaja, staklo je popularan materijal

zbog svog kvalitetnog izgleda i ose¢aja. Medutim, to takode RAUVISIO crystal ima sledece prednosti:
ukljucuje izvesnu koli¢inu proizvodnog posla. 0 - Neporozna, higijenska povrsina
Proizvod RAUVISIO crystal kombinuje visokokvalitetni - Otpornost na grebanje i habanje
izgled stakla sa pozitivnim svojstvima polimernog - Otpornost na lom
materijala. REHAU na taj nacin nudi maksimalnu - Mala tezina
fleksibilnost za proizvodnju prednjih, zadnjih ili bo¢nih - Moze se obraditi alatima za obradu drveta
zidnih reSenja sa vizuelnim efektom stakla: - Maksimalna fleksibilnost u obradi
- Nadgledanje proizvodnog pogona, TUV sertifikat za
Uz ljubaznu podrsku nobilia kuhinja RAUVISIO crystal complete
7 Ounlm!
é e
Surveillance
TOVRheinland
CERTIFIED | m‘l:um

Garanciju za AMK usaglasenost REHAU moze obezbediti
samo ako su presovane ploce kupljene od REHAU-a. U
sluéaju samostalne obrade laminata, npr. samostalno
lepljenje od strane kupca, postupci laminiranja su njegova
odgovornost (uz konsultaciju sa proizvodacem adheziva i
ploca).

Slika 2-1 RAUVISIO crystal za povrsine sa efektom stakla



2.2 Struktura proizvoda RAUVISIO crystal

RAUVISIO crystal je laminirani materijal koji se sastoji od pojedinaénih komponenti prikazanih ispod. Svojstva pojedina¢nih
materijala kao i pravilna aplikacija presudni su za sveukupni kvalitet delova namestaja sa RAUVISIO crystal materijalima.

RAUVISIO crystal:
- HardCoat zavrsni sloj otporan na gre
- Prozirni PMMA sloj

- Obojeni polimerni sloj

Adheziv
Drvena podloga
Adheziv

Balansirajuci
sloj

RAUKANTEX visions pro:
- Prozirni polimerni funkcionalni sloj
- Obojeni iviéni pojas

- Prozirni iviéni pojas

Slika 2-2  RAUVISIO crystal composite sa RAUKANTEX visions pro trakom za kantovanje

1 [0]] Materijal/Debljina Opis

Zastitna folija Polietilenska zastitna folija (PE) Vidljiva strana staklo-laminata prekrivena je PE zastitnom folijom
koja pruza optimalnu povrsinsku zastitu tokom transporta, obrade
i ugradnje i sme se ukloniti tek nakon ugradnje.

Staklo-laminat ~ Materijal debljina 2,0 mm
HardCoat zavr$ni sloj otporan na grebanje Povecava hemijsku otpornost, otpornost na abraziju,grebanje,
postizanje reflektivnog, visokog sjaja ili matirajuceg
satensko staklastog vizuelnog efekta

1,6 mm: Prozirni PMMA sloj Dubinski efekat, izgled
0,4 mm: Obojeni polimerni sloj stakla, Efekat boje
Povrsinski adheziv PU povrsinski adheziv Osigurava sigurno prianjanje na materijal podloge

Za predmetni nanos koriste se nezavisno testirani adhezivni
sistemi u kombinaciji sa odgovaraju¢im komponentama.

Materijal podloge Materijal i i debljina podloge Nezavisno testirane podloge i debljine koriste se kako bi se
uskladeni su sa odgovaraju¢om osigurao trajno konzistentni kvalitet u odgovarajucoj
aplikacijom aplikaciji.

Balansiraju¢i sloj  Debljina materijala 2 mm Balansiraju¢i sloj u boji, koji — zbog svojih svojstava — u
dizajn uskladen sa povr§inom & razli¢itim klimatskim uslovima sprec¢ava deformacije cele
ivicom komponente izvan definisane tolerancije u drvnoj industriji

(jednostrano zagrevanje komponente se mora izbegavati).




2.3 Posebne komponente

Sve RAUVISIO crystal komponente mogu se naruciti
posebno:

Laminat (visoki sjaj/mat)

RAUVISIO crystal je polimerni staklo-laminat debljine 2
mm. Zahvaljujuc¢i kombinaciji materijala, RAUVISIO crystal
kreira vizuelni efekat pravog stakla sa zapanjujuc¢im
prianjanjem na podlogu. Laminat je dostupan u verziji sa
visokim sjajem ili mat verziji.

Slika 2-3  Staklo-laminat RAUVISIO crystal sa visokim sjajem i mat
verzijom

Balansirajuc¢i sloj (reljefni)

Za potrebe povezivanja povrsinskog sloja i drvene podloge
razvijen je tehnicki uskladen balansirajuéi sloj, koji je
idealno dizajniran na osnovu tehnickih svojstava sendvic¢
strukture. Zahvaljujuéi debljini balansirajuceg sloja od 2
mm, deformacije usled vrucine, hladnoce ili promenljive
vlaznosti su optimalno dovedene do minimuma.
Funkcionalnost balansirajuceg sloja zasniva se na
koordiniranim svojstvima materijala, posebno u pogledu
toplotnih Sirenja i posledica koje ono izaziva.

Slika 2-4 RAUVISIO crystal izbor: balansirajuci sloj u boji bianco

Izbor kant traka

Za RAUVISIO crystal, REHAU nudi dva savrseno
prilagodena dizajna kant traka. Zahvaljujuci povrsinskoj
providnoj ivici, RAUKATEX visions pro trake u optici Duo-
Design sa efektom osencenosti stvaraju vizuelni efekat
filigranske staklene ploce. RAUKANTEX pure/pro boja,
dostupna sa sjajnom ili mat zavrsnicom, stvara optiku stakla
obradom pod uglom od 45°. Sve kant trake su dostupne za
lasersko kantovanje.

~/
NG/

Slika 2-5 RAUVISIO crystal izbor traka za kantovanje u boji bianco
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2.4 RAUVISIO crystal kompozitna
presovana ploca

Pored pojedinacnih komponenti proizvoda, pravi parametri
obrade su kljucni za obezbedivanje trajnog visokog kvaliteta
komponenata sistema. Da bi se osigurao kvalitet presovane
plo¢e, REHAU nudi komponente koje se sastoje od
povrsine, podloge i balansirajuceg sloja kao presovanu plo¢u
u velikom formatu (1300 x 2800mm).

2.5 Zavr$na komponenta RAUVISIO crystal
complete

REHAU konfigurator povr$ina (www.rehau.com/boards;
za SAD: www.rehau.allmoxy.com) moze se koristiti za
pojedinacno sastavljanje jednokratnih frontalnih
komponenti izradenih sa neprimetnim spojem od
RAUVISIO crystal komponenti i odgovarajucih traka za
kantovanje.

Slika 2-6 RAUVISIO crystal kompozitna presovana ploca u boji bianco

‘." Presovanje pojedina¢nih komponenti vrsi
hiedl Ovlasceni REHAU proizvodac. Preduslov za
0Vo je provera i ispunjavanje definisanih uslova
kvaliteta. Ove uslove proverava TUV Rheinland

iz Nemacke.

Slika 2-7  Zavrsna komponenta RAUVISIO crystal complete u boji bianco

VAN

Quality
Usability

Regular Product
Surveillance

ks ®
TUVRheinland
" CERTIFIED

www.tuv.com
ID 1111209559
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3 RAUVISIO CRYSTAL SLIM — POLIMERNI

STAKLENI PANEL

3.1 Opis prozvoda

RAUVISIO crystal slim kombinuje visokokvalitetni izgled
stvarnog stakla sa prednostima polimernog materijala i zato
nudi maksimalnu fleksibilnost u procesu proizvodnje
materijala za zastitu od prskanja, zidnih obloga i kao ploc¢a
za ugradnju elemenata okvira.

RAUVISIO crystal slim je kompozit koekstrudiranog
staklenog laminata i balansirajuceg sloja i sastoji se iz
slede¢ih slojeva:

1,6 mm: Prozirni sloj
2,4 mm: Sloj boje

RAUVISIO crystal slim ne zahteva podlogu, tj. prozirni i
obojeni slojevi zajedno ¢ine konacnu debljinu od 4 mm.
Polimerni stakleni panel dostupan je u varijanti sa visokim
sjajem i mat varijanti.

0 RAUVISIO crystal slim ima sledece prednosti:
- Neporozna, higijenska povrsina

- Zahvaljujuci lotosovom efektu, na verziji sa
visokim sjajem moze se pisati markerom
rastvoljivim u vodi.

- Lako ¢is¢enje vodom i mikrofiber krpom.

- Otpornost na grebanje i habanje

- Otpornost na lom

- Mala tezina

- Moze se obraditi alatima za obradu drveta

- Maksimalna fleksibilnost u obradi

Slika 3-1 RAUVISIO crystal slim kao zastita od prskanja

RAUVISIO crystal slim je dizajniran za vertikalnu
unutrasnju upotrebu. Za horizontalne aplikacije potrebne su
konsultacije sa REHAU odeljenjem za inzZenjering ili
odobrenje za odgovarajucu svrhu od vaseg lokalnog
predstavnika.

Uvek se mora uzeti u obzir koeficijent toplotne ekspanzije.
Svojstva materijala navedena u Tehni¢kom informacijama
(posebno toplotnog ili mehanickog / fizickog tipa) moraju se
postovati i proceniti za odgovarajucu upotrebu. Procena i
odobrenje rizika su odgovornost kupca.

Ukoliko imate bilo kakvih pitanja kontaktirajte

REHAU odeljenje za inzenjering.

PMMA povrsina staklenog laminata sa premazom otpornim
na grebanje zasticena je posebnom PE folijom koja se sme
ukloniti tek nakon ugradnje..
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3.2 Struktura proizvoda RAUVISIO crystal slim

RAUVISIO crystal slim je kompozit koekstrudiranog staklenog laminata i balansirajuéeg sloja i sastoji se iz sledecih slojeva:
RAUVISIO crystal slim ne zahteva podlogu, tj. prozirni i obojeni slojevi zajedno ¢ine konac¢nu debljinu od 4 mm.

RAUVISIO crystal slim:

- HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje
- Prozirni PMMA sloj
- Obojeni polimerni
sloj
Adheziv

R

| .

N .

Balansirajuci

sloj
Slika. 3-2 RAUVISIO crystal slim sistemsko resenje
Sloj Materijal/debljina Opis
Zastitna folija Polietilenska zastitna folija (PE) Vidljiva strana staklenog laminata prekrivena je zastitnom
PE folijom, koja pruza optimalnu zastitu povrsine tokom
transporta, obrade i ugradnje i sme se ukloniti tek nakon
Staklo-laminat HardCoat zavrsni sloj otporan na Povecanje hemijske rezistencije, otpornosti na abraziju i
grebanje grebanje, postizanje reflektivnog, visokog sjaja, ili
satensko staklastog vizuelnog efekta
1,6 mm: Prozirni PMMA sloj Dubinski efekat, izgled
0,4 mm: Obojeni polimerni sloj stakla, Efekat boje
Povrsinski adheziv PU povrsinski adheziv Osigurava sigurno prianjanje na materijal podloge
Dizajn balansirajuceg sloja je u skladu sa povr§inom Balansiraju¢i sloj u odgovarajucoj boji, zbog svojih svojstava,

odrzava ravnotezu Citavog sistema u razlic¢itim klimatskim
uslovima.
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4 RAUVISIO CRYSTAL —

VERZIJA

Proizvodi RAUVISIO crystal composite i RAUVISIO crystal
slim su u ponudi i kao magnetne verzije, pri ¢emu se
magnetni efekat stvara celiénim umetkom. Ova promena ne
rezultira nikakvim promenama kod svojstava povrsine.

MAGNETNA

Povecana magnetna sila postize se koriS¢enjem

neodijumskih magneta (heodijum-gvozde-bor). Zbog

debljine materijala od

2 mm standardni magneti imaju ograni¢ena magnetna svojstva.

4.1 Struktura proizvoda RAUVISIO crystal composite

RAUVISIO crystal magnetic composite:

- HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje
- Prozirni PMMA sloj

- Obojeni polimerni sloj
- Adheziv

- Celi¢ni umetak

Adheziv
Noseca ploca
Adheziv
Metalni umetak
Adheziv
balansirajuci
sloj
RAUKANTEX visions pro:

- Prozirni polimerni funkcionalni sloj

- Obojeni ivi¢ni pojas

- Prozirni ivi¢ni pojas

Slika 4-1

Sloj
Zastitna folija

Materijal/Debljina
Polietilenska zastitna folija (PE)

RAUVISIO crystal magnetic composite sistemsko resenje

Opis
Vidljiva strana staklenog laminata prekrivena je PE zastitnom folijom,
Koja pruza optimalnu zastitu povr$ine tokom transporta, obrade i
ugradnje i sme se ukloniti tek nakon ugradnje.

Staklo-laminat Materijal debljine 2 mm

HardCoat otporan na grebanje

Povecanje hemijske rezistencije, otpornosti na abraziju i grebanje,
postizanje reflektivnog visokog sjaja ili matirajuceg satensko staklastog
vizuelnog efekta

1,6 mm: Prozirni PMMA sloj
0,4 mm: Obojeni polimerni sloj

Dubinski efekat, izgled stakla
Efekat boje

Povrsinski adheziv ~ PU povrSinski adheziv

Osigurava sigurno prianjanje na materijal podloge

Odobreni testirani adhezivni sistemi u kombinaciji sa odgovaraju¢im
komponentama

koriste se za odgovarajucu primenu._

¢eliéni umetak Celik 100 um

Tanki 100 um umetak pruza magnetni efekat.

Materijal podloge Materijal i debljina su u skladu sa

odgovaraju¢om aplikacijom

Nezavisno testirane podloge i debljine koriste se kako bi se osigurao
trajno konzistentni kvalitet u odgovarajucoj aplikaciji.

Metalni umetak Aluminijum 50 um

Tanki 50 um umetak osigurava balans celokupnog sistema.

Debljina materijala 2 mm
dizajn uskladen sa povr§inom &
ivicom

Balansirajuci sloj

Obojeni balansiraju¢i sloj, koji — zbog svojih svojstava — u razli¢itim
klimatskim uslovima sprec¢ava deformacije

cele komponente izvan definisane tolerancije u drvnoj industriji
(Jednostrano zagrevanje komponente se mora izbegavati)




14

4.2 Struktura proizvoda RAUVISIO crystal magnetic slim

RAUVISIO crystal magnetic composite:
- HardCoat zavr$ni sloj otporan na grebanje
- Prozirni PMMA sloj

- Obojeni polimerni sloj
- Adheziv

- Celi¢ni umetak

Adheziv
Balansirajuci sloj

Slika 4-2  RAUVISIO crystal magnetic slim sistemsko resenje

Sloj Materijal/debljina Opis
Zastitna folija Polietilenska zastitna folija (PE) Vidljiva strana staklo-laminata prekrivena je zaStitnom PE
folijom, koja pruza optimalnu zastitu povrSine tokom transporta,
obrade i ugradnje i sme se ukloniti tek nakon ugradnje.
Staklo-laminat HardCoat zavr$ni sloj otporan na Povecanje hemijske rezistencije, otpornosti na abraziju i
grebanje grebanje, postizanje reflektivnog, visokog sjaja, ili
satensko staklastog vizuelnog efekta
1,6 mm: Prozirni PMMA sloj Dubinski efekat, izgled stakla
0,4 mm: Obojeni polimerni sloj Efekat boje
Povrsinski adheziv PU povrsinski adheziv Osigurava sigurno prianjanje na materijal podloge
Celi¢ni umetak Celik 100 pm Tanki 100 pm umetak pruza magnetni efekat.
Balansiraju¢i sloj  Dizajn je u skladu sa povrS§inom Balansiraju¢i sloj u odgovarajucoj boji, zbog svojih svojstava,

odrzava ravnotezu Citavog sistema u razlic¢itim klimatskim
uslovima.
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5 RAUVISIO CRYSTAL MIRROR —
POLIMERNO OGLEDALO

Polimerno ogledalo je u ponudi u slede¢im varijantama:

- RAUVISIO crystal mirror (laminat)

- RAUVISIO crystal mirror slim (4 mm ogledalo panel)

- RAUVISIO crystal mirror composite presovana ploca

- RAUVISIO crystal mirror complete (uokvirena komponenta)

5.1 Struktura proizvoda RAUVISIO crystal mirror composite

RAUVISIO crystal miror je kompozitni materijal koji se
sastoji od pojedinac¢nih komponenti navedenih ispod.
Svojstva pojedinacnih materijala i pravilna obrada su
neophodni za svukupan kvalitet

komponenti namestaja. Fig.5-1 RAUVISIO crystal mirror complete — uokvirena komponenta

RAUVISIO crystal mirror:

- HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje
- Prozirni PMMA sloj
- Metalizacija sa zadnje strane (na nalicj

Adheziv
Drvena podloga
Adheziv

Balansirajuci sloj

RAUKANTEX pure/pro hoja:
- Prozirni polimerni funkcionalni sloj

- Obojeni ivi¢ni pojas

Slika 5-2  RAUVISIO crystal mirror composite sistemsko resenje sa RAUKANTEX color pure/pro trakom za kantovanje

Sloj Materijal/debljina Opis

Zastitna folija Polietilenska zastitna folija (PE) Vidljiva strana staklo-laminata prekrivena je zastitnom PE
folijom, koja pruza optimalnu zastitu povrsine tokom
transporta, obrade i ugradnje i sme se ukloniti tek nakon

ugradnje.
Ogledalo laminat  Debljina materijala 2 mm Metalizirano sa zadnje strane (na nali¢ju)
HardCoat zavrsni sloj otporan na Povecanje hemijske rezistencije, otpornosti na abraziju i
grebanje grebanje, postizanje reflektivnog, visokog sjaja, ili
vizuelnog efekta
Povrsinski adheziv PU povrsinski adheziv Osigurava sigurno prianjanje na materijal podloge

Za predmetni nanos koriste se nezavisno testirani adhezivni
sistemi u kombinaciji sa odgovaraju¢im komponentama.

Materijal podloge Materijal i debljina uskladeni su sa Nezavisno testirane podloge i debljine koriste se kako bi se
odgovarajucom aplikacijom osigurao trajno konzistentni kvalitet u odgovarajucoj
aplikaciji.
Balansiraju¢i sloj  Debljina materijala 2 mm Balansiraju¢i sloj, koji — zbog svojih svojstava — u razli¢itim
dizajn uskladen sa ivicom klimatskim uslovima sprecava deformacije cele komponente

izvan definisane tolerancije u drvnoj industriji (jednostrano
zagrevanje komponente se mora izbegavati).
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5.2 Struktura proizvoda RAUVISIO crystal mirror slim

RAUVISIO crystal mirror slim:

- HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje

- Prozirni PMMA sloj

- Metalizacija sa zadnje strane
(na nali¢ju)

Adheziv

Balansirajuci
sloj

Slika 5-3  RAUVISIO crystal slim mirror sistemsko resenje

Materijal/debljina
Zastitna folija Polietilenska zastitna folija (PE) Vidljiva strana staklo-laminata prekrivena je zastitnom PE
folijom, koja pruza optimalnu zastitu povrsine tokom
transporta, obrade i ugradnje i sme se ukloniti tek nakon

ugradnje.
Ogledalo laminat  Debljina materijala 2 mm Metalizirano sa zadnje strane (na nali¢ju)
HardCoat zavrsni sloj otporan na Povecanje hemijske rezistencije, otpornosti na abraziju i
grebanje grebanje, postizanje reflektivnog, visokog sjaja, ili

matirajuceg satensko staklastog vizuelnog efekta

Povrsinski adheziv PU Povrsinski adheziv Obezbeduje sigurno prianjanje na materijal podloge.
Za odgovarajucu upotrebu koriste se testirani adekvati
sistemi adheziva u skladu sa odgovaraju¢im

Balansiraju¢i sloj  Debljina materijala 2 mm Balansiraju¢i sloj, koji — zbog svojih svojstava — u
razli¢itim klimatskim uslovima sprec¢ava deformacije cele
komponente.
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5.3 Osobine proizvoda RAUVISIO crystal mirror

Vizuelni efekat moze se porediti sa staklenim ogledalima, pri
¢emu je presudan visoki faktor prenosa akrilnog materijala.
Usled debljine i sastava materijala, mogu se pojaviti opticke
greske - u ovom slucaju presudni su stanje podloge i
adhezivni sistem.

Materijal ne sme biti izlozen temperaturama
vec¢im od 50 °C. U suprotnom postoji
opasnost od oSteCenja povrsine i/ili samog
materijala.

Adhezija

U slucaju vezivanja pojedinacnih laminata preporucuju
se PU adhezivi. Za lepljenje RAUVISIO crystal mirror
slim materijala, preporucuje se upotreba hibridnih
polimernih lepkova.

U zavisnosti od primene mora se odrediti dovoljna koli¢ina
adheziva. Pod odredenim okolnostima moze biti potrebna
prethodna obrada zadnjeg dela materijala. U tom slucaju
neophodna obrada moze se izvr$iti korona ili plazma
tretmanom, plamenom ili osnovnim premazom.

Da biste proverili kvalitet sistemskog resenja
RAUVISIO crystal mirror materijala, mora se
izvr§iti ispitivanje lepljenja na test uzorcima.

Masinska obrada

Kao i svi drugi RAUVISIO crystal proizvodi, RAUVISIO
crystal mirror moze se masinski obraditi prema parametrima
opisanim u ovom izdanju Tehnickih informacija (pogledajte
poglavlje ,,11 OBRADA RAUVISIO CRYSTAL®).

Kod rada sa pojedina¢nim laminatima posebno pazljivo treba
rukovati zadnjom stranom, zato Sto ova strana nije zasticena
folijom. Kako bi se sprecila oStecenja, seéenje se mora
obaviti tako da nalic¢je bude okrenuto prema gore.

Zbog industrijskog procesa proizvodnje, male neravnine i
grebanje ne mogu se u potpunosti izbeéi - povrsina se
procenjuje u skladu sa testovima iz Tehnickih podataka
(pogledajte poglavlje

,»14 Tehni¢ki podaci®).
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6 RAUVISIO CRYSTAL VARIO —
POJEDINACNE BOJE

6.1 Struktura proizvoda RAUVISIO crystal vario composite

RAUVISIO crystal vario je dodatak standardnoj kolekciji i ukljucuje univerzalne nestandardne boje za maloprodaju kako bi se
ispunile potrebe kupaca. Iako ima promena u strukturi, svojstva povrsine i dubinski efekat RAUVISIO crystal materijala ostaju
nepromenjeni.

RAUVISIO crystal vario:
- HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje
- Prozirni PMMA sloj

- Obojeni
polimerni sloj

Adheziv

Drvena podloga
Adheziv

Balansirajuci sloj

RAUKANTEX pro boja:
- Obojeni polimerni funkcionalni sloj

- Obojeni ivi¢ni pojas

- Glodanje ploca/traka za kantovanje “ﬁ
pod uglom od 45°

Slika 6-1 RAUVISIO crystal vario composite sistemsko resenje sa RAUKANTEX color pro trakom za kantovanje
Sloj Materijal/Debljina Opis
Zastitna folija Polietilenska zastitna folija (PE) Vidljiva strana staklenog laminata prekrivena je PE zastitnom
folijom koja pruza optimalnu povrsinsku zastitu tokom transpo-
rta, obrade i ugradnje i sme se ukloniti tek nakon ugradnje.

Staklo-laminat Materijal debljina 2,0 mm
HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje Povec¢ava hemijsku otpornost, otpornost na abraziju i
grebanje postizanje reflektivnog, visokog sjaja ili
matirajuceg satensko staklastog vizuelnog efekta

Prozirni PMMA sloj Dubinski efekat, izgled stakla
Obojeni polimerni sloj Efekat boje
Povrsinski adheziv PU povrsinski adheziv Osigurava sigurno prianjanje na materijal podloge

Za predmetni nanos koriste se nezavisno testirani adhezivni
sistemi u kombinaciji sa odgovaraju¢im komponentama.

Materijal podloge Materijal i debljina uskladeni su sa Nezavisno testirane podloge i debljine koriste se kako bi se
odgovarajuc¢om aplikacijom osigurao trajno konzistentni kvalitet u odgovarajucoj
aplikaciji.
Balansirajuc¢i sloj  Debljina materijala 2 mm Balansiraju¢i sloj iz standardne kolekcije boja, koji

— zbog svojih svojstava — u razli¢itim klimatskim uslovima
sprecava deformacije cele komponente izvan definisane
tolerancije u drvnoj industriji (jednostrano zagrevanje
komponente se mora izbegavati).
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6.2 Struktura proizvoda RAUVISIO crystal vario slim

RAUVISIO crystal slim:
- HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje —

- Prozirni PMMA sloj
- Obojeni

polimerni sloj

Adheziv

Balansirajuci

|

Slika 6-2 RAUVISIO crystal vario slim sistemsko resenje

Sloj Materijal/debljina Opis
Zastitna folija Polietilenska zastitna folija (PE) Vidljiva strana staklenog laminata prekrivena je zastitnom
PE folijom, koja pruza optimalnu zastitu povrsine tokom
transporta, obrade i ugradnje i sme se ukloniti tek nakon
uaradnie.
Staklo-laminat Debljina materijala 2 mm
HardCoat zavr$ni sloj otporan na Povecanje hemijske rezistencije, otpornosti na abraziju i
grebanje grebanje, postizanje reflektivnog, visokog sjaja, ili

satensko staklastog vizuelnog efekta

Prozirni PMMA sloj
Obojeni polimerni sloj

Dubinski efekat, izgled
stakla, Efekat boje

Povrsinski adheziv PU povrsinski adheziv

Osigurava sigurno prianjanje na materijal podloge

Balansirajuci sloj Debljina materijala 2 mm

Balansiraju¢i sloj iz standardne kolekcije boja, koji
— zbog svojih svojstava — u razli¢itim klimatskim uslovima
sprecava deformacije cele komponente.
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7/ RAUVISIO CRYSTAL DECOR —
DEKORATIVNE VARIJANTE

RAUVISIO crystal decor postoji i u dekorativnoj varijanti, ne samo kao jednobojan proizvod. Ovaj efekat se postize
oblaganjem nali¢ja prozirnog laminata. lako se dodaje jos jedan sloj, svojstva povrsine i dubinski efekat RAUVISIO
crystal materijala ostaju nepromenjeni.

7.1 Struktura proizvoda RAUVISIO crystal decor composite

RAUVISIO crystal decor composite je kompozitni materijal koji se sastoji od pojedinacnih komponenti navedenih ispod.
Svojstva pojedina¢nih materijala kao i pravilna obrada presudni su za sveukupni kvalitet delova namestaja sa RAUVISIO
crystal decor materijalima.

RAUVISIO crystal decor: S P

- HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje = R
- Prozirni PMMA sloj = —~
- Dekorativni sloj na nali¢ju .

li i

Adheziv
Drvena podloga =
Adheziv ” -
Balansirajuci
sloj

RAUKANTEX magic 3D:
- Prozirni polimerni funkcionalni sloj

- Obojeni ivi¢ni pojas

Slika 7-1 RAUVISIO crystal decor composite sistemsko resenje sa RAUKANTEX Magic 3D trakom za kantovanje
Sloj Materijal/Debljina Opis
Zastitna folija Polietilenska zastitna folija (PE) Vidljiva strana staklenog laminata prekrivena je PE zastitnom
folijom koja pruza optimalnu povrsinsku zastitu tokom transpo-
rta, obrade i ugradnje i sme se ukloniti tek nakon ugradnje.

Staklo-laminat ~ Visoki sjaj:  Debljina materijala 2 mm
Mat: Debljina materijala 1,5 mm
HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje Povec¢ava hemijsku otpornost, otpornost na abraziju i
grebanje, uz efekat visokog sjaja ili mat efekat

Prozirni PMMA sloj Dubinski efekat, izgled stakla,
Dekorativni sloj na nali¢ju Dekorativni efekat
Povrsinski adheziv PU povrsinski adheziv Osigurava sigurno prianjanje na materijal podloge

Za odgovarajucu upotrebu koriste se testirani adekvatni
sistemi adheziva u skladu sa odgovaraju¢im

komponentama.
Materijal podloge Materijal i debljina su u skladu sa Nezavisno testirane podloge i debljine koriste se kako bi se
odgovarajucom aplikacijom osigurao trajno konzistentni kvalitet u odgovarajucoj
aplikaciji.
Balansirajuci sloj Visoki sjaj: Debljina materijala 2 mm RAUVISIO crystal balansiraju¢i sloj, koji - zbog svojih
Mat: Debljina materijala 1,5 svojstava — u razli¢itim klimatskim uslovima sprecava
mm deformacije cele komponente izvan definisane tolerancije u

drvnoj industriji (jednostrano zagrevanje komponente se
mora izbegavati).
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7.2 Struktura proizvoda RAUVISIO crystal decor slim

RAUVISIO crystal decor slim:

- HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje

T e i o
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- Prozirni PMMA sloj
- Dekorativni sloj na nali¢ju

Slika 7-2  RAUVISIO crystal decor slim sistemsko resenje

Adheziv
Balansirajuci
sloj
Sloj Materijal/Debljina
Zastitna folija Polietilenska zastitna folija (PE)

Opis

Vidljiva strana staklenog laminata prekrivena je PE zastitnom

folijom koja pruza optimalnu povrsinsku zastitu tokom transpo-
rta, obrade i ugradnje i sme se ukloniti tek nakon ugradnje.

Staklo-laminat ~ Visoki sjaj: Debljina materijala 2 mm

Mat: Debljina materijala 1,5 mm

HardCoat zavrsni sloj otporan na grebanje Povec¢ava hemijsku otpornost, otpornost na abraziju i

grebanje, uz efekat visokog sjaja ili mat efekat

Prozirni PMMA sloj
Dekorativni sloj na nali¢ju

Dubinski efekat, izgled stakla,
Dekorativni efekat

Povrsinski adheziv PU povrsinski adheziv

Osigurava sigurno prianjanje na materijal podloge

Balansiraju¢i sloj  Debljina materijala 2 mm

RAUVISIO crystal balansirajuci sloj, koji zbog svojih svojstava
odrzava ravnotezu Citavog sistema u razlic¢itim klimatskim
uslovima.
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7.3 Osobine proizvoda RAUVISIO crystal decor

RAUVISIO crystal decor impresionira jednakim efektima
dubine i stakla kao i RAUVISIO crystal. Dekorativni sloj
dodat nali¢ju prozirnog laminata predstavlja odlican
dodatak izboru RAUVISIO crystal decor kolekcije.

Materijal ne sme biti izlozen temperaturama
veé¢im od 60°C! U suprotnom dolazi do
oSte¢enja povrsine i/ili samog materijala.

Adhezija

Razlic¢ite vrste adheziva se mogu koristiti za fiksiranje
pojedinacnih laminata

- od PVAC lepka i kontaktnog lepka u spreju do PUR lepka.

Proizvodac je duzan da isproba lepak i uradi proveru
kvaliteta veze koju on ostvaruje.

Za lepljenje RAUVISIO crystal decor slim materijala
preporucuje se upotreba hibridnih polimernih
adheziva.

Provera kvaliteta sistemskih resenja za
RAUVISIO crystal, vrsi se testiranjem na
test uzorcima.

Masinska obrada

Kao i svi drugi RAUVISIO crystal proizvodi, RAUVISIO
crystal decor moze se masinski obraditi prema parametrima
opisanim u ovom izdanju Tehnickih informacija (pogledajte
poglavlje ,,11 OBRADA RAUVISIO CRYSTAL"). Kod
secenja RAUVISIO crystal decor materijala potrebno je da
pritisak secenja ide kroz dekorativni deo u podlogu kako se
ne bi izazvala o$tecenja, kao $to su ogrebotine ili odvajanje
od podloge.

Kod rada sa pojedinac¢nim laminatima posebno pazljivo treba
rukovati zadnjom stranom, zato Sto ova strana nije zasticena
folijom. Kako bi se sprecila oStecenja, secenje se mora
obaviti tako da nali¢je bude okrenuto prema gore.

Zbog industrijskog procesa proizvodnje, male neravnine i
ogrebotine ne mogu se u potpunosti izbeci - povrsina se
procenjuje u skladu sa testovima iz Tehnickih podataka
(pogledajte poglavlje ,,14 Tehnicki podaci‘).
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8 TRANSPORT, PAKOVANJE |

SKLADISTENJE

8.1 Uputstvo o transportu i utovaru

8.2 Pakovanje

Nakon isporuke potrebno je odmah proveriti

% stanje pakovanja.

- Ukoliko je pakovanje osteceno, otvorite ga u
prisustvu prevoznika i zabelezite oStecenja robe.

- Vozac je u obavezi da proveri oStecenja, potpise
izvestaj 1 napise datum izvestaja i prevoznika.

- Steta se mora prijaviti prevozniku u roku od 24
sata.

Ako to ne ucinite, prevoznik ne snosi odgovornost!

Isporuka

Daske ili laminati isporucuju se natovarene na letvice ili
palete, u zavisnosti od vrste posiljke, kako bi se osigurao
bezbedan transport.

- Nakon isporuke, spakovane jedinice istovaruju se
viljuskarem ili slicnom opremom.

- Ukoliko pomenuta oprema nije dostupna, palete se
mogu istovariti ru¢no. U ovom slucaju, osigurajte da se
ploce ne zaprljaju i da ne budu izlozene mehanickom
optereéenju.

- Odgovarajuca zastitna oprema, kao $to su rukavice,
mora se nositi tokom rukovanja ovim pakovanjima,
zato §to ivice pakovanja mogu biti veoma ostre i
samim tim naneti povrede.

- Za rukovanje koristite transportna sredstva, kao $to su
vakuum hvataljke ili trasporteri za ravne ploce i
pratite uputstva za rukovanje, pogledajte takode ,,9.1
Otpakivanje®.

- Tokom transporta RAUVISIO crystal ploca u
horizontalnom polozaju, izvijanje nije dozvoljeno.

Zastitite ploCe penastim materijalima.
Kada je u pitanju RAUVISIO crystal neophodno
Je zastititi ceo proizvod, ukljucujudi i uske stranice.
Povrsina proizvoda RAUVISIO crystal slim takode
mora biti obezbedena. Potrebno je strogo izbegavati
zadrzavanje necistoca u toku transporta, pomeranja ili
obrade pojedina¢nih slojeva. U suprotnom, pritisak
snopa/tezina samih plo¢a neminovno ¢e uzrokovati
udubljenja na laminatnoj povrsini.
- Zastitite povrSine penastim materijalima.
Na ovaj nacin sprecicete potencijalna ostecenja koja
mogu nastati tokom pakovanja.
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8.3 Unutrasnji transport i skladiStenje

Unutrasnji transport

Transport RAUVISIO crystal ploca ili laminata mora se
vrsiti horizontalno na ravnoj povrsini sve do krajnjeg
kupca.

Kako bi se osigurao siguran transport, predlaze se
transportovanje u originalnom pakovanju (prepakivanje
nije preporucljivo)

Skladistenje

RAUVISIO crystal dostavlja se na paletama ili letvicama sa
odgovaraju¢im zastitnim plo¢ama. Pakovanja RAUVISIO
crystal zgodna su za pakovanje. Medutim, zbog heminovnog
pritiska pakovanja, ne preporucuje se pakovanje vise od 5
jedinica jedne preko druge.

Zastita spakovanih jedinica.

Pakovanja moraju biti zasti¢ena od Stete, visokih
temperatura i vlage, kao i od visokog UV zraéenja
vestackog svetla ili direktne sunceve svetlosti.

Skladistite ploce na ravnom u horizontalnom
polozaju.

Materijali RAUVISIO crystal plo¢e se moraju
skladistiti i transportovati na ravnom i u
horizontalnom polozaju sve do krajnjeg korisnika.
Preporucuje se skladistenje u originalnom pakovanju.
Alternativno, ispod plo¢a moraju se postaviti
najmanje 5 ravnomerno rasporedenih letvica jednake
veli¢ine (vidi dijagram). Ovaj postupak je neophodan
da bi se izbeglo savijanje i ostecenje materijala.

Slika 8-1 Pakovanje paleta

Slika 8-2 5-Skladistenje na letvicama

U slucaju nepravilnog skladistenja koje ne postuje propise
prethodno navedene (palete ili lestvice), garancija za
iskrivljenje je nevazeca.

Materijal se mora skladistiti u zatvorenim, toplim
prostorijama, gde je temperatura izmedu 15 °C i 25 °C, dok
je relativna vlaznost izmedu 30% i 70%.

Pre otvaranja pakovanja, potrebna je aklimatizacija na
sobnu temperaturu najmanje 48h.

Pre vracanja otvorene ili parcijalno upotrebljene jedinice,
gornja paleta se mora zameniti. Zamena je neophodna da bi
se sprecila kontaminacija nejednake temperature ili
vlaznosti (usled promaje ili grejanja) i na taj nacin materijal
sacuvao od savijanja ili povrSinskog oStecenja.

Skladistenje pre i posle adhezije laminata
Pre adhezije, neophodna je aklimatizacija materijala i
stoga je bitno osigurati jednaku sobnu temperaturu.

Nakon adhezije, ploce se moraju skladistiti u zatvorenim,
toplim prostorijama. Temperatura skladistenja/transporta ne
sme biti veca od 60 °C. Temperatura skladistenja/transporta
ne sme biti veca od 60 °C.
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9 PRE OBRADE

9.1 Otpakivanje

Pre otvaranja pakovanja, neophodna je aklimatizacija na
sobnu temperaturu najmanje 48h ili duze, u zavisnosti od
godisnjeg doba.

Pazljivo otpakujte ploce.
Pakovanja se moraju veoma pazljivo otvarati

kako se ne bi ostetila povrsina ploca ostrim alatima.
Potrebno je koristiti odgovaraju¢u opremu za
podizanje i za odvajanje pojedinaénih ploca.

N

Otvorite pakovanje makazama.
Nemojte koristiti ostro secivo!

. Isecite lepljivu traku na pakovanju.
. Isecite zastitni sloj sa pakovanja.
. Potrebno je da 2 osobe ili 4 vakum hvataljki pazljivo

podignitu gornju plo¢u vertikalno, bez klizanja po
ostalim plo¢ama ili pazljivo uklone karton ako je u
pitanju pojedinacno pakovanje.

. Skart koji moze zapasti izmedu plo¢a mora se apsolutno

izbeci.

9.2 Provera ploca i laminata

Molimo vas da proverite RAUVISIO crystal
sistemske komponente u pogledu sledecih tacki
pre dalje obrade kako bi ste obezbedili ispravan
finalni proizvod (pogledajte poglavlje ,,9.4
Dokumentacija za garanciju materijala“):

- Spoljasnja oStecenja poput pukotina ili zareza.

- Ostecenja povrsine ili mrlje

- Ravna ploca (u slucaju kupovine presovane ploce)

- Povrsinski napon zadnje strane laminata (pri

kupovini pojedina¢nog laminata)
- Ujednacenost boja iste serije proizvoda

Pri porudzbini vise laminatnih ploca, preporucuje se da se
ploce grupisu prema datumu proizvodnje. Ujednacenost boja
serije treba proveriti pre obrade.

Provera ujednacenosti boja mora se izvrsiti na dnevnom svetlu
- zbog objektive uporedivosti na dnevnom svetlu - ali ne i pri
jakoj suncevoj svetlosti. Zbog industrijskih proizvodnih
procesa, povremena minimalna opticka ostecenja povrsine se
ne mogu u potpunosti izbeci i nisu razlog za zalbu.

REHAU ne moze snositi troSkove nastale usled

provere gore navedenih tacaka. Ovo takode vazi
za dodatne troskove nastale procesuiranjem neispravne
robe.

9.3 Uslovi

RAUVISIO crystal i drugi elementi koji se

E obraduju npr. ivice moraju se aklimatizovati na
sobnu temperaturu (hajmanje 18 °C) pre obrade,
najmanje 48 sati.

Obrada se takode vrsi na sobnoj temperaturi.

Mora se osigurati, posebno u hladnijim mesecima, da
sve ploce budu aklimatizovane. Ako je nepotpuna
aklimatizacija laminata zbog velike koliine, period bi
se trebao prilagoditi koli¢ini materijala.

9.4 Dokumentacija za garanciju materijala

Dostavnice i otpremnice bi trebalo sac¢uvati u sluc¢aju
tehnickih problema sa dostavljenom serijom.

Odstampani deo na ivici podloga moze sluziti za
identifikaciju serije. Ovo mora biti dato REHAU prodajnoj
sluzbi u slucaju zalbe.

Povr§ine RAUVISIO crystal se uvek isporucuju zasticene
folijom. Tako postoji zastitna folija, moguce je da se po
isporuci na laminatu nadu male ogrebotine, udubljenja ili
mrlje. Zbog masinske proizvodnje oni se ne mogu u
potpunosti odstraniti, i ne predstavljaju direktan razlog za
zalbu.
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10 Preduslovi za presovanje

10.1 Obrada pojedina¢nih laminata

Pored presovane verzije, RAUVISIO crystal se takode
moze kupiti kao pojedinacni laminat. U ovom slucaju,
medutim, da bi se postigao ocekivani kvalitet mora se
osigurati odgovarajuca tehnicka oprema.

10.2 Podloga

Drvena podloga, lake ploce ili kompozitni materijali su
pogodni za podlogu RAUVISIO crystal materijala. Da bi se
postigao odgovarajuca povrsinska zavrsnica, kljucno je
izabrati odgovarajucu podlogu za predvidenu primenu.

U principu, podloga treba biti izabrana tako da osigura
dovoljnu ravnost. Ovo je osnova ravnosti presovanog krajnjeg
proizvoda.

Drugi faktor dobrog izgleda je povrsinska struktura podloge.
Delikatna struktura povrsine pogodna je za glatku i samim
tim visokokvalitetnu povrsinu.

MDF je preporucena podloga u ovom slucaju. Ima veoma
finu strukturu povrsine iz koje se izvlace mala vlakna u toku
obrade (secenje, glodanje, busenje, adhezija). Razlicita je
koli¢ina vlakana izvucenih sa ploce iverice, OSB ili
$perploce §to dovodi do vise Sansi da ¢e neravnine biti
vidljive kroz laminat i tako "iskriviti" povrsinu. Kod iverice,
Cestice mogu da ispadnu iz srednjeg sloja, a samim tim mogu
nastati udubljenja u laminatu. Prilikom koris¢enja MDF
ploca ne postoji ovakva opasnost.

MDF podloga se preporucuje za visoko kvalitetni
zavrsni proizvod.

10.3 Adheziv

Pored odabira odgovarajuce podloge vaZan je i izbor
ispravnog aheziva koji ¢e osigurati kvalitet ploc¢e. PU
jednokomponentni topli adheziv je sve ¢escée u upotrebi. Ovi
adhezivi se mogu lako naneti na plocu ili podlogu pomoc¢u
valjka. Kratkim pritiskom na dole obezbeduje se dovoljna
pocetna adhezija. Da bi se osigurao visoki kvalitet povrSine,
presovanje se mora izvrSiti kontinuiranim pritiskom valjka za
laminiranje. Na rezultate lepljenja odlucujuée uticu parametri
masine, parametri okoline i kori§¢eni materijali. Ovi uticajni
parametri moraju biti uskladeni jedni sa drugima u uzorku
serijske proizvodnje.

Prilikom odabira odgovarajuce vrste adheziva vazno je
osigurati da postoji dovoljna jacina lepljenja koja se moze
odupreti silama koje mogu nastati izmedu drvene podloge i
plasti¢nog laminata u razli¢itim klimatskim uslovima kao i
da se spreci klizanje plasticnog laminata na drvenu podlogu,
Sto moze dovesti do rascepa na ivicama i delaminacije
uopste.
Idealno prilagoden svim komponentama, a istovremeno
nudi najduzi moguci vremenski period za obradu,
RAUVISIO FLAT-LAM PUR preporucuje REHAU za
visokokvalitetno prijanjanje (za detalje videti Tehnicke
informacije F20602 RAUVISIO FLAT-LAM PUR).
Upotreba adheziva RAUVISIO FLAT-LAM PUR
potrebna je kako bi se zadrzala prava na garanciju.
cvrstinu.

Snaga lepljenja od priblizno 80% postize se nakon
samo nekoliko sati, dok je za postizanje konacne snage
potrebno maksimalno 7 dana.

Osigurajte odgovarajucu adheziju / krajnju

Proverite vezu.
Za nestandardne primene ja¢ina veze mora se
nezavisno proveriti i potvrditi.
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10.4 Balansirajudi sloj

Da bi se osigurala homogena ploca koja ostaje dimenzijski
stabilna kada je izlozena varijacijama temperature i vlage,
potreban je balansirajuéi sloj. Bez balansirajuéeg sloja,

RAUVISIO crystal, vrlo je verovatno da ¢e se izvitoperiti.

Uopsteno, simetri¢na struktura je optimalna da se izbegnu deformacije.
Razvijen je poseban polimer za balansirajuci sloj koji je po
debljini i sastavu slican staklenom laminatu i tako ima
sli¢na svojstva u razli¢itim klimatskim uslovima, $to
minimalizuje izvijanje. Ovo se mora uvek primenjivati.

U sluéaju proizvoda narucenih po Zelji, neophodni su testovi
za kvalifikaciju kvaliteta celokupnog kompozita. U
pojedina¢nim sluéajevima upotreba Zeljenog balansirajuceg
sloja mora biti u dogovoru sa REHAU odeljenjem za
inzenjering. O tome se konsultujte sa lokalnim REHAU
predstavnikom.
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11 OBRADA RAUVISIO CRYSTAL

MATERIJALA

11.1 Pravilna upotreba RAUVISIO ploca.

Postavljanje plo¢a na masinski sto

Sto masine mora biti dovoljne veliine, ne sme imati oStre
ivice i mora se temeljito ocistiti.

Alternativno: Prekrijte maSinski sto ¢istim postoljem
(iverica, karton itd.) ili postavite plocu rotiranu, zastitnim
filmom na dole, a balansiraju¢im slojem prema gore.

Secenje dasaka po veli¢ini

Precizno pozicioniranje materijala je neophodno za secenje
dasaka po veli¢ini. Kad secete po veli¢ini pomocu testere,
pridrzavajte se uputstava za postavljanje plo¢a na masinski
sto (pogledajte gore). U ovom slucaju radite sa testerom za
urezivanje.

Izmedu koraka obrade

Sav otpad (8kart, drveni iver, itd.) treba ukloniti, a povrsine
ocistiti nakon svakog postupka glodanja/piljenja.

Za transport postavite ploCe vertikalno i razdvojite ih na
odgovarajuca kolica.

Alternativno: Radne komade pakujte u slojevima sa ¢istim
i obloZenim kartonskim/penastim materijalom koji su
umetnuti izmedu njih na paleti.

Obrada ivica

Tokom kantovanja treba koristiti antistaticke agense.
Osigurajte da se ploce unose u sistem Cisto i sigurno.
Svako neravnina ili piljevina mora se sigurno ukloniti
ekstrakcijom.

Busenje i glodanje
Ekstrakcija se mora koristiti tokom busenja / glodanja kako
bi se osiguralo pouzdano uklanjanje Skarta.

Pakovanje radnih komada
Spakujte radne komade u slojevima na paletama sa ¢istim
meduslojem kartona ili penastog materijala.

Koristite drzace tokom transporta da biste izbegli oStecenja
usled klizanja itd.

11.2 Priprema pojedina¢nih laminata

11.2.1Prethodna obrada laminata i podloge

RAUVISIO crystal obraduje se Corona predtretmanom na
obojenoj donjoj strani. Ova prethodna obrada obezbeduje
dobru vezu laminata sa lepkom. Zbog velike vlaznosti
povrsine obezbeduje se dobro prianjanje. Nivo vlaznosti
moze se utvrditi pomocu boje za testiranje. Merenje za to je
povrsinska napetost koja je data u jedinici [mN / m].
Dokazano je da se povr§inska napetost s vremenom smanjuje.
Zbog toga se preporucuje da laminat bude obraden u roku od
jedne godine.

Ako je povrsinska napetost manja od 38 mN / m, zadnja
strana ABS-a mora se prethodno obraditi. To se moze, na
primer, u¢initi plamenom, koronskim/plazma tretmanom ili
premazivanjem.

Pre nego §to se laminat zalepi na plocu podloge, oba se
moraju o€istiti. Ovde je vazno da posle ¢is¢enja nema stranih
predmeta na vrhu ili na donjoj strani laminata. Strani
predmeti mogu ostaviti otiske tokom procesa laminiranja
koji nisu vidljivi dok se zastitna folija ne ukloni.

11.2.2 Nakon izrade presovane ploce

Nakon presovanja laminata, pazite da se izmedu
pojedinacnih slojeva ne nadu strane Cestice, tj. da se takvi
predmeti temeljno ociste kako bi se sprecilo stvaranje
udubljenja zbog pritiska koji stvara naslozena gomila.

Pre nego sto se zapocne dalji transport, period
odmora/susenja mora biti najmanje 24 sata u ravnom
polozaju. Svako odstupanje od ovih uputstava tokom
vremena susenja neminovno ¢e dovesti do izoblienja i to se
mora izbec¢i.

Za dalju obradu mora se proveriti, u zavisnosti od sistema
lepljenja i uslova okoline, kada se mogu izvrsiti sledeci
koraci izrade. Da biste to ucinili, pogledajte tehnicki list
proizvoda za lepljenje.

Za skladistenje pojedinacnih komponenti preporucuje se
zastita povrSine netkanim materijalom ili sli¢no. Na ovaj
nacin sprecicete potencijalna ostecenja koja mogu nastati
tokom pakovanja.
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11.3 Masinska obrada RAUVISIO crystal materijala

RAUVISIO crystal moze se obraditi ve¢inom odobrenih i
ostrih alata za obradu drveta. Prilikom obrade, polietilenska
zastitna folija mora ostati na povr$ini. Pucanja i delaminacije
plasti¢nih laminata moraju se spreciti upotrebom
odgovarajucih alata.

Provera kvaliteta sistemskih reSenja za RAUVISIO
crystal, vrsi se testiranjem na uzorcima.

Optimalni parametri masine, konfiguracija alata i brzina
seCenja moraju se utvrditi pojedinaéno pre proizvodnje
koris¢enjem niza uzoraka. REHAU odeljenje za inZenjering
i vas$ proizvodac¢ alata rado ¢e vam pruziti podrsku u tome.

11.3.1 Secenje

Za dobar rezultat rezanja zasluzni su razli¢iti faktori:
- Ispravna projekcija lista testere

- Korak

- Oblik zuba

- Broj zuba po incu

- Rotaciona brzina:

- Brzina secenja

U zavisnosti od koli¢ine secenja, mogu se koristiti
karbonske (HV) ili dijamantske (DP) kruzne testere.

11.3.1.1 Secenje RAUVISIO crystal
materijala

Dimenzionisanje testere
Testere sa velikim brojem zuba u osnovi se preporucuju.

Najbolji kvalitet rezanja postize se kombinacijom
ugaonog ravnog trapezoidnog oblika zuba (TR-FL-FA).
Testere sa naizmeni¢nim oblikom zuba i uglom noza
postizu dobre rezultate secenja.

Testere sa Supljim zubima daju losiji kvalitet secenja
(strugotine u povrsinskom sloju). Zbog naknadnog
oblikovanja ploc¢a na ivicama, obi¢no se moze tolerisati
minimalna koli¢ina Skarta.

Dobre ivice sa obe strane mogu se postiéi upotrebom
odgovarajuceg seciva.

Optimalna projekcija lista testere: 20 — 30 mm
Preporucena brzina secenja: 60 — 70 m/s
Korak po zubu: 0.03 —0.05 mm

Slika 11-1  Naizmenicni

It

Slika 11-2 Ravni trapezoidni

Slika 11-3 Ugaoni ravni trapezoidni  Slika. 11-4  Projekcija lista testere
Dimenzionisanje testere za panele

Na opremi za dimenzionisanje panela, dobri rezultati se
postizu uz ravni trapezoidni oblik zuba lista testere.

Dobre ivice sa obe strane mogu se postici upotrebom
odgovarajuceg seciva. Ostrice sa promenljivom
geometrijom zuba i velikim uglom (priblizno 25°) pokazale
su se efikasnim.

Alternativa je obrada sa prednjom stranom, tj. zaStitnom
polietilenskom folijom okrenutom prema dole.

Projekcija lista testere mora se podesiti u zavisnosti od
precnika:

List testere Projekcija (P)

@ 300 mm priblizno 20 mm
@ 350 mm priblizno 25 mm
@ 400 mm priblizno 25 mm
@ 450 mm priblizno 30 mm
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11.3.1.2 Secenje RAUVISIO crystal slim materijala

Buduc¢i da je RAUVISIO crystal slim ¢ist polimerni
kompozit, preporucuje se upotreba odgovarajuce testere za
secenje plastike za postizanje visokog kvaliteta seéenja, bez
ostecenja.

Listovi testere za plastiku imaju veliki broj zubaca i
negativan ugao secenja.

Slika 11-5 Negativni ugao secenja

Optimalna projekcija lista testere:

priblizno 10 mm
Preporucena brzina se¢enja: 60— 70m/sec
Korak po zubu: 0.01 -0.02 mm

Vrsite testerisanje na dovoljno velikoj, ravnoj povrsini.
Kako svaki vertikalni pokret potencijalno smanjuje
kvalitet secenja, fiksirajte

RAUVISIO crystal slim plocu izmedu dve MDF ploce pre
secenja, ukoliko je potrebno.

Formatiranje RAUVISIO crystal dekoracija i metalnih
dekoracija

11.3.2 Pravolinijsko glodanje

Materijal se moze obraditi pomoc¢u alata od karbida ili
alata sa karbidnim vrhom, okretnim glodalima sa
karbidom ili sa dijamantskim vrhom. Medutim, alati
Moraju imati rezne ivice sa naizmenicnim uglovima
klizanja.

U slucaju okretnih umetka glodala, ekscentri¢nosti osovine
mogu ostaviti tragove. Upotreba alata sa zatezacem pri
velikoj brzini rotacije daje vidljive prednosti.

Kristalno ¢ista ivica na podrué¢ju laminata polimernog stakla
ne moze se postiéi bilo kojim uobicajenim glodalom. Ako je
to potrebno, potrebno je raditi sa specijalnim sekacima za
poliranje ili nakon obrade koristiti monokristalne
dijamantske sekace.

Sekaci za ravne ivice

Preporuceni su sekaci za seCenje pod malim pritiskom.

Brzina secenja 80 m/s

Pri obradi RAUVISIO crystal decor i metallic

delovi ugradeni u istom smeru kao i 0go na zastitnoj
foliji. Ako je element ugraden naopako, moze se dobiti
drugaciji vizuelni efekat zbog nacina na koji su
dekoracija ili metalne Cestice poredane.

decor kao $to su Zucchero, morate osigurati da su svi

Korak zuba 0,15 - 0,20 mm

Frezeri i glodala za ravne ivice

Alat Glava sekaca sa karbidnim okretnim
umetcima (polirani) ili glodala sa
dijamantskim vrhom sa najve¢im
moguéim uglom klizanja se
preporucuju Preporucuju se
polirane ivice secenja i fino
polirani uglovi klizanja.

Precnik Najveci moguci

50— 60 m/s

Primer: @100 mm —> 12 000 o/min
@125 mm —> 9 000 o/min
@150 mm —> 8 000 o/min
@180 mm —> 6 000 o/min

Brzina secenja

Korak zuba 0,3-0,5mm

Obrada na CNC masini - stacionarna tehnologija

Stezna oprema  Hidrauli¢ni nosac alata, konusni nosac alata

nosac alata za toplotno skupljanje

Alat Karbidna glodala, glodala sa okretnim
umetcima sa naizmeni¢nim uglovima
klizanja, glodala sa dijamantskim
vrhovima (t = 2 ili t=3 zavisno od
potrebnoig koraka)

Brzina seenja  Zavisno od pre¢nika 15 — 25 m/s

Korak zuba 0.15 - 0.25 mm (ni u kom slucaju < 0.1 mm)

Obrada Suprotnosmerna
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11.3.3 Posebna masSinska obrada

Povrsinski vodovi i V-zljebovi se mogu uvesti u polimerni
materijal stacionarnom obradom kako bi se postgli vizuelni
efekti i akcentovanje..

Slika 11-6RAUVISIO crystal slim mirror sa povrsinskim glodanjem

Zavisno od zahteva za kvalitetom, koriste se razni materijali
zarezanje i geometrija alata.

Da bi se dobio mat efekat, moze se koristiti karbidni alat
za glodanje.

Za visokokvalitetnu sjajnu povrsinu potrebno je uklanjanje
najmanjiih strugotina od 0,1 - 0,2 mm monokristalnim
dijamantskim tocilom, §to znaci da je - u zavisnosti od
dubine zeljenog glodanja - neophodno prethodno glodanje /
razvrtanje geometrije sa karbidnim sekac¢ima. Ovde se mora
obratiti paznja na ¢injenicu da se ekvivalentan kvalitet dve
obradene povrsine moze posti¢i obradom u istom smeru.

Idealni parametri za obradu
Korak: 2 m/min
Rotaciona brzina: 18.000 o/min

Sli¢ni zahtevi tehnologije alata i parametara masine takode
se primenjuju pri obradi ¢istog laminata, tj. RAUVISIO
crystal slim (npr. za primenu oborene ivice).

Slika 11-7 RAUVISIO crystal slim obradenim geometrijskim ivicama

Sli¢ni parametri primene opisani iznad se mogu primeniti za
kreiranje efekta pozadinskig osvetljenja vodovima sa zadnje
strane plo¢e namestaja. Da bi se osigurao ujednacen izgled -
posebno u slucaju reljefnog glodanja na vecoj povrsini -
fiksiranje na radnom stolu je preporucljivo.
Da bi se minimizirao unos toplote i odrZzao obrazac
glodanja koji je Sto ujednaceniji i $to ravniji, neophodno je
nekoliko operacija glodanja:
Razvrteti do -0.3 mm:  Glodalo sa karbidnim vrhovima,
suprotnosmerno, n = 18.000 o/min
Grubo glodanje do -0.1, Glodalo sa karbidnim vrhovima,
suprotnosmerno, n = 20,000
o/min

Vretenasto glodalo sa karbidnim
ploc¢icama (mat) ili MCD.
Vretenasto glodalo za poliranje
(visoki sjaj), suprotnosmerno, n =
20,000 o/min

Naknadno lakiranje - dvokomponentnim sistemom
vodenog laka - preporucuje se da bi glodane povrsine bile
pozadinski osvetljene kako bi se stvorile providne
povrsine i laminirali tregovi glodanja. Kompatibilnost
koristenih sistema mora se osigurati uz pomoc¢ uzoraka.
Ako imate bilo kakvih pitanja vas lokalni Rehau
predstavnik i Rehau odeljenje za inZenjering pruzic¢e vam
podrsku.

Zavrsno glodanje na 0:

Slika 11-8 RAUVISIO crystal mirror slim sa pozadinskim osvetljenjem

Slika 11-9 RAUVISIO crystal sa pozadinskim osvetljenjem
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11.3.4 Savijanje RAUVISIO crystal materijala

Za razliku od pravog stakla, polimerni materijal moze biti
hladno formiran u odredenim granicama u 2D podruéju. To
se moze odvijati konkavno i konveksno uz odrzavanje
minimalnog radijusa od 400 mm.

Primena tehnike savijanja zahteva upotrebu definisanih
materijala u strukturi, kao i pogodne parametre procesa i
masineriju. Predkvalifikacija se mora izvrsiti na osnovu
ispitivanja prvog proizvoda i odobrenja i odgovornost je
proizvodaca. Ako imate bilo kakvih pitanja vas lokalni
Rehau predstavnik i Rehau odeljenje za inzenjering pruZiée
vam podrsku.

Slika 11-10 RAUVISIO crystal zakrivljeni

11.3.5 BusSenje

Busenje rupe za tiplove u sloju polimernog stakla
Konvencionalne karbonske busilice postizu najbolje
rezultate. Burgije ne postizu odgovarajuce rezultate.
Medutim, brzo busenje (S-S rezim) je potreban.

Sporim busenjem (L-S rezim), dugacka plasti¢na strugotina
sakuplja se oko burgije.

Korak: 3 -4 m/min
Rotaciona brzina: 4 500 o/min

BusSenje rupa za tiplove u balansiraju¢em polimernom
sloju

Mogu se koristiti konvencionalne karbidne burgije (HW).
Najbolji rubovi rupa postizu se ¢vrstim busilicama sa
karbidnim burgijama s visokim performansama.

Brzo busenje (S-S rezim) je potreban. Sporim busenjem (L-
S rezim), dugacka plasti¢na strugotina sakuplja se oko
burgije. Dobri rezultati mogu se postici i na balansirajuc¢em
sloju busilicom.

Korak: 3 -4 m/min
Rotaciona brzina: 4 500 o/min

Otvori

Najbolji rubovi rupa na ulaznoj strani (staklo-laminat) i na
izlaznoj strani (balansirajudi sloj) mogu se postic¢i busilicama
sa karbidnim burgijama (HW).

Korak: 3 -4 m/min
Rotaciona brzina: 4 500 o/min

Brzo busenje (S-S rezim) je potreban. Ovde se, opet,
sporo busenje (L-S-L nacin rada) ne moze koristiti, jer se
plasti¢ni strugotine sakupljaju oko burgije)

BusSenje za Sarke

Preporucuju se standardne glave za busilice.

Sporo busenje (L-S rezim) skoro neizbezno dovodi do
topljenja ivice rupe i stvaranja dugih plasti¢nih strugotina
koje se mogu sakupljati oko burgije.

Korak:
Rotaciona brzina:

1,5 -2 m/min
3 000 o/min

Brzine iznad n = 4000 o/min nisu preporuéljive.

Secenje otvora RAUVISIO crystal slim materijala
Pogledajte poglavlje “12.5 Busenje” na strani 39.
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11.4 MaSinska obrada RAUVISIO crystal
magnetic

Obrada RAUVISIO crystal magnetic moze
proizvesti varnice.
Ovo se uvek mora uzeti u obzir pri uklanjanju ostataka
strugotina. Takode je presudno nositi odgovarajuc¢u
liénu zastitnu opremu i pridrzavati se vazecih propisa o
zastiti od pozara.

Zbog celiénog umetka, alati sa karbidnim vrhom sa lemljenim

reznim ivicama pogodni su za obradu RAUVISIO crystal
magnet materijala. Alati sa dijamantskim vrhovima se ne
smeju koristiti jer ¢eli¢ni umetak moze prouzrokovati
oStec¢enja reznih ivica.

Metalni umetak uglavnom dovodi do skraéenja radnog
veka alata. Pozeljno je dimenzionisanje testerom da bi se
izbegle dodatne operacije glodanja.

Testerisanje
Za seCenje se preporucuje list testera sa karbidnim vrhom.
Ravni zub sa oborenom ivicom pokazao je svoju vrednost.

Preporucena brzina: n = 2500 — 4500 o/min
Preporudeni korak: vi= 6-10 m/min

Preporuceno rastojanje izmedu sec¢iva i materijala:
15-20 mm

Glodanje

Preporucuje se okretno vretenasto glodalo i ¢vrsti
rezac sa karbidnim vrhom za spiralnu zavrsnu
obradu, sa naizmeni¢nom rotacijom Z2 + 2.

Preporucena brzina:
Preporuceni korak:
Preporucen smer secenja:

vs=5 - 10 m/min
Suprotnosmerno

n = 14000 — 18000 o/min

Da bi se postigao najduzi radni vek alata, Z osa alata
(oscilacija) mora se tokom glodanja stalno podesavati.
Stepen oscilacije zavisi od upotrebljenog glodala, ali treba ga
podesiti tako da se dobije ujednacen obrazac habanja. Stepen
oscilacije bi trebao biti izmedu 5 - 6 mm, Secenje blizu
krajnje dimenzije je preporucljivo, omogucavajuci relativno
slabo uklanjanje strugotine tokom glodanja i na taj nacin
minimizirajuéi habanje. Preporucuje se upotreba dva alata.
Jedan alat obraduje komade, dok drugi alat gloda konturu.

Busenje

Preporucuje se burgija sa karbidnim vrhom ili spiralne
burgija. Da biste napravili Ciste rupe za ulaz/izlaz,
preporucuje se da se materijal obraduje sa obe strane.

n = 4500 o/min
vi=1-1,5m/min

Preporucena brzina:
Preporuceni korak:

Skriveni otvori za Sarke moraju biti napravljeni
m standardnim alatima zbog aluminijumskog umetka
na zadnjoj strani.
Nisu potrebni specijalni alati.
Ovo se odnosi samo na zadnju stranu komponente!

11.5 Radni vek alata

Radni vek alata i rezultati rada naravno zavise od nekoliko
faktora, npr. materijala, alata i masine. Ispitivanja trajanja
alata s materijalom RAUVISIO crystal rezultirala su duzim
radnim vekom alata nego kada je u pitanju obrada iverice
oblozene melaminom.

Zbog raznolikosti masina za obradu i razlicite slozenosti
zadataka, preporucujemo vam da razgovarate o svojim
potrebama kupca sa odgovarajué¢im kancelarijom za prodaju
REHAU-a ili proizvodacem alata.

Prikazani nalazi razradeni su u saradnji sa priznatim
proizvodac¢ima alata; detaljne preporuke u vezi sa
parametrima masine i preporuke za alate moze vam
dostaviti kancelarija za prodaju REHAU-a.
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11.6 Obrada ivica sa RAUKANTEX pro

Slika 11-11 Lasersko kantovanje — RAUKANTEX visions pro

Zbog visoko kvalitetne povr§ine RAUVISIO crystal,
REHAU preporucuje upotrebu RAUKANTEX pro za oba
slede¢a nacina obrade ivica.

Videti uputstva za obradu/TLV RAUKANTEX pro
(PMMA i ABS) kao i RAUKANTEX visions/magic 3D
(V-M 25/01) i RAUKANTEX colour. Za dalje
informacije kontaktirajte vasu REHAU prodajnu
kancelariju.

Kvalitet rezultuju¢e komponente (npr. adhezija ivice,
izgled i svojstva primene) zavise od podesavanja masine
i kvaliteta ploca koje se koriste i mora ih proveriti
proizvodac.

Optimalni parametri masine, konfiguracija alata i brzina
secenja odreduju se pojedinacno pre proizvodnje
koris¢enjem niza uzoraka; odeljenje za inzenjering
REHAU aplikacija ¢e vam rado pruziti podrsku u tome.

11.6.1 RAUKANTEX visions pro u optici Duo-
Design

Slika 11-12 RAUKANTEX visions pro

RAUKANTEX visions pro trake za lasersko kantovanje
prave se od PMMA materijala. Dizajnirani su za obradu na
masinama za lepljenje ivica sa svim dostupnim
tehnologijama sa neprimetnim spojevima (laser, vruci
vazduh, NIR, plazma).

Videti uputstva za obradu/TLV RAUKANTEX pro
(PMMA) kao i RAUKANTEX visions/magic 3D (V-M
25/01).

Trake za kantovanje imaju prozirni polimerni
funkcionalni sloj. Kupac mora pomocu testova za obradu
proveriti podobnost RAUKANTEX pro.

Prilikom obrade RAUKANTEX visions pro, posebno je
vazno osigurati dovoljan pritisak nanoSenja u uskom,
transparentnom podrudju trake za kantovanje na prozirni deo
stakla laminata, kao i sinhronizaciju brzine izmedu trake za
kantovanje i ivice ploce, kako bi se dobila optimalna
prozirnost vizuelnog efekta stakla.

Kvalitet spoja kada je u pitanju lom ili ogrebotina u
prozirnom podrucju zavisi od sistema secenja, uboda
rezaca, kvaliteta sekaca, geometrije sekaca itd.

Vizuelni efekat stakla u podrucju kantovanja
Kombinacija sa RAUVISIO crystal povrsinom

Moguce varijante:

Zelenkasto bojenje prozirnog ivicnog pojasa za poboljsani
vizuelni efekat stakla

Slika 11-13 Poboljsani efekat stakla postignut suptilnim bojenjem u
prozirnom podrucju

Dizajn odgovara povrsini i balansiraju¢em sloju
Prekrivanje ploce podloge, balansirajuceg sloja i obojenog
sloja povrsinskog materijala RAUVISIO crystal

Moguce varijante:
Dekoracija ivicnog pojasa, npr. vizuelnim efektom
nerdajuceg Celika, drveta, itd.

Slika 11-14 Predlozi RAUKANTEX dekorativnih dizajn
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RAUKANTEX visions pro Duo-Design

m dostupan je jedino kao traka za lasersko
kantovanje sa polimernim funkcionalnim
slojem. Zbog prozirne trake, nanosenje
adheziva nije moguce.

Da biste stvorili vizuelni i funkcionalni izgled neprimetnog
spoja izmedu ploce i ivice, koristi se specijalna traka za

kantovanje. Pozadina ovih traka ima prozirni polimerni sloj
za ovu svrhu. Ovo stvara prozirnu vezu izmedu ploce i ivice i

upotpunjava efekat stakla.

Ovo sistemsko resenje, koje se sastoji od ploce i kantovanja sa
neprimetnim spojevima, omogucava sveobuhvatno
obrubljivanje neprimetnim spojevima i samim tim savr$eno
spajanje drvene podloge sa plasticnim elementima.

staklo-laminat prozirni ivicni pojas

obojeti iviéni pojas

gsﬁﬁgga kantovanje sa
batansir neprimetnim Slika 11-17 RAUVISIO crystal sa oborenim ivicama pod uglom od 45°
ajuci spojem

slot
T

Slika 11-15 RAUVISIO crystal - presovana sistemska komponenta sa
RAUKANTEX color pro trakom za kantovanje

U zavisnosti od mogucnosti obrade, obrada materijala sa
ivicama moze se izvesti u zaobljenom obliku ili sa razli¢itim
geometrijama.

Vs

Slika 11-18 RAUVISIO crystal sa oborenim ivicama pod uglom od 20°

Da bi se stvorio ujednaceni sjaj, materijal PMMA traka za
kantovanje moze se polirati do visokog sjaja koji se
podudara sa povrSinom laminata i ivica, Sto rezultira
homogenim izgledom sjajne povrsine.

Slika 11-16 RAUVISIO crystal ispolirani radijus
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11.6.2 RAUKANTEX color pure/pro jednobojne trake

U zavisnosti od zahteva za kvalitetom, razliciti materijali za
seCenje 1 aksijalni smerovi alata mogu se Koristiti za
stvaranje Zeljenog izgleda povrSine brusene povrsine
(mat/sjaj).

: Da bi se postigao $to ravnomerniji izgled glodalica mora
| _ imati visok stepen koncentri¢nosti, veliki broj reznih ivica i

e mali korak da bi se minimizirale ekscentri¢nosti u ravni, kao
i ¢vrst nosac alata, ¢vrsto stezanje alata i ravnomerno
uklanjanje malih opiljaka kako bi se izbegli neujednaceni
sjajni efekti 1 tragovi usecanja na povrsini materijala. Da bi
se uklonili ekscentri¢nosti rezaca, preporucuje se upotreba
tehnologije glodanja vretenastim glodalom. O toj temi se
obratite odgovaraju¢em proizvodacu masina ili alata.

Slika 11-19 RAUKANTEX color pure/pro visoki sjaj

Alternativa za RAUKANTEX visions pro Duo-Design je
jednobojna RAUKANTEX color. Za razliku od prve, ovaj tip
se moze obraditi ili kao osnovna verzija traka za
konvencionalnu obradu lepkom ili kao verzija sa neprimetnim

spojevima. Specijalne metode prerade koje treba oceniti i primeniti od

slucaja do slucaja jos su jedno potencijalno sredstvo za

REHAU nudi trake za kantovanje u bojama za RAUVISIO optimizaciju sjaja u podrucju glodanja.
crystal dekorativni dizajn u sjajnim i mat varijantama, §to

stvara homogen izgled sa povrSinama laminata kao i u

uglovima, posebno u kombinaciji sa polimernim JkednobOJne trake za kantﬁvan.Je dostupne su
funkcionalnim slojem. ao REHAU Express Collection sa

nevidljivim spojem
RAUKANTEX color pro sa polimernim
funkcionalnim slojem kao i RAUKANTEX color
pure.

Zahvaljujuci upotrebi trake za kantovanje koja je zahvalna za
kori$c¢enje sa lepkom, jednobojne trake ostaju kao zanimljiva
opcija za obradu, posebno gde je laserska obrada nemoguca.
Vizuelni efekat stakla u podrudju ivice je najefikasniji kada se
na rubu ploce i trake obore ivice pod uglom od 45°, ¢ime se
otkriva stakleni laminat.

Slika 11-20 oborene ivice pod uglom od 45° na trakama za kantovanje i povrsini

Slika 11-21 oborene ivice pod uglom od 45° na trakama za kantovanje i povrsini
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11.7 Unapred sklopljena komponenta

Pored cistog laminata i presovane ploce velikih dimenzija,
REHAU nudi kupcima mogu¢nost koris¢enja konfigurator-
a za narucivanje prilagodenih komponenti sa laserskim
ivicama.

Slika 11-22  Laserski obradena komponenta

Za prednje strane (nominalna veli¢ina veli¢ine 19 mm) u
saradnji sa TUV Rhineland uspesno izvriena serfitikacija u
skladu sa AMK smernicama. Sertifikovanu komponentu
karakterisSu sledece karakteristike kvaliteta:

- Kvalitet

- Primena

Usability
Regular Product
Surveillance

)| www.tuv.com
1D 1111209559

@ Za konfigurator secenja i lasersku obradu ivica
Ad komponenti, posetite www.rehau.com/boards



https://www.rehau.com/boards
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12 MASINSKA OBRADA NA MESTU
UGRADNJE

12.1 Testerisanje

. RAUVISIO crystal slim moze se ise¢i na odgovarajué¢e dimenzije kruznom testerom i vodicom. Konture i fina
obrada mogu se vrsiti ubodnom testerom.

12.1.1 Cirkular — kruzna testera 12.1.2 Ubodna testera

REHAU preporucuje slede¢u proceduru za masinsku Da biste postigli dobre rezultate pomocu ubodne testere,

obradu RAUVISIO crystal slim kruznom testerom: pridrzavajte se sledecih preporuka:

- Koristite list testere za plastiku sa velikim brojem zuba i - Koristite list testere za plastiku sa razmakom zuba od 2,5 mm
ravno trapezoidnom geometrijom zuba - Podesite veliku brzinu ubadanja

- Izaberite veliku brzinu i odrZavajte ugao seéenja $to je - Da biste izbegli oSte¢enja na vidljivoj strani, laminat

moguce negativnije mozete masinski obradivati zadnjom stranom okrenutom
- Ravnomerni i spor ruéni korak donosi najbolje rezultate prema gore
- Da biste izbegli ostecenja na vidljivoj strani, laminat

moZete masinski obradivati zadnjom stranom okrenutom

prema gore
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12.2 Glodanje

12.3 BrusSenje

RAUVISIO crystal slim moze se ise¢i na odgovarajuce
dimenzije frezerom i vodicom.

Prilikom obrade sa frezerom, obratite paznju na sledece:
- Koristite karbidno vretenasto glodalo

- [zaberite najve¢u mogucu brzinu

- Rucni korak treba biti spor i ujednacen

12.4 Obaranje ivice glodanjem

Kada obarate ivice, pazite da veli¢ina precnika ne prelazi
debljinu prozirnog sloja. Atraktivan vizuelni efekat moze
se stvoriti sa oko 1,5 mm.

Molimo koristite glodalicu od 45 ° da biste napravili
pregib.

Obradene ivice RAUVISIO crystal slim mogu se dodatno
poboljsati orbitalnim polir masinom i finim brusnim
papirom.

Obratite paznju na sledece tacke:

- Veoma dobra osnova za dalje poliranje moze se
stvoriti pomoc¢u Smirgle 800.

- Ne uklanjajte zastitnu foliju pre zavrsetka obrade

12.5 Poliranje

Rezultat visokog sjaja moze se posti¢i kruznim
poliranjem i lakom. Kao alternativa masini za poliranje,
proces se moze izvesti ru¢no pomocu filca za poliranje.

- Lak nanesite lopaticom da ne bi doslo do prskanja

- Ako rezultat jos nije zadovoljavajuci, koraci brusenja i
poliranja mogu se ponoviti

- Ne uklanjajte zastitnu foliju pre zavrsetka obrade
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12.6 BuSenje

Fleksibilne rupe na licu mesta mogu se lako izbusiti.

Sledece preporuke vaze za busenje:

- Koristiti burgiju za plastiku

- Busiti materijal laganim pritiskom i jednakim
korakom

- Za rezanje rupa REHAU generalno preporucuje upotrebu
frezera, pomocu kojeg se - uz pomo¢ stacionarnog
Celi¢nog prstena i upotrebe Sablona postavljenih na njega -
moze uraditi zeljeni isecak.

- Kada koristite rucne testere, treba koristiti ostre zube sa
blago tupim busilicama za centriranje.

- Da biste sprecili ostecenja na ivice rupe, prvo busite rupu
do polovine samo sa jedne strane. Zatim izbuSite sa
suprotne strane 1 zavrSite rupu (alternativno koristite
drveni podmetac¢ u koji mozete busiti).

12.7 Adhezija RAUVISIO crystal slim
materijala

U zavisnosti od stanja podloge, radite sa adhezivom u V
obliku (ujednacava nejednake povrsine)

ili

nanesite adheziv nazubljenom gletericom

- Pricvrstite plocu pritiskom na celokupnu povrsinu

Proverite da li su dilatacijske spojnice najmanje
2 mm! Preporucuje se da se odstojnici koriste
kao podloge.
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12.8 Fugiranje RAUVISIO 12.9 Prelaz izmedu RAUVISIO crystal slim
crystal slim materijala panela

Detaljni pregled sastava

Ekspanzija i zatvaranje sastava (silikon)

RAUVISIO crystal slim

4mm

{—— Adhezivni spoj sa
zeljenom povrsinom
Zeljena povriina (zid ili

slicno)

- Uklonite zastitnu foliju nakon susenja adheziva
Detaljni prikaz spoljnog ugla:

RAUVISIO crystal slim 4 mm

Ekspanzija i zatvaranje sastava
(silikon)

Adhezivni spoj sa
zeljenom povrsinom
Zeljena povriina (zid ili
sli¢no)

- Fugiranje spojeva silikonom odgovarajuce Detaljni prikaz unutrasnjeg ugla:
boje

Ekspanzija i zatvaranje sastava (silikon)

} RAUVISIO crystal slim 4mm

|~ Adhezivni spoj sa
zeljenom povrsinom
Zeljena povriina (zid ili
sli¢no)

- Ocistiti visak silikona

ZavrSeno



42

13 UPUTSTVO ZA APLIKACIJU | UGRADNJU

RAUVISIO crystal je dizajniran za vertikalnu unutrasnju
upotrebu. Horizontalna aplikacija se vr$i na sopstvenu
odgovornost korisnika. Konsultacije sa REHAU
odeljenjem za inZenjering mogu biti neophodne.

13.2 Aplikacija u svrhu zastite od prskanja

RAUVISIO crystal slim ili edged RAUVISIO crystal takode se
mogu koristiti kao zastita od prskanja.

13.1 Frontalna aplikacija

RAUVISIO crystal je prvobitno razvijen za frontalnu
upotrebu i kombinuje izgled visokokvalitetnog stvarnog
stakla sa prednostima polimernog materijala i samim tim nudi
maksimalnu fleksibilnost u procesu proizvodnje, koriste¢i
uobicajene postupke obrade drveta.

Bez obzira da li testeriSete, glodate, busite ili kantujete
odgovarajuce REHAU trake, moze se stvoriti kompletna
prednja ploca sa efektom stakla bez ikakvih dodatnih procesa.
Upotreba polimernog balansirajuceg sloja osigurava dovoljno
poravnanje, sto je neophodno za frontalnu upotrebu.

Slika 13-3 RAUVISIO crystal kao zastita od prskanja

Koeficijent termalne ekspanzije se uvek mora uzeti u obzir
prilikom ugradnje ovog tipa. Ekspanzijski spoj mora biti
uraden na osnovu velicine ploce, termic¢kog koeficijenta
Sirenja (pogledajte poglavlje ,,14 Tehnic¢ki podaci®) i
ambijentalnim uslovima i uslovima ugradnje.

Empirijski se preporucuje ekspanzioni spoj od 2 mm za
dvodimenzionalno lepljenje u stambenoj izgradnji.

el

Slika 13-1 RAUVISIO crystal frontalna aplikacija

RAUVISIO crystal slim takode se moze koristiti za
ispunjavanje plo¢a. Za ovu primenu mora se uzeti u obzir
koeficijent toplotnog Sirenja.

Slika 13-4 Ekspanzioni sastavi

RAUVISIO crystal je termoplasti¢ni polimerni materijal i
zato je pogodan samo za maksimalne povrsinske temperature
od 80 °C. Prema tome, mora se osigurati dovoljan minimalni
razmak od izvora toplote sa veli¢inom otvora u zavisnosti od
vrste ringle i temperatura koje emituju.

Slika 13-2 RAUVISIO crystal slim materijal za popunu Vrsta ringle Minimalno rastojanje

Indukciona, keramicka, gvozdena > 50 mm
Plin > 200 mm
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U slucaju nepravilne upotrebe, npr. ako ringle nisu pokrivene
ili nisu potpuno pokrivene duzi vremenski period kada su
ukljucene ili ako postoji direktan kontakt sa vru¢im loncima i
tiganjima, itd., povr§ini mozu naneti oStec¢enje od visoke
temperature. Ukoliko ulje isprska povrsinu, u slucaju pravilne
upotrebe, ne moze ostetiti povrsinu i moze se ukloniti bez
ikakvih posledica.

Slika 13-5 Pravilna i nepravilna upotreba

Da bi se izbegle ove potencijalne opasnosti, toplotna zastita
napravljena od materijala otpornih na toplotu, kao sto je
nerdajuci Celik, mogu se postavljati iza ringle.

2 mm udaljenost od zida

RAUVISIO crystal slim

Toplotna zastita

Slika 13-6  Toplotna zastita i udaljenost RAUVISIO crystal panela

Za dvodimenzionalno postavljanje RAUVISIO crystal
ploca, koristite polimerni hibridni adheziv SikaBond® AT
universal. Ovo zahteva da osnovna povrsSina bude ravna,
Cista i bez masnoce. Takode se morate pridrzavati uputstva
proizvodaca adheziva.

Pre nanosenja adheziva, trebalo bi ga testirati na
neupadljivom mestu da biste videli da li se oste¢uje polimer.

Lepak treba naneti sa razmakom od oko 50 mm. Preporucuje
se raspored u obliku slova V, ¢ija debljina mora biti uskladena
sa uslovima podloge (za ravnu podlogu standardna debljina je
6 mm).

U slucaju kuvanja preporucuje se minimalni razmak lepka

od 25 mm, zbog visih temperatura.

Naneti priblizno 6 mm debeo sloj
adheziva vertikalno sa rastojanjem od
50 mm

> 50 mm rastojanja izmedu zastite od
prskanja i oboda ringle

Ringla

Primeniti 6mm debeo sloj
adheziva sa rastojanjem od oko
25mm celom duzinom $poreta

Slika 13-7 Montiranje RAUVISIO crystal na zid

Delimicno se moze koristiti dvostrana lepljiva traka za
pri¢vrs¢ivanje na zid. Kada je montirate na zid, vodite
racuna da izvrsite dovoljan pritisak kako bi se obezbedio
maksimalan razmak od 2 mm izmedu ploce i zida i
obezbedila odgovarajuca adhezija.

Spojevi koji se moraju odrzavati zbog toplotnog $irenja, na
primer, spojevi u uglovima ili spojevi sa zidovima (kao $to
je gore opisano), takode moraju biti zapecaceni i spojeni
silikonskim fugiranjem. Ovo je posebno vazno tamo gde
RAUVISIO crystal moze do¢i u kontakt sa vlagom.

Prikljucni ili dilatacioni spojevi su spojevi za odrzavanje
koji se moraju redovno proveravati i po potrebi
zamenjivati.

Postojece smernice Centralne federacije nemacke
gradevinske industrije / Trgovinske asocijacije za
poplocavanje i prirodni kamen ("Zentralverbund Deutsches
Baugeverbe / Fachverband Fliesen und Naturstein") za
"izvr$avanje hidroizolacije sa poplocanim oblogama u
zatvorenim prostorima" moraju biti poStovane kako bi se
osiguralo da voda ne moze prodreti i prouzrokovati
strukturna oStec¢enja. REHAU ne preuzima nikakvu
odgovornost za Stetu nastalu nestru¢nom ili
neprofesionalnom obradom.

Molimo proverite da li postoje neki drzavni propisi
koji se odnose na okolinu kuvanjani primenite ih.

Kupac mora da potvrditi kompatibilnost lepka/silikona koji
se koristi sa RAUVISIO crystal materijalom.
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13.3 Zidna obloga za kupatilo i tus

RAUVISIO crystal slim je takode pogodan kao zamena za Za popunjavanje spoljnih i potpornih ivica preporucuje se

plocice u vlaznim prostorijama (varijanta na drvenoj podlozi silikonsko spajanje preko svih izlozenih ivica kako bi se

nije pogodna zbog poveéanog rizika od bubrenja podloge). sprecilo prodiranje vlage, prljavstine, zadrzavanje vode i
budi.

Silkonski premaz na svim izlozenim ivicama

Popunjavanje /
svih otvora

2 mm ekspanzioni
spoj

Naneti adheziv vertikalno

sa rastojanjem
od 50mm /

Lro

mm adhezivni sloj

silikon

- g \
\/ tu$ kabina

Slika 13-9 Silikoniranje

Slika 13-8  Ekspanzioni spojevi i montiranje RAUVISIO crystal slim na
zid

) ) ) Svi spojevi i dilatacioni zglobovi moraju
Ista uputstva za ugradnju kao i u poglavlju 13.2 odnose se biti zapegaceni sanitarnim silikonom protiv
na razmatranje dilatacija, npr. u uglovima i na spojevima budi

od najmanje 2 mm i montira se pomoc¢u polimernog
hibridnog lepka (npr. SikaBond® AT univerzalni) sa
razmakom od 50 mm.

Postojec¢e smernice Centralne federacije nemacke
gradevinske industrije / Trgovinske asocijacije za
poplo¢avanje i prirodni kamen (,,Zentralverbund Deutsches
Baugeverbe / Fachverband Fliesen und Naturstein®) za
izvrSavanje hidroizolacije sa poplo¢anim oblogama u
zatvorenim prostorima" moraju biti poStovane kako bi se
osiguralo da voda ne moze prodreti i prouzrokovati
strukturna oSte¢enja. REHAU ne preuzima nikakvu
odgovornost za Stetu nastalu nestru¢nom ili
neprofesionalnom obradom.

Udubljenja i rupe za busenje takode moraju da budu vece
za 4 mm i zapecacene silikonom da se spreéi prodiranje
vlage iza ploca.
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14 TEHNICKI PODACI

RAUVISIO crystal je dizajniran za vertikalnu unutrasnju PMMA povrsina staklenog laminata sa HardCoat
upotrebu. Kupac mora proveriti horizontalnu upotrebu i premazom zasti¢ena je posebnom PE folijom koja se sme
alternativne aplikacije i uporedi ih sa trenutno vaze¢im ukloniti tek nakon ugradnje.

zahtevima.

Pregled opstih informacija o svim RAUVISIO proizvodima:

Vizuelne karakteristike Standard ispitivanja Zahtevi: Rezultati testiranja:
Povrsinski sjaj AMK-MB-009, Merenje pod uglom od 60° Visoki sjaj: > 85 GLE

Mat: <6 GLE
Colour/decor AMK-MB-009, 09/2010 nema znacajne razlike u odnosu na

originalni uzorak;
Ujednacena pokrivenost/dekorativna Sara Ispunjeni uslovi

Postojanost na svetlu Prema DIN EN Procena prema plavoj skali >nivo 7
ISO 4892-2,
Meth. B
(iza prozorskog
stakla)
Procena prema Procena prema sivoj skali >nivo 4
DIN EN ISO 105 A02
Povrsina AMK-MB-009, Ravnomerna povrsinska, oSte¢enja ne
09/2010 prema EN ISO 7823-2 Y smeju uticati na celokupni izgled sa
udaljenosti od 0,7 m. Besprekorna
povrsina se ne moze reprodukovati
zbog procesa industrijske proizvodnje;
male mrlje i povrSinske
nepravilnosti su dozvoljene

Ispunjeni uslovi

Vaze slededi uslovi: T

- Udaljenost gledanja: 700 mm

- Intezitet osvetljenja: 1000 — 2000 Ix

- Ugao nagiba 30° od vertikale 700

- Temperatura svetlosti 6500 |:' o
(dnevna svetlost, difuzno K 30°
svetlo ili D65 lampa)

- Vreme gledanja: 20 s max.

Y Ovaj standard se odnosi samo na postupak ekstrudiranja. Ne utice na korake u daljem toku procesa.

Povrsina i boje unutar strogih granica tolerancije u skladu sa primenom - definisane granice tolerancije su specificne za ton boje i moraju se dogovoriti sa
kupcem



Rezultati

povrsine - mehanike
Otpornost na hemijske supstance ¥

testiranja
DIN 68861 /T1

Visoki sjaj:
1A Mat: 1B

Tabela
‘Supstance’
strana 50

Otpornost na grebanje

DIN 68861/T1

Visoki sjaj: 4C
Mat: 4B

Ispunjeni uslovi

Otpornost na mikro ogrebotine

DIN CEN TS 16611 (Proc. A/B)

Procedura A Visoki sjaj/mat:
maksimalno 5%
Procedura B: Visoki sjaj/mat:
Klasa 5
ogledalo: Klasa 4

Ispunjeni uslovi

Performanse na suvoj toploti 68861/T7/DIN EN 12722 7D 70 °C
DIN CEN TS 16209 Klasa C 100 °C

Performanse na vlaznoj toploti DIN 68861 /T8 /DIN EN 12721 8B 70 °C
Unakrsni test DIN EN ISO 2409 GT 0-1 Ispunjeni uslovi
Performanse na vodenoj pari DIN 438-2 Nivo 5 Ispunjeni

Nema promena uslovi
Modul elasti¢nosti savijanja ? DIN EN ISO 178 3080 N/mm?
Otpornost na savijanje DIN EN ISO 178 98 N/mm?
Otpornost na udarce 2 DIN EN ISO 179 11 kdJ/mm?
Koeficijent linearne toplotne DIN 11359-2 —40 °C ... +20°C 0.590 E*
ekspanzije prema Kelvinu +10°C ... +40°C 0.667 E*

+20°C ... +80°C 0.754 E*

Y Ispitivanje hemijske otpornosti u skladu sa DIN 68861-/ sadrzi supstance navedene u tabeli ispod; ostale supstance nisu eksplicitno testirane i kupac ih

mora nezavisno testirati. Rezultati ispitivanja odnose se iskljucivo na lakiranu povrsinu ploce, a ne na mehanicki izlozene radijuse ili oborene uglove u

brusenom podrucju ili na povrsini.
2 Samo za RAUVISIO crystal slim

Ispitivanje komponenti na ovi¢enim komponentama

Obim isporuke od REHAU-a obuhvata RAUVISIO crystal i kao pojedina¢ni laminat i presovanu plocu sa i bez obradenih ivica. Dole navedeni detalji
odnose se na gotovu ivicnu komponentu presovanu od strane REHAU-a sa RAUKANTEX visions pro. Paznja se skrece na ¢injenicu da REHAU prihvata
odgovornost prema garancijskom zakonu za svoj obim snabdevanja samo u skladu sa REHAU specifikacijom, ali ne i za bilo kakve procese presovanja ili
obradivanja koji se izvode izvan REHAU-a. Rezultati testova komponenata na oivicenim komponentama posebno zavise od parametara masine i parametara

procesa koji treba da postavi kupac za obradu RAUVISIO crystal, upotrebe odgovarajucih adheziva i kantovanj

kao i postovanja REHAU-ovih uputstava

za obradu u skladu sa ovom publikacijom Tehnickih informacija. REHAU odeljenje za inZenjering pruza odgovarajucu podrsku za podeSavanje parametara
masine i procesa. Imajte na umu da su nasi saveti koji se ti¢u tehni¢ke primene ta¢ni u meri naseg znanja, ali ne mozemo prihvatiti nikakvu odgovornost za

Temperaturna otpornost Procena prema AMK-MB-001 (05/03) odobren
Prodiranje vodene pare Procena prema AMK-MB-005 (07/2007), Module 1 odobren
Otpornost na vlagu Procena prema AMK-MB-005 (07/2007), Module 2 odobren
Otpornost na promenljive klimatske ~ Procena prema AMK-MB-005 (07/2007), Module 3 odobren
Dugotrajno skladistenje na toploti 4 ~ Procena nakon aklimatizacije od 24h. odobren

 Testovi komponenti odnose se na AMK delove navedene u tabeli AMK sa odgovarajuéim navedenim statusom.

Standardni testovi

Osobine materijalaa

Tehnicki podaci

Gustina staklenog DIN EN 323 1.18 kg/dm?*/decor: 1.19 kg/dm®
laminata/dekor varijanta DIN EN 323 1.16 kg/dm?

Gustina balansirajuéeg sloja

Ponasanje pri pozaru DIN 4102/1 B2

Cisto¢a materijala / sadrzaj peska  Ostaci nakon paljenja <1%

Tvrdoc¢a D DIN ISO 7619-1 91+3

Odredivanje temperature DIN EN ISO 306 — Meth. B50 >99°C

omeksavanja po Vikatu
Staklo-laminat i balansirajuéi
sloj
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Pregled specifi¢nih podataka RAUVISIO crystal materijala:

Podaci o proizvodu Standard Laminat Slim Composite Complete

ispitivanja : (4 mm panel) (presovana ploca) (oivicena

RAUVISIO crystal — povr§ina

Debljina staklo -laminata 2,0 mm £ 0,1 mm

Providni sloj 1,6 mm £ 0,1 mm

Prozirni sloj 0,4 mm £ 0,1 mm
RAUVISIO crystal — balansirajuéi sloj

Kopolimer akril / stiren 2,0 mm£0,1 mm
Debljina prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2 20mm£0.1mm 4.0mmz=0.2mm

Prednja presovana strana namestaja

(Podloga MDF 15 [mm]) 19,0 mm£0,4 mm 19,0 mm + 0,4 mm
Presovana ploca za zastitu od prskanja
(Podloga MDF 12 [mm]) 16,2mm+0,4 mm 16,2 mm+ 0,4 mm

o . Dimenzija £ 0,5 mm
Sirina prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2 1300 mm + 1.5 mm 1300 mm + 1.5 mm 1300 mm # 1.5

.. » ; Dimenzija £ 0,5 mm
Duzina prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2 2800 mm+5mm 2800 mm+5mm 2800 mm + 5 mm?

Odstupanje uglova prema tehnickom crtezu
prema DIN 438-2 +0.3° +0.3° +0.3° max. 0.5 mm/ 1000

Ostecenje ivica prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2 15 mm 15 mm 15 mm
Tezina Laminat: ~ 2.38 kg/m? 16 mm: ~ 13.8 kg/m? 16 mm: ~ 13.8 kg/m2
povrsine Balansirajudi sloj 2.31 kg/m?~ 4.75 kg/m? 19 mm: ~ 16.1 kg/m? 19 mm: ~ 16.1 kg/m?
Povrsinski napon
Zadnja strana laminata Proveriti > 44mN/m

bojom za (nakon isporuke)

ispitivanje > 38 mN/m

(nakon adhezije)

Y Projekcija u MDF podlozi moze biti do 10 mm (standardna velic¢ina 2805 mm x 1305 mm)

Pregled specifi¢nih podataka RAUVISIO crystal magnetic materijala:

Podaci o proizvodu Standardni testovi magnetic slim magnetic composite
Debljina prema tehni¢kom crtezu
prema DIN 438-2 4.2mm = 0.2 mm 19.4 mm £ 0.4 mm
Sirina prema tehnickom crtezu 2
prema DIN 438-2 1250 mm £ 1,5 mm 1250 mm £ 1,5 mm
Duzina prema tehnickom crtezu 2
prema DIN 438-2 2800 mm £ 5 mm 2800 mm £5 mm
Odstupanje uglova prema tehni¢kom crtezu
prema DIN 438-2 +0.3° +0.3°
Ostecenje ivica prema tehnickom crtezu
prema DIN 438-2 15 mm 15 mm
Povrsinska tezina - ~ 5,58 kg/m? ~ 17,7 kg/m?
Magnetna sila sa neodijumskim magnetom
(dimenzije magneta 20 x 20 - ~0.17 N/cm2 ~0.17 N/cm2
x 10 mm
klasa N42)

Y Projekcija u MDF podlozi moze biti do 10 mm (standardna velic¢ina 2805 mm x 1255 mm)
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Pregled specifi¢nih podataka RAUVISIO crystal mirror materijala:

Standard

Laminirano

mirror slim

Podaci o proizvodu

mirror composite mirror complete

Debljina prema tehni¢kom crtezu
prema DIN 438-2 20mm£01mm 40mm+02mm 19.0mmz+0.4mm 19.0 mm+ 0.4 mm
Sirina prema tehnickom crtezu Dimanzija £ 0,5 mm
prema DIN 438-2 1220 mm = 1.5 mm 1220 mm £ 1.5 mm 1220 mm+1.5m -
Duzina prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2

2440 mm =5 mm

2440 mm =5 mm

2440 mm =5 mm

Dimanzija £ 0,5 mm

Odstupanje uglova prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2 +0.3° +0.3° +0.3° max. 0.5 mm /1000 mm
Ostecenje ivica prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Povrsinska tezina - ~ 2,38 kg/m? ~ 4,75 kg/m? ~ 16,1 kg/m? ~ 16,1 kg/m?

Y Projekcija u MDF podlozi moze biti do 10 mm (standardna velic¢ina 2445 mm x 1255 mm)

Pregled specificnih podataka RAUVISIO crystal vario materijala:

Podaci o proizvodu Standard vario laminat vario slim \vario composite
Debljina prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2 2,0 mm £ 0,1 mm 4,0 mm = 0,2 mm 19 mm £ 0,4 mm
Sirina prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2 1010 mm = 1,5 mm 1010 mm = 1,5 mm 1010 mm # 1,5 mm?
Duzina prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2

2800 mm £5 mm

2800 mm =5 mm

2800 mm + 5 mm?

Odstupanje uglova prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2 +0,3° +0,3° +0,3°
Ostecenje ivica prema tehnickom crtezu

prema DIN 438-2 15 mm 15 mm 15 mm
Povrsinska teZina -~ ~ 2,38 kg/m2 ~ 4,75 kg/m? ~ 16,1 kg/m?

Y Projekcija U MDF podlozi moze biti do 10 mm (standardna velic¢ina 2805 mm x 1015 mm)

Pregled specifi¢nih podataka RAUVISIO crystal decor materijala:

Standard

decor laminat

decor slim

Podaci o proizvodu

decor composite

Debljina prema tehnickom crtezu  ViSOKi sjaj: 2.2 mm + 0.2 mmVisoki sjaj: 4,2 mm £ 0,3 mm
. 19 mm £ 0,4 mm
prema DIN 438-2 Mat: 1,7 mm +0,2 mm Mat: 3,7 mm = 0,3 mm
Sirina prema tehni¢kom crtezu Y
prema DIN 438-2 1300 mm £ 1,5 mm 1300 mm £ 1,5 mm 1300 mm = 1,5 mm
Duzina prema tehnickom crtezu )

prema DIN 438-2

2800 mm £ 5 mm

2800 mm =5 mm

2800 mm =5 mm

Odstupanje uglova prema tehni¢kom crtezu

prema DIN 438-2 +0,3° +0,3° +0,3°
Ostecenje ivica prema tehnickom crtezu
prema DIN 438-2 15 mm 15 mm 15 mm

Povrs§inska teZina

Visoki sjaj: 2.68 kg/m?
Mat: 2,1 kg/m?

Visoki sjaj: 5.2 kg/m?
Mat: 4,7 ka/m?

Visoki sjaj: 16.1 kg/m?
Mat: 15,1 kg/m?

Y Projekcija u MDF podlozi moze biti do 10 mm (standardna velic¢ina 2805 mm x 1305 mm)
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15 UPUTSTVO ZA UPOTREBU - REZIME

Ostecenja RAUVISIO povrsine usled
nepravilnog koris¢enja
Pridrzavajte se slede¢ih uputstava da ne bi doslo
do ostecenja.

Skladistite i transportujte ploce velikih dimenzija samo na
paletama sa ravnim i ¢vrstim plo¢ama po celoj povrsini (npr.
MDF od 18 mm).

Uvek istovarujte/utovarujte sa krace strane u centru.

Ne skladistite ploc¢e velike veli¢ine ili unapred sastavljene
ploce u vlaznim prostorijama ili direktno na zemlji.

Ne skladistite ploce velike veli¢ine ili unapred sastavljene
ploce na otvorenom kao i u podru¢jima izlozenim UV
zracenju.

Aklimatizujte unapred sastavljene elemente pre ugradnje
najmanje 24h na sobnoj temperaturi (najmanje 18 °C). Na
temperaturama isporuke ispod 5 °C, elementi se moraju
aklimatizovati sa svih strana najmanje 48 sati.

Ne odlazite nikakve predmete na ploce velikih dimenzija ili
unapred sastavljene elemente, jer to moze dovesti do
oStecenja.

Plo¢e RAUVISIO crystal laminirane su ekoloski
kompatibilnom polietilenskom folijom za zastitu tokom
transporta i skladiStenja. Povrsinska zastita ostaje na ploci
dok ne dode vreme za upotrebu gotovog dela u prostorijama
krajnjeg kupca.

RAUVISIO crystal je pogodan za vertikalnu upotrebu u
zatvorenim prostorima (narocito za namestaj i zastitu od
prskanja).

Posebne aplikacije koje prevazilaze gore opisana sigurna
svojstva moraju biti nezavisno testirane u odnosu na
odgovarajucu aplikaciju od strane proizvodaca ili kupca ili se
mora zahtevati i odobrenje prema potrebi.

Za dvodimenzionalno montiranje RAUVISIO crystal slim
(npr. za zastitu od prskanja), adhezija sa polimerom
hibridni adheziv (SikaBond® AT universal) se preporucuje.
Da biste to ucinili, podloge koje treba lepiti moraju biti
ravne, Ciste 1 bez masnoce. Takode se morate pridrzavati
uputstva proizvodaca adheziva.

Lepak se nanosi sa razmakom od oko 50 mm. Ekspanzijski
spojevi moraju se uzeti u obzir u skladu sa situacijom
ugradnje.

Aklimatizovani materijal ne sme se ugradivati na
temperaturama ispod 15 °C.

Svi materijali i komponente moraju se proveriti na o$tecenja
ili deformacije pre obrade/ugradnje..

Da bi se izbeglo pucanje usled napona tokom obrade i
ugradnje, privremeno skladistenje pre ugradnje dozvoljeno je
samo u originalnom pakovanju u zatvorenim prostorijama
bez smrzavanja.

Uske strane drvene podloge bez ivica ne smeju doc¢i u dodir
sa vlagom. IseCene ivice moraju uvek biti zapeCacene
odgovaraju¢im sredstvima (RAUKANTEX visions pro ili
RAUKANTEX color pure/ pro).

Sve izbuSene rupe na drvenim plo¢ama podloge moraju biti
zapecacene tako da budu vodootporne tokom ugradnje.

Jake hemijske materije, npr. jaki rastvaraci, posebna sredstva
za Cisc¢enje (kao Sto su sredstva za ¢iS¢enje odvoda,
industrijska sredstva za ¢is¢enje itd.) i abrazivna sredstva
mogu ostetiti povrsinu.

Sledeci elementi mogu izazvati ogrebotine tokom ¢iscenja:
Zrna peska ili slicno, sredstvo za ¢is¢enje i sunderi za

¢iscenje itd.

Tretman antistatickim ¢istaem plastike je efikasna mera za
minimiziranje statickog punjenja.

Ne stojite na RAUVISIO crystal proizvodima.
Ne seci ostrim predmetima.

Ne raditi alatima po povrsSini.
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16 UPUTSTVO ZA NEGU I UPOTREBU ZA
KRAJNJEG KORISNIKA

0 Cestitamo na izboru proizvoda napravljenog od
ovog visokokvalitetnog i izdrzljivog materijala.

RAUVISIO kristal je povrsinski materijal koji apsorbuje
udarce i izraden je od akrila. RAUVISIO crystal je
dizajniran za vertikalnu unutrasnju upotrebu.

Neporozan, homogen materijal lako se Cisti i pogodan je
za kontakt sa namirnicama i otporan je na rast gljivica i
bakterija.

RAUVISIO crystal ima izvanredan vizuelni
X dubinski efekat. Podloga ima visoki sjaj,
m=msd PFEMAZ Otporan na grebanje
i habanje, izbegavajuci uobicajeno normalno

habanja u ku¢i, koliko je to moguce.

” RAUVISIO crystal se lako Cisti - ve¢ina

prljavih tragova i otisaka se mogu ukloniti
vodom i

mikrofiber krpom. Pored toga, za ¢is¢enje povrsine se

mogu koristiti uobicajena sredstva za ¢iscenje u
domacinstvu.

Slika 16-1 RAUVISIO crystal je lak za odrzavanje

Jaki rastvaraci, posebna sredstva za ¢is¢enje
m (npr. Sredstva za ¢is¢enje odvoda, industrijska
sredstva za ¢iS¢enje), abrazivna sredstva i jake
hemijske materije mogu da ostete povrsinu.
Uklonite tvrdoglavu prljavstinu mekim
sunderom, komercijalno dostupnim sredstvima
za Cis¢enje plastike ili mlekom za ¢is¢enje
(bez abrazivnih sredstava).
Nemojte koristiti abrazivne sundere za ¢iséenje s
jastucic¢ima za ¢is¢enje (npr. Scotch Brite, sredstva za
C¢iscenje lonaca i sl.) ili Cetkice; ako se izvrsi preveliki
pritisak, mogu se izazvati ogrebotine.

Uzdrzite se od koris¢enja mehanickih procesa ¢is¢enja,
npr. oStrice, nozevi ili strugaci itd. jer mogu uzrokovati
ogrebotine i ostetiti premaz otporan na abraziju.
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Procena prema DIN EN 12720 (07/2009)

Proizvod je otporan na sva hemijska sredstva, Hemijska Rezultat
E supstance i dezinfekciona sredstva. postojanost
Produzena izloZenost
korozivnim supstancama moze ostaviti fleke ili ostetiti 5 Nema vidljivih promena
materijal. Slede¢a tabela prikazuje hemijsku otpornost 4 Tek vidljiva promena sjaja ili boje
na uobicajene supstance. Ispitivanje hemijske 3 Blaga promena sjaja ili boje; struktura
otpornosti na bilo koje druge supstance koje nisu testirane povrSine nepromenjena
navedene u ovoj tabeli je odgovornost korisnika. 2 Vidljivi tragovi o$teCenja; struktura povrsine
uglavnom neostecena
1 Vidljivi tragovi oSteenja; struktura povrsine
promenjena.
0 Testirana povrsina ozbiljno promenjena i _
unistena
Supstance RAUVISIO crystal sa visokim RAUVISIO crystal mat
D Rezultat T Rezultat
Siréetna kiselina 16 h 5 16 h 5
Limunska kiselina 16 h 5 16 h 5
Amonija¢na voda 16 h 5 16 h 5
Etil alkohol 16 h 5 16 h 5
Crveno vino 16 h 5 16 h 5
Pivo 16 h 5 16 h 5
Koka-kola 16 h 5 16 h 5
Kafa 16 h 5 16 h 5
Crni ¢aj 16 h 5 16 h 5
Sok od crne ribizle 16 h 5 16 h 5
Mleko u prahu 16 h 5 16 h 5
Voda 16 h 5 16 h 5
Benzin 16 h 5 16 h 5
Aceton 16 h 5 10s 5
Butil-etanoat 16 h 5 10s 5
Puter 16 h 5 16 h 5
Maslinovo ulje 16 h 5 16 h 5
Senf 16 h 5 16 h 5
Crni luk 16 h 5 16 h 5
Sredstva za dezinfekciju 16 h 5 16 h 5
Sredstva za ¢iséenje 16 h 5 16 h 5
Rastvor za ¢iséenje 16 h 5 16 h 5

T Vreme izlaganja
A Zahtev prema klasifikacionom kodu prema DIN EN 12720:2009-07
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NAPOMENE
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Ovaj dokument je zatien autorskim pravima. Sva prava na osnovu toga su
zadrzana. Ni jedan deo ove publikacije ne sme se prevesti, reprodukovati ili
prenositi u bilo kojem obliku ili na bilo koji slican nacin, elektronskim ili
mehanickim putem, fotokopiranjem, snimanjem ili na bilo koji drugi na¢in
ili ¢uvati u sistemu za pretrazivanje podataka.

Na$§ usmeni i pisani savet u vezi sa upotrebom zasnovan je na
dugogodi$njem iskustvu 1 standardizovanim pretpostavkama. Namena
proizvoda REHAU je detaljno opisana u tehni¢kim informacijama o
proizvodu. Najnovija verzija nalazi se na sajtu www.rehau.com/Tl. Mi
nemamo kontrolu nad aplikacijom, upotrebom ili obradom proizvoda.
Odgovornost za ove aktivnosti stoga ostaje u potpunosti na korisniku /
proizvodacu. Tamo gde se zahtevi za odgovornost ipak pojave, njima ¢e se
upravljati isklju¢ivo prema nasim uslovima i odredbama, dostupnim na
www.rehau.com/conditions, ukoliko niSta drugo nije dogovoreno u
pisanom obliku s REHAU-om. Ovo se odnosi i na sve garancije, s tim
§to garancija vazi za konstantni kvalitet nasih proizvoda u skladu sa
na$im specifikacijama. Podlozno tehni¢kim promenama.

Uvek na dohvat

ruke. Upravo na
slede¢im lokacijama
www.rehau.com/locati
ons
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