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Sicherheitshinweise
und Haftung

Indications sur la sécurité
et la responsabilité

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicher-
heitshinweise und alle Anleitungen. Die Miss-
achtung der Sicherheitshinweise und Anleitung
kann zu einem Stromschlag, zu einem Brand
und/oder zu ernsthaften Verletzungen fiihren.
Alle Sicherheitsanweisungen und alle Anleitun-
gen aufbewahren.

- Bei Nichtgebrauch der Frasmaschine, vor allen
Servicearbeiten, vor dem Fraserwechsel usw.:
Netzstecker ziehen!

- Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine in
die Steckdose stecken.

- Stecker und Kabel vor dem Einstecken auf Be-
schadigungen uberprifen. Bei Beschadigung
sofort von einem Fachmann erneuern lassen.

- Uberzeugen Sie sich vor Inbetriebnahme der
Fréasmaschine, dass die Spannungsangabe
auf dem Leistungsschild mit der Netzspannung
Ubereinstimmt. Die Maschine ist nur fir Wech-
selstrom geeignet.

- Die Lamello Frasmaschine ist doppelt isoliert
und hat (in Ubereinstimmung mit den CEE- und
VDE-Bestimmungen) ein zweiadriges Kabel
ohne Schutzleiter. Sie kénnen die Maschine
ohne Bedenken an eine nicht geerdete Steck-
dose anschliessen.

- Das Motorgehause nicht anbohren (z.B. zum
Anbringen von Schildern), da dadurch die
doppelte Isolation aufgehoben wird. Zur Be-
zeichnung nur Klebeetiketten verwenden.

- Werkstlck festspannen

- Maschine mit beiden Handen fihren

- Nur einwandfrei gescharfte Fraser verwenden,
da sonst erhdhte Schnittkrafte das Werkstiick
wegschlagen.

- Nur Fraser flir Handvorschub verwenden.

- Den Fraser nach dem Ausschalten nicht ab-
bremsen.

A AVERTISSEMENT Lire tous les aver-
tissements et toutes les instructions. Le non
respect des indications et instructions peut
entrainer un choc électrique, un incendie et /
ou des blessures graves. Conserver toutes les
consignes de sécurité et les instructions.

- Si la fraiseuse n’est pas utilisée, et surtout
avant les travaux d’entretien, le changement
de la fraise, etc. : débrancher la machine !

- Ne brancher la fiche dans la prise qu’avec la
machine désactivée.

- Vérifier avant le branchement si la fiche et le
céable sont en bon état. En cas de défectuosité,
faire réparer immédiatement par un spécialiste.

- Assurez-vous avant la mise en service de la
fraiseuse que l'indication de la tension sur la
plaque signalétique correspond a la tension
du réseau. La machine est construite pour le
courant alternatif.

- La fraiseuse possede une double isolation
(conformément aux prescriptions CEE et VDE)
et un cable bifilaire sans conducteur de protec-
tion. Vous pouvez brancher sans aucun risque
la machine a une prise sans mise a la terre.

- Ne pas percer le boitier du moteur (par exemple
pour y fixer des plaques), cela supprimerait la
double isolation. N'utiliser pour la désignation
que des étiquettes auto-adhésives.

- Serrer la piéce a usiner.

- Guider la machine avec les deux mains.

- N'utiliser que des fraises parfaitement aff(itées,
car les efforts de coupe peuvent faire éclater la
piece.

- Nutiliser que des fraises pour avance manuelle.

- Ne pas freiner la fraise aprés mise hors tension.

- Laplaque de base doit fonctionner parfaitement
sans coincer. Ne jamais mettre en service une
machine avec plaque de base défectueuse.



Sicherheitshinweise
und Haftung

Indications sur la sécurité
et la responsabilité

- Die Grundplatte muss einwandfrei funktionieren,
ohne zu klemmen. Eine Maschine mit defekter
Grundplatte darf nicht in Betrieb genommen
werden.

- Die Grundplatte darf bei ausgefahrenem Fraser
nicht festgeklemmt werden.

- Die Maschine nur fir den in dieser Betriebs-
anleitung beschriebenen Verwendungszweck
benutzen.

- Die Maschine vor Regen und Feuchtigkeit
schitzen.

- Waéhrend dem Einsatz immer eine Staubschutz-
maske tragen

- Fréser mussen mindestens fiir die angegebene
Drehzahl ausgelegt sein. Zu schnell rotierende
Fréser kdnnen auseinanderbrechen und Ver-
letzungen hervorrufen.

- Immer mit Grundplatte einsetzen. Die Grund-
platte schitzt die Bedienperson vor abgebro-
chenen Splittern des Frésers und vor ungewoll-
tem Kontakt mit dem Fraser

- Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erfor-
derlich ist, dann ist dies vom Hersteller oder
seinem Vertreter auszufiihren, um Sicherheits-
gefédhrdungen zu vermeiden.

- Nutfrasmaschine an den isolierten Griffflachen
halten weil der Fraser das eigene Kabel zer-
schneiden kann. Ein stromfliihrendes Kabel
durchzuschneiden kann bewirken, dass andere
metallische Flachen stromfihrend werden und
dies kann zu einem Stromschlag fiihren.

- Das Gerat muss immer mit beiden Handen
gehalten werden und es ist flr einen sicheren
Stand zu sorgen.

- Die Maschine immer mit Fehlerstromschutz-
schalter mit einem Nennstrom von 30mA oder
weniger einsetzen.

Hersteller und Verkéaufer lehnen jede Produktehaf-
tung ab, wenn der Liefer- bzw. Originalzustand der
Nutfrésmaschine in irgendeiner Art veréandert wird.

- La plaque de base ne doit pas étre fixée avec
la fraise sortie.

- La machine ne doit étre utilisée que pour les
applications décrites dans ce mode d’emploi.

- Protéger la machine contre la pluie et ’humidité.

- Porter toujours un masque anti-poussiéres durant
I'utilisation.

- La fraise doit étre congue au minimum pour
le régime indiqué. Des fraises tournant trop
rapidement peuvent se briser et provoquer des
blessures.

- La machine doit étre toujours utilisée avec la
plaque de base. La plaque de base protége
I'utilisateur contre les éclats de la fraise et du
contact involontaire avec celle-ci.

- Sile remplacement du céble de raccordement
s’avere nécessaire, I'opération devra étre exé-
cutée par le fabricant ou son représentant pour
éviter tout risque lié a la sécurité.

- Il est impératif de tenir la fraiseuse a rainurer
par les surfaces de saisie isolées, car la fraise
est susceptible de couper son propre céble
d’alimentation. Le sectionnement d’un céble
conducteur peut avoir pour effet que d’autres
surfaces métalliques deviennent conductrices,
ce qui peut entrainer une électrocution.

- L’appareil doit toujours étre tenu des deux
mains et il faut s’assurer de disposer d’un bon
appui.

- Toujours utiliser la machine de pair avec un dis-
joncteur différentiel avec un courant nominal
inférieur ou égal a 30 mA.

Fabricant et vendeur déclinent toute responsabi-
lité sur le produit si la fraiseuse a rainurer a été
modifiée d’une fagon quelconque aprés livraison.

Sicherheitshinweise
und Haftung

Indications sur la sécurité
et la responsabilité

Konformitatserklarung
Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass

dieses Produkt mit den folgenden Normen oder nor-

mativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
Gemdss den Bestimmungen der Richtlinien
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Gerauschemission und Vibration

Typische A-bewertete Schallpegel dieses Elektro-

werkzeuges sind:
Schalldruckpegel = 87 dB (A)
Schalleistungspegel = 98 dB (A)
K=3dB

Gehorschutz tragen!

Staubschutzmaske tragen!
Die typische Hand-Arm-Schwingung ist
3.5 m/s?,
K=1.5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde
nach einem genormten Priifverfahren gemessen und

kann zum Vergleich mit einem anderen Elektrowerk-
zeug verwendet werden. Der angegebene Schwin-

gungsemissionswert kann auch zu einer einleitenden
Einschéatzung der Aussetzung verwendet werden.

Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend
der tatséchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von dem Angabewert unterscheiden kann, abhangig
von der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird. Zum Schutz der Bedienperson sind
Sicherheitsmassnahmen festzulegen, welche auf
einer Abschatzung der Aussetzung wéhrend der ta

sé&chlichen Benutzungsbedingungen beruhen Hier-
bei sind alle Anteile des Betriebszyklus zu bertck-
sichtigen, beispielsweise Zeiten, in denen das Elek-

trowerkzeug abgeschaltet ist,und solche, in denen
es zwar eingeschaltet ist, aber ohne Belastung lauft.

Beschleunigung
Umdrehungen/Minute
Leerlaufdrehzahl

révolutions par minute
révolutions sans charge

classe Il construction
courant alternatif

Klasse Il Konstruktion

Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normatifs suivants :

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
conformément aux réglementations des directi-
ves 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE

Bruit émis et accélération de vibration
Les mesures réelles (A) des niveaux de bruit de
la machine sont :
Intensité de bruit = 87 dB (A)
Niveau de bruit = 98 dB (A)
K=3dB
Porter la protection anti-bruit !
Porter un masque anti-poussiéres !
La vibration de I'avant-bras est 3.5 m/s?.
K=15m/s?

La valeur d’émission de vibrations indiquée a été
mesurée selon un processus de contréle norma-
lisé et peut étre utilisée pour servir de comparai-
son avec un autre outil. La valeur d’émission de
vibrations peut également étre utilisée pour une
estimation initiale du temps d’interruption.

La valeur d’émission de vibrations peut varier, par
rapport a la valeur indiquée, durant I'utilisation ef-
fective de I'outil électrique enfonction de l'artetde la
maniére d’utiliser I'outil. Pour protéger I'utilisateur,
il est nécessaire de définir des mesures de
sécurité reposant sur une estimation des temps
d’interruption durant les conditions effectives
d’utilisation. Pour cela, il convient de tenir comp-
te de tous les éléments du cycle d'utilisation, par
exemple, les temps durant lesquels I'outil élec-
trique est arrété et ceux durant lesquels, bien
qu’il soit en marche, il fonctionne sans charge.



Frasmaschine Fraiseuse

1 Classic X 1 Classic X

2 Top 21 2 Top 21

3 Aufsteckplatte 4 mm 3 Plaque auxiliaire 4 mm

4 Anschlagwinkel 4 Equerre d’appui

5 Bedienungsanleitung 5 Mode d’emploi

6 Werkzeugsatz Classic X 6 Outillage Classic X

7 Werkzeugsatz Top 21 7 Outillage Top 21

8 Absaugstutzen 36 mm 8 Raccord d’aspiration 36 mm
9 Fréaser HW 4 mm 9 Fraise HW 4 mm
10 Staubsack (nur Top 21) 10 Sac a poussiéres (Top 21 uniquement)

Technische Daten Classic X:

Leistung

Drehzahl

Fréaser

Nutbreite

Nuttiefe max.
Gewicht Maschine
Ausflihrungen

Schutzklasse

850 W

10'000 U/min
100 x 4 x 22 mm
4 mm

20 mm

2.9 kg

120V

230V

g

Technische Daten Top 21:

Leistung 1050 W
Drehzahl 10'000 U/min
Fréaser 100 x 4 x 22 mm
Nutbreite 4 mm
Nuttiefe max. 20 mm
Gewicht Maschine 3.5kg
Ausflihrungen 120V

230V
Schutzklasse =

Caractéristiques techniques Classic X :

Puissance 850 W
Vitesse de rotation 10’000 t/min
Fraise 100 x 4 x 22 mm
Largeur de rainure 4 mm
Profondeur max. de rainure

20 mm
Poids de la machine 2.9 kg
Exécutions 120V

230V
Classe de protection g

Caractéristiques techniques Top 21 :

Puissance 1050 W
Vitesse de rotation 10'000 t/min
Fraise 100 x 4 x 22 mm
Largeur de rainure 4 mm
Profondeur max.
de rainure 20 mm
Poids de la machine 3.5 kg
Exécutions 120V

230 V
Classe de protection 1g

Maschinenteile
Bedienungselemente

Piéces de la machine
Eléments de commande

Grundplatte

Schwenkanschlag

Anschlagwinkel

Motor

Motorenschalter

Standard-Tiefensteller

Aufsteckplatte

Absaugadapter

Héhenverstellrad +/- 2 mm (nur Top 21)

©CoNoOOA~ON=

Plaque de base

Butée pivotante

Equerre d’appui

Moteur

Interrupteur moteur

Régleur de profondeur standard

Plaque auxiliaire

Adaptateur d’aspiration

Molette de réglage en hauteur +/- 2 mm
(Top 21 uniquement)

©COoONOOOAWN =

Anwendung

Application

Verbindungsarten

1 Eckverbindung

2 Gehrungsverbindung

3 Rahmenverbindung

4 Mittelwandverbindung

5 Langs- und Querverbindung

Das Lamello-System eignet sich fir Verbin-
dungen in Massivholz, Sperrholz, Spanplatten,
Faserplatten, Plexiglas und Kunstmarmor
usw. ab 8 mm Materialstarke.

Types d’assemblages
1 Assemblage a I'équerre
2 Assemblage en onglet
3 Assemblage de cadres
4 Assemblage de cloison de séparation
5 Assemblage bout a bout

Le systéme Lamello convient aux assemb-
lages dans le bois massif, le contreplaqué,
les panneaux de particules, les panneaux de
fibres, le plexiglas et le marbre artificiel, etc.
a partir d’une épaisseur de matériau de 8 mm.



Anwendung

Application

Generelles Vorgehen

Im folgenden ist das generelle Vorgehen fir
die Anwendung des Lamello-Systems be-
schrieben.

— Lamelle auswéhlen
Fur eine solide Verbindung immer die
grésstmdglichen Lamellen verwenden. Bei
Materialdicken Gber 25 mm auch 2 Lamel-
len Ubereinander.

Grosse Abmessungen zu:? >
0 47 x 15 x 4 mm T
10 53 x 19 x 4 mm 1215 mm Q&m&:‘

20 56 x 23 x 4 mm :o:;o:
TR
gﬂ:b >15mm ;:t" ::z:;:

Méthode générale
Nous décrivons dans ce qui suit la méthode
générale d’application du systéme Lamello.

— Choix des lamelles
Pour un assemblage solide, toujours choisir
les plus grandes lamelles possibles. Pour
les épaisseurs de matériau supérieures a
25 mm, il est recommandé de superposer

2 lamelles.
Grandeur Dimensions
0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

— Fréastiefe einstellen
Entsprechend der gewéhlten Lamelle
Frastiefe einstellen.

— Nutabsténde anreissen
(Regel: alle 10 — 15 cm)
Schmale Werkstiicke (max. 2 Lamellen ne-
beneinander) brauchen nicht angerissen zu
werden. Frésen Sie direkt nach Markierung
auf der Grundplatte.

ZKZ%ilnlliﬁD — Réglage de la profondeur de fraisage

: Régler la profondeur de fraisage en
Clamex $-20 AR fonction de la lamelle utilisée.
E20-H 'l'l' v

]
1
E20 wypmm»

Clamex S-18
o N
A
-

H9

=

— Tracer ’emplacement des rainures
(Regle : tous les 10 — 15 cm)
Les piéces étroites (max. 2 lamelles 'une
a coOté de l'autre) n’ont pas besoin d’étre
tracées. Fraisez-les directement selon les
repéres de la plaque de base.

Anwendung

Application

1. Maschine einschalten.

2. Maschine mit beiden Handen fuhren.
Langsam und gleichméssig eintauchen
bis zum Anschlag. Der Fréaser zieht sich
beim Nachlassen des Druckes
automatisch wieder in das Gehause
zurick.

3. Maschine ausschalten.

4. Nach beendeter Arbeit Netzstecker
ziehen.

1. Mettre la machine en route.

2. Tenir la machine a deux mains. Enfoncer
lentement et uniformément jusqu’a la
butée. La fraise rentre automatiquement
dans le corps de la machine lorsque la
pression se relache.

3. Eteindre la machine.

4. Une fois le travail terminé, débrancher la
machine.

Nuten frasen (Eckverbindung)
1. Maschine auf Platte positionieren
a. an der Aussenkante blindig
mit Grundplatte
b. mit der Mittelmarkierung der
Grundplatte
c. Materialstarke 16 mm

2. Bei senkrechter Anwendung der
Maschine kann der Anschlagwinkel auf
die Grundplatte montiert werden, um
eine grossere Auflageflache zu erhalten.
a. an der Aussenkante blindig
mit Grundplatte

b. mit der Mittelmarkierung der
Grundplatte

c. Materialstarke 16 mm

Fraisage de rainures (assemblage d’angle)
1. Positionner la machine sur la plaque.
a. Par I'aréte extérieure affleurant a la
plaque de base
b. Par le marquage central de la plaque
de base
c. Epaisseur de matériau de 16 mm

2. Lors de I'utilisation verticale de la
machine, I’équerre de butée peut étre
fixée a la plaque de base pour agrandir
la surface d’appui.

a. Par I'aréte extérieure affleurant a la
plaque de base

b. Par le marquage central de la plaque
de base

c. Epaisseur de matériau de 16 mm



Anwendung

10

Application

Nuten fréasen (Mittelwandverbindung)

Fraisage de rainures
(assemblage cloisonné)

Nuten frasen (Gehrungsverbindung)
1. a.verschiedene Winkel
Materialstarke 19 — 22 mm
b. verschiedene Winkel
ab Materialstarke 23 mm
c. 45° Referenzpunkt aussen biindig

Fraisage de rainures
(assemblage en onglet)
1. a.Angles divers
Epaisseur de matériau de 19 — 22 mm
b. Angles divers
A partir d’'une épaisseur de matériau
de 23 mm
c. 45° Point de référence affleurant a
I’'extérieur

Leim angeben
2. Leimgeréat Lamello Minicol

Encoller
2. Appareil a encoller Lamello Minicol

Werkstiick zusammensetzen
und spannen

Lamellen einsetzen und Werkstlck
zusammensetzen.

3. a.Lamello Spanner-Set

Assembler et serrer les pieces
Introduire les lamelles et assembler
les pieces.

3. a. Serre-joint Lamello

Weitere Anwendungen

1

Autres applications

Die Frasmaschine lasst sich mit Hilfe von
Zubehorteilen auch fur andere Arbeiten
einsetzen.

La fraiseuse peut aussi étre utilisée avec les
accessoires adéquats pour d’autres travaux.

Schattenfugen frasen

— Gleitschuh fur Schattenfugen
(Art. Nr. 251057)

— Kreissageblatt @ 100 mm

Gleitschuh auf Grundplatte aufstecken.

Fraisage de joints d’'ombre

— Patin de guidage pour joints d’ombre
(art. n°. 251057)

— Lame de scie @ 100 mm

Placer le patin de guidage sur la plaque
de base.

Harzgallen ausflicken
— Minispot-Fréser 100 x 8 x 22 mm
far Mini-spotflicke Grosse 2 (Art.Nr. 132217)

Beim erstmaligen Benutzen des Minispot-
Frasers wird die Offnung in der Grundplatte
der Maschine nachgefrast. Minispot-Flicke
sind in vielen Holzarten lieferbar.

Bouchonnage de poches de résine
— Fraise Minispot 100 x 8 x 22 mm, pour bou-
chons Minispot grandeur 2 (art. n°. 132217)

L'ouverture dans la plaque de base est agran-
die par la fraise lors de la premiéere opération
de fraisage. Les bouchons Mini-spot sont
disponibles dans de nombreuses essences
de bois.




Weitere Anwendungen

Autres applications

E20-L
1. 2. 3. 4.
E20-H
1. 2. 3. 4.
Clamex S-18
1. 2. 3. 4.
I
Top 21 Héheneinstellung 13 Top 21 Réglage de la hauteur
NUR Top 21 Top 21 UNIQUEMENT
- Frashohe einstellen - Réglage de la hauteur de fraisage
Méglichkeiten: Verdnderung: Possibilités : Changement :
1. Step Memory System 0.1 mm/Raster 1. Step Memory System 0.1 mm/crantage
2. Anschlagwinkel 1.0 mm 2. Equerre de butée 1.0 mm
3. Aufsteckplatte 4.0 mm max.2 mm 3. Plaque auxiliaire 4.0 mm
4. Kombination beliebig 4. Combinaison au choix
Die Einstellung der vertikalen Position der Le réglage de la position verticale de la rainu-
Nut ist vor allem bei Arbeiten mit unter- O re estimportant avant tout pour les assembla-

schiedlichen Materialstéarken oder in der
Gehrung wichtig; z.B. um die Einfrasung
in der Mitte des Werkstiicks (Werkstuck-
starke) vorzunehmen.

Alle vorgenommenen Einstellungen sind
prazis reproduzierbar.

Arbeiten mit «Step Memory System»
Gewiinschte Veranderung der vertikalen
Fraserposition am Einstellrad vornehmen
(max. +/- 2 mm). Eine Rasterung entspricht
0.1 mm.

O®

max.2 mm

10 mm
10 mm

8.5 mm
T 11.5 mm

ges al'onglet ou sur les épaisseurs différentes
des matériaux ; par exemple pour centrer la
rainure sur la piece a travailler (épaisseur de
matériaux).

Chaque réglage est reproductible exac-
tement.

Travailler avec le « Step Memory System »
Ajuster la position verticale désirée de la
fraise a la roue de réglage (max. +/- 2 mm).
Un échelon correspond a 0.1 mm.



Top 21 Héheneinstellung

Top 21 Réglage de la hauteur

STEP MEMORY SYSTEM
(Hohenverstellung / Réglage de la hauteur)
Einstellung fur EinfrAsungen Mitte Materialstarke
Réglage pour rainurage au centre du matériau

_Holzstarke Anschlag Klappe Anschlag mit 4 mm
Epaisseur bois Butée orientable Grundplatte Aufsteckplatte
Butée Avec plaque
Plaque de base auxiliaire de 4 mm
24 mm -2.0 +2.0 -
22 mm -1.0 +1.0 -
20 mm +/- 0.0 +/- 0.0 -
19 mm +0.5 -05 -
16 mm +2.0 -2.0 -
13 mm -0.5 - ja/ oui
10 mm +1.0 - ja/l oui
8 mm +2.0 - ja/ oui
STEP MEMORY SYSTEM
Hdéhenverstellung fiir ungefahre Mittenposition
Réglage en hauteur pour centrage approximatif
7/8” -1.1 +1.1 -
13/16” -0.3 +0.3 -
3/4” +0.5 -0.5 -
5/8” +2.1 -21 -
1/2” -0.3 - ja/ oui
3/8” +1.2 - ja/ oui
5/16” +2.0 - ja/oui

Fraser wechseln

Changement de fraise

Nur einwandfrei gescharfte Werkzeuge

verwenden!

Nur Fréaser fir Handvorschub verwenden!

1. Netzstecker ziehen.

2. Verriegelung lésen.
3. Grundplatte abziehen.

4. Spindel arretieren, gleichzeitig mit
Stirnlochschlissel Flanschmutter [6sen.

5. Neuen Fréser einsetzen, Drehrichtung
beachten. Auf saubere Auflageflachen

achten.

6. Flanschmutter mit Stirnlochschlissel

festschrauben.

7. Grundplatte aufschieben und

8. Verriegelung festschrauben.

9. Nutbreite kontrollieren
(mit Aufsteckplatte 4 mm).

10. Fréastiefe kontrollieren, wenn nétig
nachregulieren. Siehe folgende Seite.

N’utiliser que des fraises parfaitement
affatées !

Nutiliser que des fraises pour avance
manuelle !

1.

Débrancher la machine.

. Débloquer le verrouillage.
. Retirer la plaque de base.

. Bloquer la broche et dévisser

simultanément I’écrou de la flasque
avec une clé a ergots.

. Poser la nouvelle fraise, vérifier le sens

de rotation. Veiller a la propreté de la
surface d’appui.

. Serrer a fond I'écrou de la flasque

avec la clé a ergots.

. Repousser la plaque de base et
. bloquer le verrouillage.

. Contrdler la largeur de la rainure

(avec la plaque auxiliaire de 4 mm).

. Contréler la profondeur de fraisage,

et I'ajuster si nécessaire. Voir en page
suivante.




Unterhalt

16 Entretien

1. Motor 6fters ausblasen.

1. Nettoyer souvent le moteur par

2. Flhrungen reinigen und leicht einélen. 2 soufflage.
3. Fuhrung muss leicht gangig sein. ' 2. Nettoyer les glissiéres et les huiler
Federn mussen die Grundplatte légérement.
blitzartig zuriickziehen. Ist dies nicht 3. Le guide doit avoir une légére liberté
der Fall, dann Fiihrung reinigen oder de mouvement. Les ressorts doivent
in Reparatur geben. ramener la plaque de base trés
rapidement. Si ce n’est pas le cas,
Kohlebiirsten nettoyer le guide ou le réparer.
Als Ersatzblrsten durfen nur original Kohle-
blrsten verwendet werden. Kohleblrsten Charbons
immer paarweise auswechseln! Ne remplacer les charbons que par des
charbons originaux. Toujours remplacer les
Reparaturen charbons par paire.
Reparaturen an der Nutfraésmaschine durfen
nur vom Hersteller durchgefihrt werden. - . Réparations
Fréstiefe ' Les ré ti de la frai -

) Profondeur de fraisage . a- . es réparations de la fraiseuse & rainurer ne
Frastiefe nachregulieren . 1 i . doivent étre confiées qu’au fabricant.
Frastiefe am Gewindestift mit Innensechskant- Ne. 0 O ngma 5171 6 ﬁ"l P -~
Schlussel 2 mm einstellen. N°. 10 ( 10 ) 10'0 0.4 . 5_ S Ay 1.,._. Ajustage de la profondeur de fraisage

No. 20 (:20::) 12'3 0.48 H:ﬁ: I Ajuster la profondeur de fraisage en tournant

Hersteller und Verk&ufer lehnen jede Pro- S'. | ( S ) 13'0 0'51 -"'"_.- N . la tige filetée.

dukthaftung und Garantie ab, wenn der Mlmp ex («S») 20'0 0-8 et _.-;_,,-"'

Liefer- bzw. Originalzustand der Nutfrdsma- aximum («max») ’ . o P Le fabricant et le revendeur déclinent toute

schine in irgendeiner Art veréndert wird. Dies responsabilité et refuseront tout recours

beinhaltet auch, dass nur Original Lamello a la garantie, si I'état initial ou I'état a la liv-

Fraswerkzeuge eingesetzt werden durfen. raison de la fraiseuse a rainurer a été modi-
fié d’'une quelconque maniere. Cela implique
également que seuls des outils de fraisage
Lamello d’origine peuvent étre utilisés.

Hersteller: Fabricant:

Lamello AG Lamello AG

Verbindungstechnik Verbindungstechnik

Hauptstrasse 149 Hauptstrasse 149

CH-4416 Bubendorf CH-4416 Bubendorf

Tel. +41 61935 36 36 Tel. +41 61 935 36 36

Fax +41 61935 36 06 Fax +41 61 935 36 06

info@lamello.com info@lamello.com

www.lamello.com www.lamello.com
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Norme di sicurezza
e responsabilita

Veiligheidstips
en aansprakelijkheid

A AVVERTENZA Leggere tutte le avver-
tenze di sicurezza e le istruzioni.

Il mancato rispetto delle avvertenze di sicurezza
e delle istruzioni pud causare scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi. Conservare tutte le
avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.

- Quando la fresatrice non viene usata, prima di
eseguire qualsiasi lavoro di manutenzione, di
sostituire la fresa, ecc. staccare la spina!

- Inserire la spina nella presa soltanto con la
macchina spenta.

- Prima dell’inserimento controllare che spina e
cavo non siano danneggiati. In caso di danni,
farli subito sostituire da un tecnico.

- Prima della messa in servizio della fresatrice,
assicurarsi che i dati di tensione sulla targhetta
coincidano con la tensione di rete. La macchina
€ adatta solo per corrente alternata.

- Lafresatrice & doppiamente isolata e (in accordo
con le norme CEE e VDE) ha un cavo a due
conduttori senza filo di massa. E possibile
collegare senza problemi la macchina ad una
presa senza la messa a terra.

- Non forare la carcassa del motore (ad es.
per applicare targhette), poiché in tal modo
viene annullato il doppio isolamento. Per le
indicazioni usare soltanto etichette adesive.

- Bloccare il pezzo in posizione.

- Condurre la macchina con entrambe le mani.

- Utilizzare solo frese perfettamente affilate,
poiché altrimenti la maggiore forza richiesta
dal taglio rompe il pezzo.

- Utilizzare soltanto frese per avanzamento ma-
nuale.

- Non frenare la fresa dopo averla disinserita.

- La piastra di base deve funzionare in modo
perfetto senza bloccarsi. Non utilizzare una
fresatrice con piastra di base difettosa.

A WAARSCHUWING Lees alle veilig-
heidswaarschuwingen en instructies.

Het niet in acht nemen van de veiligheidswaar-
schuwingen en instructies kann leiden tot elektri-
sche schokken, brand en/of zware verwondingen.
Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor
toekomstig gebruik.

- Bij het niet gebruiken van de freesmachine,
voor alle servicebeurten, voor het verwisselen
van de frezen enz.: stekker uit het stopcontact
trekken!

- Stekker uitsluitend in het stopcontact steken
wanneer de machine uitgeschakeld is.

- Controleer stekker en kabel op beschadiging
voordat u de stekker in het stopcontact steekt.
Bij beschadiging onmiddellijk door een vakman
laten vervangen.

- Controleer voor ingebruikname van de
freesmachine of de spanningsaanduiding op
het typeplaatje met de netspanning overeen-
komt. De machine is uitsluitend geschikt voor
wisselstroom.

- De freesmachine is dubbel geisoleerd en heeft
(overeenkomstig CEE- en VDE-bepalingen)
een kabel met twee draden zonder veilig-
heidsaarding. U kunt de machine zonder enig
bezwaar op een niet geaard stopcontact aan-
sluiten.

- Boor niet in de machinekast (bijv. voor het aan-
brengen van plaatjes), aangezien daardoor de
dubbele isolatie opgeheven wordt. Gebruik
voor het markeren uitsluitend kleefetiketten.

- Werkstuk vastspannen

- Machine met twee handen vasthouden

- Gebruik uitsluitend perfect geslepen frezen,
aangezien anders door verhoogde snijkracht
het werkstuk kan wegslaan.

- Gebruik alleen frezen geschikt voor handgelei-
ding.

Norme di sicurezza
e responsabilita

Veiligheidstips
en aansprakelijkheid

- La piastra di base non deve rimanere bloccata
con la fresa estratta.

- Usare la macchina soltanto conformemente
alla destinazione d'uso descritta nelle presenti
istruzioni.

- Proteggere la macchina dalla pioggia e
dall'umidita.

- Durante I'utilizzo indossare sempre una maschera
di protezione dalla polvere.

- Le frese devono essere predisposte per il numero
di giri indicato. Se le frese ruotano troppo velo-
cemente, possono rompersi e causare lesioni.

- Usare le frese sempre con la piastra di base.
La piastra di base protegge I'operatore dalle
schegge della fresa e dal contatto involontario
con la fresa.

- Se si presenta la necessita di sostituire il cavo
di collegamento, fare eseguire l'intervento dal
produttore o da un suo rappresentante onde
evitare rischi per la sicurezza.

- Afferrare la fresa per scanalature appoggiando
le mani sulle superfici isolate dell’impugnatura
perché la fresa potrebbe tranciare il suo cavo.
Se si taglia un cavo sotto tensione, la corrente
arriva anche nelle altre superfici metalliche
provocando una scossa.

- Afferrare 'apparecchio con entrambe le mani e
collocarlo sempre in una posizione sicura.

- Utilizzare sempre l'apparecchio con un inter-
ruttore per dispersione di corrente con corrente
nominale pari o inferiore a 30 mA.

Il produttore e il rivenditore sono esenti da ogni
responsabilita dovuta al cattivo utilizzo del
prodotto o alla manomissione dello stesso.

- Rem de frees na het uitschakelen niet af.

- De bodemplaat moet perfect functioneren, zonder
te klemmen. Werk nooit met een machine met
defekte bodemplaat.

- De bodemplaat mag bij een uitgeschoven frees
niet vastgeklemd worden.

- Gebruik de machine uitsluitend voor het doel dat
in deze gebruiksaanwijzing wordt beschreven.

- Bescherm de machine tegen regen en vocht.

- Draag tijdens het gebruik een stofmasker

- Frezen moeten minimaal geschikt zijn voor het
aangegeven toerental. Frezen die te snel roteren,
kunnen in stukken breken en verwondingen
veroorzaken.

- Altijd in combinatie met een bodemplaat
gebruiken. De bodemplaat beschermt de ope-
rator tegen afgebroken freesspanen en tegen
onbedoeld contact met de frees

- In het geval dat de aansluitkabel moet worden
vervangen moet dit door de fabrikant of diens
vertegenwoordiger worden uitgevoerd om
veiligheidsrisico’s te vermijden.

- Groevenfreesmachines aan de daarvoor be-
doelde geisoleerde vlakken vasthouden, omdat
het risico bestaat dat de frees het eigen snoer
doorsnijdt. Bij het doorsnijden van een snoer
waar spanning op staat kunnen andere metalen
vlakken onder stroom komen te staan en dat
kan een elektrische schok veroorzaken.

- Het apparaat moet altijd met twee handen
worden vastgehouden en de operator moet
veilig staan.

- Gebruik de machine altijd met een aardlek-
schakelaar met een nominale reststroom van
30 mA of minder

Fabrikant en verkoper wijzen iedere vorm van
aansprakelijkheid voor het product van de
hand, indien de originele toestand van de groef-
freesmachine op enige wijze veranderd is.
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Dichiarazione di conformita Conformiteitsverklaring
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva respon- v Volt volt . Wij verklaren en wij stellen ons ervoor
sabilita che questo prodotto & conforme alle nor- A Ampere ampere verantwoordelijk dat dit product voldoet aan de
me e ai documenti normativi seguenti: I\;|VZ \I;Ivertz hertz volgende normen of normatieve documenten:

att watt

EN 60745-1:2009 + A11:2010, kg  Chilogrammo kilogram EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-1:2009 + A11:2010, h Ore uren EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08 min  Minuti minuten EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12 s Secondi seconden overeenkomstig de bepalingen van de richtliinen
Ai sensi delle disposizioni delle direttive 2006/42/ m/s2 Accelerazione versnelling 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE min”! Giri/minuto omwentelingen/minuut Geluidsemissie en trillingsversnelling
Emissione sonora e vibrazione No Regime del minimo nullast Het kenmerkende A-gewaardeerde geluids-
Il livello tipico di pressione acustica ponderata A di dB D_embel decibel niveau bedraagt:
questo apparecchio elettrico & il seguente: 9 Diametro diameter Geluidsdrukniveau = 87 dB (A)

Livello di pressione acustica = 87 dB (A) Struttura classe |1 constructie van klasse |l Geluidsvermogensniveau = 98 dB (A)

Corrente alternata wisselstroom

Livello di potenza acustica = 98 dB (A)
K=3dB

Utilizzare le protezioni per l'udito!

Indossare una maschera di protezione dalla polvere!
Le vibrazioni tipiche al sistema mano-braccio
sono 3.5 m/s?.

K=1.5m/s?

Il livello di vibrazione rilevato € stato misurato du-
rante un procedimento di controllo standardizzato
e puo essere utilizzato per il confronto con altri
apparecchi elettrici. Il livello di vibrazione indicato
puo essere usato anche per la valutazione preli-
minare dell’esposizione.

Il livello di vibrazione indicato durante I'effettivo utiliz-
20 dell’apparecchio elettrico puo essere diverso dal
valore indicato, in quanto dipende dal tipo e dal modo
in cui 'apparecchio elettrico viene utilizzato. Per la
protezione dell'operatore adottare misure di sicurez-
za che si basano su una valutazione dell’esposizione
effettuata nelle effettive condizioni di utilizzo. Qui
vanno tenute in considerazione tutte le fasi del
ciclo di funzionamento, per esempio i tempi in cui
I'apparecchio elettrico € stato spento, e i tempi in cui
¢ stato acceso, funzionando pero a vuoto.

K=3dB
Draag oorbeschermers! Draag een stofmasker!
Kenmerkend is dat de hand-arm vibratie
3.5 m/s?is.
K=1.5m/s?

De vermelde waarde voor de elektromagnetische
emissie is volgens een testprocedure naar de norm
gemeten en kan gebruikt worden ter vergelijking
met ander elektrisch gereedschap. De vermelde
waarde voor de elektromagnetische emissie kan
ook voor een aanvankelijke schatting van de mate
van blootstelling worden gebruikt.

De elektromagnetische emissie kan tijdens het
feitelijke gebruik van het elektrische gereedschap
van de vermelde waarden afwijken, afhankelijk
van de wijze waarop het elektrische gereedschap
wordt gebruikt. Uitgaande van de geschatte bloot-
stelling onder feitelijke omstandigheden tijdens
de bediening moeten, ter bescherming van het
bedieningspersoneel, veiligheidsmaatregelen
worden vastgelegd. Hierbij moeten alle facetten
van de gebruikscyclus in beschouwing worden
genomen, zoals de periodes dat het elektrische
gereedschap is uitgeschakeld en die waarin het
weliswaar is ingeschakeld, maar stationair loopt.

Fresatrice 21 Freesmachine

1 Classic X 1 Classic X

2 Top 21 2 Top 21

3 Piastra inseribile 4 mm 3 opsteekplaatje 4 mm

4 Battuta angolare 4 haakse aanslag

5 Istruzioni d’'uso 5 handleiding

6 Set utensili Classic X 6 set gereedschap Classic X
7 Set utensili Top 21 7 set gereedschap Top 21

8 Bocchetta d’aspirazione 36 mm 8 aansluitstuk voor stofafzuiging 36 mm
9 Fresa HW 4 mm 9 frees voor HW 4 mm
10 Sacchetto polvere (solo Top 21) 10 stofzak (alleen Top 21)

Dati tecnici Classic X:

Potenza 850 W

Numero di giri 10'000 giri/min
Fresa 100 x 4 x 22 mm
Larghezza scanalatura 4 mm

Profondita scanalatura max. 20 mm

Peso macchina 2.9 kg

Tensione di alimentazione 120 V
230V

Classe di protezione |1

Dati tecnici Top 21:
Potenza 1050 W
Numero di giri 10°000 giri/min

Fresa 100 x 4 x 22 mm
Larghezza scanalatura 4 mm
Profondita
scanalatura max. 20 mm
Peso macchina 3.5kg
Tensione di alimentazione 120 V
230V

Classe di protezione =

Technische gegevens Classic X:

vermogen 850 W
toerental 10°000 omw/min
frees 100 x 4 x 22 mm
groefbreedte 4 mm
groefdiepte maximaal 20 mm
gewicht machine 2.9kg
spanning 120V

230V
veiligheidsklasse |/

Technische gegevens Top 21:

vermogen 1050 W
toerental 10°000 omw/min
frees 100 x 4 x 22 mm
groefbreedte 4 mm
groefdiepte maximaal 20 mm
gewicht machine 3.5 kg
spanning 120V

230V
veiligheidsklasse 118



Componenti della macchina
elementi di comando
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Onderdelen van de machine
voor de bediening

Piastra di base

Ribaltino

Battuta angolare

Motore

Interruttore del motore
Regolatore di profondita standard
Piastra inseribile

Adattatore di aspirazione

Rotella di regolazione dell'altezza
+/- 2 mm (solo Top 21)

©CoNoOOA~ON =

Bodemplaat

Zwenkaanslag

Haakse aanslag

Motor

Motorschakelaar

Standaard diepteregelaar
Opspanplaat

Adapter voor de afzuiging
Draaiknop voor hoogteverstelling
(+/- 2 mm) (alleen Top 21)

O©oONOOOAWN =

Impiego

Toepassing

Tipi di giunzione
1 Giunzione ad angolo
2 Giunzione a 45°
3 Giunzione per cornici
4 Giunzione per pareti divisorie
5 Giunzioni di testa longitudinali e
trasversali

Il sistema Lamello & adatto per giunzioni in
legno massiccio, compensato, pannelli tru-
ciolari e di fibra, plexiglas e marmo artificiale
a partire da uno spessore di 8 mm.

Soorten verbindingen

1 hoekverbinding

2 verstekverbinding

3 kozijnverbinding

4 tussenwandverbinding
5 stompe verbinding

Het Lamello-systeem is geschikt voor verbin-
dingen in massief hout, triplex, spaanplaten,
vezelplaten, plexiglas, kunstmarmer enz.
vanaf een dikte van 8 mm.

Impiego
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Toepassing

Istruzioni generali
Qui di seguito viene descritto il procedimento
generale nell'impiego del sistema Lamello.

— Scelta della lamella
Per ciascuna giunzione utilizzare sempre
le lamelle piu grandi possibili. In caso di
spessore del materiale oltre i 25 mm usare
anche due lamelle sovrapposte.

Misura Dimensioni

0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

KT
812mm @:gm

Algemene handelwijze
Hieronder volgt de algemene handelwijze
voor de toepassing van het Lamello-systeem.

— Uitkiezen van de Lamello-plaatjes
Gebruik voor een solide verbinding steeds
de grootst mogelijke plaatjes. Bij materiaal-
diktes boven 25 mm ook 2 plaatjes boven
elkaar.

Grootte Afmetingen

0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

— Regolare la profondita di fresata
Regolare la profondita di fresata a seconda
della lamella prescelta.

— Tracciare le distanze per le scanalature
(regola: ogni 10 — 15 cm)
Non occorre segnare i pezzi stretti (al
massimo 2 lamelle 'una accanto all’altra).
Fresare direttamente seguendo le tacche
della piastra di base.

Clamex S-Zoﬁ

Clamex S-18
o N
e
-
H9

=

— Instellen freesdiepte
Regel de freesdiepte van 0—max, naarge-
lang het type van de gebruikte lamel.

— Afstanden tussen de groeven aftekenen
(Regel: iedere 10 — 15 cm)
Smalle werkstukken (maximaal 2 plaatjes
naast elkaar) hoeven niet afgetekend te
worden. Frees direct volgens de markering
op de bodemplaat.
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Toepassing

1. Inserire la macchina.

2. Condurre la macchina con entrambe le
mani. Con movimento lento e uniforme,
far affondare la fresa fino all’arresto.
Riducendo la pressione, la fresa ritorna
di nuovo automaticamente nella sede.

3. Disinserire la macchina.

4. Al termine del lavoro estrarre la spina.

1. Machine inschakelen.

2. Machine met beide handen bedienen.
Langzaam en gelijkmatig tot de aanslag
indrukken. Het freeswerktuig trekt zich
bij het achterwege blijven van druk
automatisch in de veiligheidskast terug.

3. Machine uitschakelen.

4. Trek stekker uit het stopcontact na
afloop van het werk.

Fresare le scanalature
(giunzione angolare)
1. Mettere la macchina sulla piastra
a. sul bordo esterno a filo con la piastra
di base
b.in linea con la marcatura centrale della
piastra di base
c. spessore del materiale 16 mm

2. Usando la macchina verticalmente,

al fine di disporre di una superficie di

appoggio piu grande, si pué montare la

battuta angolare sulla piastra di base

a. sul bordo esterno a filo con la piastra
di base

b.in linea con la marcatura centrale della
piastra di base

c. spessore del materiale 16 mm

Frezen van groeven (hoekverbinding)

1. Plaats de machine op de plaat

a. aan de buitenzijde gelijk met de
bodemplaat

b. op de middenmarkering van de
bodemplaat

c. materiaaldikte van 16 mm

2. Wanneer u de machine verticaal gebruikt,
kunt u de haakse aanslag op de
bodemplaat monteren om zo een
groter steunvlak te hebben.

a. aan de buitenzijde gelijk met de
bodemplaat

b. op de middenmarkering van de
bodemplaat

c. materiaaldikte van 16 mm

Impiego

Toepassing

Fresare le scanalature
(giunzione per pareti divisorie)

Frezen van groeven
(tussenwandverbinding)

Fresare le scanalature
(giunzione a 45°)
1. a.diversi angoli
spessore del materiale 19 — 22 mm
b. diversi angoli
a partire da uno spessore del
materiale di 23 mm
c. punto di riferimento di 45° a filo esterno

Frezen van groeven
(verbinding in verstek)
1. a.verschillende hoeken
materiaaldikte van 19 — 22 mm
b. verschillende hoeken
vanaf een materiaaldikte van 23 mm
c. het 45° referentiepunt aan de
buitenzijde gelijk

Applicare la colla
2. Applicatore di colla Lamello Dosicol

Lijm aanbrengen
2. lijmapparaat Lamello Minicol

Assemblare e serrare i pezzi
Inserire le lamelle e unire i pezzi.
3. a. Strettoio Lamello

Werkstuk monteren en spannen
Lamellen inzetten en werkstuk monteren.
3. a. Lamello spanner-set
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Overige toepassingen

La fresatrice puo essere usata anche per altri
lavori utilizzando gli accessori.

De freesmachine kan met behulp van toe-
behoren ook voor andere werkzaamheden
gebruikt worden.

Fresatura di scuretti
— Pattino scorrevole (art. n. 251057)
— Sega circolare @ 100 mm

Applicare il pattino scorrevole sulla piastra
di base.

Frezen van gleuven
— Glijdschoen voor gleuven (art. nr. 251057)
— Cirkelzaagblad @ 100 mm

Glijdschoen over de bodemplaat schuiven.

Asportazione delle sacche di resina
— Fresa Minispot 100 x 8 x 22 mm, per rattoppi
della misura 2 (art. n. 132217)

Quando si utilizza per la prima volta la fresa
Minispot, sul frontale della piastra di base

della macchina viene effettuata una fresata.

| rattoppi Minispot sono disponibili in vari tipi
di essenze.

Repareren van harsplekken
— Minispot-frees 100 x 8 x 22 mm, voor minispot-
vulstukjes grootte 2 (art. nr.132217)

Bij het eerste gebruik van de minispot-frees
wordt de opening in de bodemplaat van de
machine nagefreesd. Minispot-vulstukjes zijn
in veel houtsoorten leverbaar.

Altri impieghi 27 Overige toepassingen
E20-L
1. 4.
E20-H
1. 4
Clamex S-18
1. 4.
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SOLO Top 21

- Regolazione dell’altezza di fresatura

Opzioni: Variazione:

1. Step Memory System 0.1 mm/scatto
2. Battuta angolare 1.0 mm

3. Piastra inseribile 4.0 mm

4. Combinazione a piacere

max.2 mm

ALLEEN Top 21

- Instellen freeshoogte

Mogelijkheden: Wijzigingen:
1. Step Memory Systeem 0.1 mm/trap
2. Haakse aanslag 1.0 mm

3. Opsteekplaatje 4.0 mm

4. Combinatie naar wens

La regolazione della posizione verticale della
scanalatura e importante soprattutto in caso
di lavori con spessori di materiali diversi e
nel caso di smussi, ad esempio per fresare
nel mezzo del pezzo (spessore del pezzo)
da lavorare.

Tutte le regolazioni effettuate sono
riproducibili con precisione.

Lavorazione mediante «Step Memory
System»

Operare i cambiamenti desiderati per la
posizione verticale della fresa sulla ruota
di regolazione (max. +/- 2 mm). Uno scatto
corrisponde a 0.1 mm.

10 mm

10 mm

8.5 mm

T 11.5 mm

De positie van de freesgroef in de hoogte
regelen is vooral van toepassing bij verstek-
verbindingen of bij de verbinding met ver-
schillende materiaaldikte, zoals bv. om de
freesgroef op het midden van het werkstuk
in te stellen (materiaaldikte).

Elke positie is steeds opnieuw,
perfect juist, herinstelbaar.

Werken met het «Step Memory Systeem»

U past naar uw wens elke verticale positie
van de frees aan, met de regelknop boven op
de machine (max. +/- 2 mm). Eén streepje
is 0.1 mm.

Regolazione dell'altezza Top 21

Top 21 hoogteregeling

STEP MEMORY SYSTEM

(Regolazione dell'altezza / Hoogteverstelling)

Regolazione per fresare nel mezzo dello spessore del materiale

Instelling voor frezingen in midden van materiaaldikte

Spessore del legno Arresto orientabile Arresto Con piastra inseribile
Houtdikte Zwenkaanslag piastra di base da4 mm
Aanslag Met opsteekplaatje
bodemplaat 4 mm
24 mm -2.0 +2.0 -
22 mm -1.0 +1.0 -
20 mm +/- 0.0 +/- 0.0 -
19 mm +0.5 -0.5 -
16 mm +2.0 -2.0 -
13 mm -0.5 - si/ja
10 mm +1.0 - si/ja
8 mm +2.0 - si/ja
STEP MEMORY SYSTEM
Regolazione dell’altezza per centratura approssimativa
Hoogteverstelling voor geschatte middenpositie
7/8” -1.1 +1.1 -
13/16” -0.3 +0.3 -
3/4” +0.5 -05 -
5/8” +2.1 -2.1 -
1/2” -0.3 - si/ja
3/8” +1.2 - si/ja
5/16” +2.0 - si/ja
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Verwisselen van de frezen

Usare soltanto utensili affilati perfettamente!
Usare soltanto frese per avanzamento ma-
nuale!

1. Staccare la spina.

2. Allentare la vite di bloccaggio della
piastra di base.
3. Estrarre la piastra di base.

4. Premere il pulsante per bloccare il
mandrino, simultaneamente allentare il
dado a flangia con la chiave in
dotazione.

5. Montare una nuova fresa, aver cura che
il senso di rotazione sia corretto e che le
superfici di appoggio siano pulite.

6. Serrare il dado a flangia con la chiave in
dotazione.

7. Reinserire la piastra di base e
8. avvitare saldamente la vite di
bloccaggio.

9. Controllare la larghezza della
scanalatura (con piastra inseribile 4 mm).

10. Controllare la profondita fresata, se
necessario regolare. Vedi pagina
seguente.

Gebruik uitsluitend perfect geslepen ge-
reedschap!

Gebruik alleen frezen geschikt voor handge-
leiding!

1. Trek de stekker uit het stopcontact.

2. Maak de centrale sluiting los.
3. Schuif de bodemplaat iets terug.

4. Druk op de vastzetknop van de spil en
maak gelijktijdig met de speciale
freessleutel de flensmoer los.

5. Plaats een nieuw freeswerktuig. Let op
de draairichting. Zorg ervoor dat de
draagvlakken schoon zijn.

6. Draai de flensmoer met de freessleutel
vast.

7. Schuif de bodemplaat weer terug en
8. draai de centrale sluiting tot aan de
aanslag vast.

9. Controleer groefbreedte (met insteekba-
re plaat 4 mm).

10. Freesdiepte controleren en zonodig
nieuw instellen. Zie volgende bladzijde.

Manutenzione
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Onderhoud

1. Pulire frequentemente il motore con aria
compressa.

2. Pulire e oliare leggermente le guide.

3. La guida deve scorrere facilmente. Le
molle devono retrarre istantaneamente
la piastra di base. In caso contrario,
pulire la guida o farla riparare.

Spazzole di carbone

Come spazzole di ricambio si possono utiliz-
zare soltanto le spazzole di carbone originali.
Sostituire sempre entrambe le spazzole di
carbone.

Riparazioni
Le riparazioni della fresatrice per scanalature
devono essere eseguite soltanto dal produttore.

Regolazione della profondita fresata
Regolare la profondita di fresatura agendo
sul perno a vite con una chiave esagonale
da 2 mm.

Il produttore e il venditore non si assumono
alcuna responsabilita per il prodotto e non
offrono alcuna garanzia nel caso lo stato
originale o di consegna della fresatrice ven-
gano alterati in qualsiasi modo. Inoltre, devo-
no essere utilizzati solo utensili per fresare
Lamello originali.

Produttore:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com

No. 0

No. 10
No. 20
Simplex
maximum

Profondita fresata
Freesdiepte

mm
(«0») 8.0
(«10») 10.0
(«20») 12.3
(«S») 13.0

(«max») 20.0

in.
5/16
0.4
0.48
0.51
0.8
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. De motor regelmatig uitblazen.

2. De geleidingen reinigen en met een
beetje olie inwrijven.

3. Geleiding moet licht lopen. Veren

moeten de bodemplaat razendsnel

terugtrekken. Als dat niet het geval is,

moet de geleiding gereinigd of

gerepareerd worden.

Koolborstels

Ter vervanging mogen uitsluitend originele
koolborstels gebruikt worden. Koolborstels
steeds per paar verwisselen!

Reparaties

Reparaties aan de freesmachine mogen
uitsluitend door de producent worden uitge-
voerd.

Opnieuw instellen van de freesdiepte
Freesdiepte door draaien aan de stifttap
instellen.

Fabrikant en verkoper wijzen iedere pro-
ductaansprakelijkheid en garantie af indi-
en de groeffreesmachine niet meer in origine-
le staat verkeert. Dit betekent ook dat alleen
origineel Lamello freesgereedschap gebruikt
mag worden.

Producent:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com
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Safety instructions 33 Advertencias de seguridad

and liability

y responsabilidad

A WARNING Read all safety warnings
and all instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury. Save all warnings and ins-
tructions for future reference.

When the grooving machine is not in use, before
all servicing work, before changing the cutter,
etc.: unplug the cable!

Ensure that the machine is switched off before
inserting the plug in the socket.

Check plug and cable for damage before inserting.
If damage is found, replacement must be made
immediately by a technician.

- Make sure before starting the grooving machine
that the rated voltage on the name-plate corre-
sponds with the mains voltage. The machine is
only suitable for AC power supplies.

The Lamello grooving machine is double-
insulated and (conforming to CEE and VDE re-
gulations) has a two-conductor cable without
ground conductor. The machine can be con-
nected without risk to an ungrounded socket.
Do not drill the motor case (e.g. to attach labels)
since this damages the double insulation.
Use only adhesive labels for labelling.

Clamp workpiece.

Guide machine with both hands.

Use only perfectly sharpened cutters, since
otherwise increased cutting forces may shift
the work away.

Use only cutters rated for manual feed.

Do not stop the cutter after switching off.

The baseplate must function satisfactorily,
without jamming. Do not use the machine with
a damaged baseplate.

The baseplate must not be clamped with the
cutter driven out.

A ADVERTENCIA Lea todas las adver-
tencias e instrucciones seguridad.

El incumplimiento de las advertencias e inst-
rucciones puede provocar descargas eléctricas,
incendios y / o lesiones graves. Conserve todas
las advertencias e instrucciones para su futura
consulta.

- Desconecte el enchufe de la red cuando no
usa la fresadora, y muy especialmente antes
de hacer trabajos de servicio, antes de cambiar
la fresa, etc.

- Conecte el enchufe con la red, solo si la maqui-
na esta desconectada.

- Antes de enchufar, compruebe que ni el enchufe
ni el cable estan dafiados. En caso de dafios,
hagalos cambiar inmediatamente por un espe-
cialista.

- Verifique antes de la puesta en servicio de la
fresadora si la tensién indicada en la placa de
datos coincide con la de la red. La maquina
funciona s6lo con corriente alterna.

- Lafresadora tiene un aislamiento doble (segun
las reglamentaciones de CEE y VDE) y tiene
un cable de dos almas sin conductor de pro-
tecciéon. Puede conectar la maquina sin incon-
veniente un tomacorriente sin puesta a tierrra.

- No taladre en la carcasa del motor (p.ej. para
fijar placas), ya que de este modo se elimina
el aislamiento doble. Use solo pegatinas para
fines de marcacion.

- Apretar la pieza

- Guiar la maquina con las dos manos

- Use solo fresas perfectamente afiladas, si no
las fuerzas de corte elevadas pueden hacer
saltar la pieza a trabajar, de forma que se la
separa.

- Use sélo fresas para avance manual.

- No frene la fresa después de haberla descon-
ectado.
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Advertencias de seguridad
y responsabilidad

- The machine should only be used for the ap-
plications described in these operating instruc-
tions.

- Do not expose to rain or use in damp locations.

- Always wear a dust protection mask while power
tool is in use.

- Disc cutters must be rated for at least the speed
marked on the tool. Disc cutters running over
rated speed can fly apart and cause injury.

- Always use the guard. The guard protects the
operator from broken disc cutter fragments and
unintentional contact with the disc cutter.

- If the replacement of the supply cord is neces-
sary, this has to be done by the manufacturer
or his agent in order to avoid a safety hazard.

- Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the cutter may contact its own cord.
Cutting a live wire may make exposed metal
parts of the power tool live and could give the
operator an electric shock.

- Always hold the powertool with both hands and
make sure you have a good foothold.

- Always use the tool via a residual current device
with a rated residual current of 30mA or less.

Manufacturer and retailer disclaim all product
liability if the grooving machine is modified in
any way from its original state or condition as
delivered.

- La placa de base tiene que funcionar perfecta-
mente, sin atascarse. No utilizar una fresadora
con defectuosa.

- No debe atascarse la placa de base estando la
fresa sacada.

- Use la maquina solo para el fin descrito en estas
instrucciones de uso.

- Proteger la maquina de la lluvia y de la humedad
en general.

- Durante el trabajo llevar siempre puesta una
mascara de proteccion contra el polvo.

- Las fresas siempre deben utilizarse a la veloci-
dad de giro indicada. Una fresa que gira a una
velocidad excesiva puede romperse y provocar
lesiones.

- Utilizar la maquina siempre con la placa de
base. Esta placa sirve de proteccion contra
eventuales fragmentos de la fresa que podrian
desprenderse durante el trabajo y contra un
contacto involuntario con la herramienta en
rotacion.

- Si fuera necesario reemplazar el cable de la
maquina, por motivos de seguridad este tra-
bajo debera ser realizado exclusivamente por
el fabricante o su concesionario.

- Sujetar siempre la fresadora de ranuras por las
superficies de agarre aisladas, ya que la fresa
podria seccionar el cable de la misma maquina.
Un cable pelado puede entrar en contacto con
las partes metalicas de la maquina y provocar
una descarga eléctrica.

- Sujetar siempre la maquina con ambas manos.
Adopte una posicién corporal segura.

- Utilice la herramienta siempre con un inter-
ruptor diferencial de por medio que tenga una
corriente de fuga menor o igual a 30 mA

El productor y el vendedor no asumen ninguna
responsabilidad sobre el producto, si el estado
de suministro u original de la fresadora ha sufrido
cambios o modificaciones de cualquier tipo.

Safety instructions
and liability

35

Advertencias de seguridad
y responsabilidad

Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that this
product conforms with the following standards or
normative documents:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12

in accordance with the regulations of directives
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Sound emission and vibration

acceleration

Typically A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level =87 dB (A)
Sound power level = 98 dB (A)
K=3dB

Wear ear protection!

Wear dust protection!
Typically the hand-arm vibration is
3.5 m/s?.
K=1.5m/s?

The vibration acceleration value was measured
according to a normed test method and can be
used for comparing with other electric power
tools. The vibration acceleration value can also
be used for an inital assessment of the exposure.
The vibration acceleration can deviate from the
given value during use of the power tool, depen-
ding on the way in which the power tool is used.
For the protection of the user safety measures
have to be put in place taking the current cir-
cumstance into account to accurately estimate
the exposure. It is important to include all parts
of the working cycle including times during which
the power tool is switched off and times during
which it is running without load.

m/s2
min~1

dB

volts

amperes

hertz

watts

kilograms

hour

minute

seconds
acceleration
revolutions per minute
no load speed
decibel

diameter

class Il contruction
alternating current

voltio

amperio

hercio

vatio

kilogramo

hora

minuto

segundo

acelerada

revoluciones por minuto
carga nula

decibel

diametro

categoria Il construccion
corriente alterna

Declaracién de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas
o documentos normativos siguientes:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12 de
acuerdo con las regulaciones de las directivas
2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

Emisién de ruido y aceleracion vibratoria

El nivel de ruido de la méquina se eleva normalmente:
Presion acustica = 87 dB (A)
Resonancia actstica = 98 dB (A)
K=3dB

iUsar protectores auditivos!

jPongase la méscara de proteccion contra el polvo!
La vibracion en la mano del operario
es 3.5 m/s2.
K=1.5m/s?

El valor de emision de vibraciones indicado ha
sido medido segun un procedimiento de ensayo
normalizado, que puede ser utilizado como valor
comparativo con otros aparatos eléctricos. El valor
de emisién de vibraciones indicado también puede
ser utilizado para una evaluacion introductiva de la
suspension.

El valor de emision de vibraciones indicado puede
variar durante el funcionamiento practico del apa-
rato eléctrico, es decir, dependiendo del modo en
que este se utiliza. Como medidas de proteccion del
personal operario, deberan establecerse unas me-
didas de seguridad basadas en la suspension real
bajo las condiciones de utilizacion practicas. Para
ello deberan tenerse en cuenta todos los compo-
nentes que intervienen en un ciclo de servicio, por
ejemplo los tiempos durante los cuales el aparato
esta desconectado y los tiempos durante los cuales
el aparato esta conectado pero sin carga.



Grooving machine Fresadora

1 Classic X 1 Classic X

2 Top 21 2 Top 21

3 Spacer plate 4 mm (5/32in.) 3 Placa auxiliar de 4 mm

4 Stop square 4 Escuadra de tope

5 Operating instructions 5 Instrucciones para el uso

6 Tool set Classic X 6 Juego de herramientas Classic X
7 Tool set Top 21 7 Juego de herramientas Top 21

8 Suction stub 36 mm 8 Tubuladura de aspiracion 36 mm
9 Cutter for HW 4 mm 9 Fresa para HW 4 mm
10 Dust bag (only Top 21) 10 Bolsa de polvo (solo Top 21)

Technical data Classic X:

Power 850 W
Speed 10'000 RPM
Cutter 100 x 4 x 22 mm
Groove width 4 mm
Groove depth max. 20 mm
Weight of machine 2.9 kg
Voltages 120V
230V
Protection class 1=l

Technical data Top 21:

Power 1050 W
Speed 10'000 RPM
Cutter 100 x 4 x 22mm
Groove width 4 mm
Groove depth max. 20 mm
Weight of machine 3.5 kg
Voltages 120V

230V
Protection class ng

Caracteristicas técnicas Classic X:

Potencia 850 W
Velocidad 10000 rpm
Fresa 100 x 4 x 22 mm
Ancho de la ranura 4 mm
Profundidad de la
ranura, max. 20 mm
Peso de la maquina 2.9kg
Versiones 120 V

230V
Clase de proteccion |

Caracteristicas técnicas Top 21:

Potencia 1050 W
Velocidad 10'000 rpm
Fresa 100 x 4 x 22mm
Ancho de la ranura 4 mm
Profundidad de la
ranura, max. 20 mm
Peso de la maquina 3.5kg
Versiones 120V

230V
Clase de proteccion g

Machine parts
operational controls

Partes de la maquina
elementos de manejo

Base plate

Swivel stop

Stop square

Motor

Motor switch

Standard depth adjuster

Spacer

Suction adapter

Height adjustment wheel +/- 2 mm
(only Top 21)

©CoNoOOA~ON=

Placa de base

Tope de basculacion

Escuadra de tope

Motor

Interruptor del motor

Regulador estandar de profundidad
Placa acoplable

Adaptador para la aspiracion
Rueda de regulacién de la altura
+/- 2 mm (solo Top 21)

©CoONOOOA~WN =

Applications

El uso

Types of joint

1 Corner joint

2 Mitre joint

3 Frame joint

4 Dividing panel joint
5 Butt joint

The Lamello system is suitable for joints in
solid wood, plywood, chipboard, fibre-board,
plexiglas and artificial marble, etc. from 8 mm
material thickness.

Tipos de ensamblaje
1 Ensamblaje de angulos
2 Ensamblaje de inglete
3 Ensamblaje de marcos
4 Ensamblaje de pared intermedia
5 Ensamblaje romo

El sistema Lamello es apropiado para en-
samblajes en madera masiva, madera multi-
laminar, tablas de virutas, tablas reforzadas
de fibras, plexiglas y marmol artificial, etc. a
partir de un espesor de 8 mm.
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El uso

General procedure
The general procedure for application of the
Lamello system is described below.

— Selecting plate
Always use the largest possible plates for a
strong joint. For materials over 25 mm
(1 in.) thick, also 2 superimposed plates.

Modo de obrar en general
A continuacion, describiremos cémo hay que
obrar para usar el sistema Lamello.

— Elegir la plaquita
Use la mayor plaquita posible para obtener
un ensamblaje sélido. Tratdndose de mate-
rial de un espesor superior a 25 mm, ponga
también 2 plaquitas, una encima de la otra.

Size Dimensions
0 47 x 15 x 4 mm Tamafo Dimensiones
10 53 x 19 x 4 mm 0 47 x 15 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm s & 10 BB 10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm
R
e
— Setting the cutting depth 20@ K20 — Ajustar la profundidad de fresado
Set the cutting depth according to the se- , Gimmﬁb Ajuste la profundidad de fresado correspon-

lected plate.

— Marking the groove spacings
(normally every 10 =15 cm)

1
Clamex s-zoﬂ

]
_.'.'.“-_ diente a la plaquita elegida.

Clamex S-18
o N
A
-

E20-L

H9

=

— Trazar las distancias entre ranuras
(regla general: cada 10 a 15 cm)

Las piezas a trabajar estrechas (como max.
2 plaquitas una al lado de la otra) no requi-
ren ser trazadas. Frese directamente tras

Narrow work (max. 2 adjacent plates) does
not have to be marked. Cut directly after ali-
gning with the index marks of the baseplate.

la marcacion sobre la placa de base.

Applications
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1. Switch on machine.

2. Guide machine with both hands. Push
the cutter slowly and evenly up to the
stop. The cutter returns automatically
within the housing when the pressure is
removed.

3. Switch off machine.

4. Unplug power cable after finishing work

1. Enchufe la maquina.

2. Guie la maquina con ambas manos.
Sumerja lentamente hasta el tope. La
fresa retrocede automaticamente a la
caja cuando la presién desciende.

3. Apague la maquina.

4. Saque el enchufe después de finalizado
el trabajo.

Cutting grooves (angle joint)
1. Position machine on the panel
a.so it is flush with the base plate on

Fresado de las ranuras
(uniones angulares)
1. Posicionar la maquina sobre la placa

the outer edge de base
b. aligned with the middle marking of a.con el canto exterior a ras con la placa
de base

the base plate
c. material thickness 16 mm

2. When using the machine in vertical
position, the stop square can be fixed
on the base plate for a large working

b. con respecto a la marca central de la
placa de base
c. para espesores de 16 mm

2. En aplicacion vertical de la maquina,

surface. puede montarse la escuadra de
a. The outer edge is flush with the base precision sobre la placa basica para
plate obtener una mayor superficie de apoyo

b. Aligned with the middle marking of
the base plate
c. Material thickness 16 mm

a.con el canto exterior a ras con la placa
de base

b. con respecto a la marca central de la
placa de base

c. para espesores de 16 mm
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Cutting grooves (Dividing panels)

Fresado de las ranuras
(uniones medianeras)

Cutting grooves (Mitred joint)
1. a.Different angles
material thickness of 19 — 22 mm
b. Different angles
starting with a material thickness
of 23 mm
c. 45° reference point externally flush

Fresado de las ranuras
(uniones a inglete)
1. a.éangulos diferentes
para espesores de 19 — 22 mm
b. angulos diferentes
para espesores a partir de 23 mm
c. de modo que el punto de referencia
45° se encuentre a ras con la parte
exterior

Applying glue
2. Glue applicator Lamello Minicol

Aplicar la cola
2. Portacolas Lamello Minicol

Assembling and clamping work
Insert plates and assemble work.
3. a. Lamello clamping set

Ensamble la pieza a trabajar y ténsela
Ponga las plaquitas y ensamble la pieza
a trabajar.

3. a. Juego de tensores Lamello

Applications
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ONLY Top 21

- Setting the cutting height

Possibilities: Change:

1. Step Memory System 0.1 mm/grid
2. Stop square 1.0 mm

3. Thickness plate 4.0 mm

4. Combination optional

The setting of the vertical position of the groove
is important above all for mitre joining or
combined with varying material thicknesses;
e.g. in order to cut into the middle of the work-
piece (workpiece thickness).

Each setting is exactly reproducible.

Working with «Step Memory System»
Adjust cutter for desired vertical position at
setting wheel (max. +/- 2 mm). One step is
equal to 0.1 mm.

max.2 mm

O——

max.2 mm

10 mm
10 mm

8.5 mm
T 11.5 mm

SOLO Top 21

- Regular la altura de fresado

Posibilidades: Modificaciones:
1. Step Memory System  Tramade 0.1 mm
2. Escuadra de tope 1.0 mm
3. Placa auxiliar 4.0 mm

4. Combinacién Discrecional

La regulacion de la posicion vertical de la
ranura es sobre todo importante en trabajos
con diferentes espesores o en el sesgo; p. €j.
para realizar el fresado en la mitad de la pieza
a trabajar (espesor de la pieza a trabajar).

Todos los ajustes realizados son
reproducibles con precision.

Trabajar con «Step Memory System»
Realizar la modificacion de la posicion de
fresado deseada con la rueda de ajuste (max.
+/- 2 mm). Una reticulacion corresponde a
0.1 mm.
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Top 21, ajuste de la altura

STEP MEMORY SYSTEM
(Height adjustment / Regulacion de la altura)

Adjustment for grooves in the centre of the material thickness
Ajuste para fresar en el centro, espesor del material

Wood thickness Swivelling front stop Base plate stop with 4 mm spacer
Grosor de la madera Tope, cubierta Tope placa base con placa distancia-
dora de 4 mm
24 mm -2.0 +2.0 -
22 mm -1.0 +1.0 -
20 mm +/- 0.0 +/- 0.0 -
19 mm +0.5 -0.5 -
16 mm +2.0 -2.0 -
13 mm -0.5 - yes / si
10 mm +1.0 - yes / si
8 mm +2.0 - yes / si
STEP MEMORY SYSTEM
Dial adjustments for approximate centering
Regulacion de la altura para una posicion central aproximada
7/8” -1.1 +1.1 -
13/16” -0.3 +0.3 -
3/4” +0.5 -0.5 -
5/8” +2.1 -21 -
1/2” -0.3 - yes / si
3/8” +1.2 - yes / si
5/16” +2.0 - yes / si

Further applications
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Otros usos

The grooving machine can also be used for
other work with the aid of accessories.

La fresadora para ranuras puede usarse
también para otros trabajos con la ayuda de
piezas adicionales.

Cutting shadow joints

— Slide shoe for shadow joints

(part no. 251057)

— Circular saw blade @ 100 mm

Attach slide shoe to baseplate.

Fresar juntas
— Patin para juntas (art. no 251057)
— Hoja de sierra circular @ 100 mm

Monte el patin sobre la placa de base.

Patching resin galls

— Minispot cutter 100 x 8 x 22 mm

for Minispot patches size 2
(part no. 132217)

The hole in the machine baseplate is recut
when using the Minispot cutter for the first
time. Minispot patches are available in many

kinds of wood.

Remendar bolsas de resina
— Fresa Minispot 100 x 8 x 22 mm para tapén
Minispot tamafo 2 (art. no 132217)

Al usar por primera vez la fresa Minispot,
debe repasarse fresando la abertura en la
placa de base de la maquina. Los tapones
Minispot pueden suministrarse en muchos
tipos de madera.
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E20-L
1 2. 4.
E20-H
1 2. 4.
Clamex S-18
1 2. 4.

.

Changing the cutter
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Cambiar fresas

Use only perfectly sharp tools!
Use only cutters rated for manual feed!

1. Unplug the power cable.

2. Release lock.
3. Draw off baseplate.

4. Lock spindle while releasing flange nut

at same time with the face spanner.

5. Fit new cutter, check direction of rotation.

Ensure that supporting surfaces are
clean.

6. Tighten flange nut with face spanner.

7. Fit baseplate and
8. tighten lock.

9. Check groove width (with 4 mm
thickness plate).

10. Check cutting depth and readjust if
necessary. See following page.

iUse solo herramientas afiladas perfecta-
mente!
iUse solo fresas para el avance manual!

1.

Saque el enchufe de la red.

. Suelte el bloqueo.
. Saque la placa de base.

. Detenga el husillo, afloje simultanea-

mente la tuerca de brida usando la llave
de espigas frontales.

. Monte la nueva fresa. Tenga en cuenta

el sentido de giro. Asegurese de que las
superficies de apoyo estén limpias.

. Apriete la tuerca de brida usando la

llave de espigas frontales.

. Ponga la placa de base y
. fije el cierre.

. Controle el ancho de la ranura

(con la placa auxiliar de 4 mm).

. Controle la profundidad de fresado,

reajustela en caso necesario. Véase la
pagina siguiente.



Maintenance 46 Mantenimiento
1. Blow out motor frequently. 1. Sople varias veces el motor.
2. Clean guides and lubricate slightly. 2 - 2. Limpie y engrase suavemente con
3. The guide must run smoothly. The aceite las guias.
springs must pull back the base plate 3. La guia tiene que ser de marcha suave.
quickly. If this is not the case, clean the Los muelles tienen que hacer retroceder
guide or send it for repair. rapidamente la placa base. De no ser
asi, sera necesario limpiar la guia o
Carbon brushes mandar a repararla.
Only original brushes should be used as
spares. Always change carbon brushes in Escobillas de carbén
pairs! Como escobillas de recambio deben usarse
solo las escobillas de carbén originales.
Repairs jCambie las escobillas de carbon siempre
Repairs to the grooving machine may be por pares!
carried out by the manufacturer only. . .
_ Cutting depth ' , . Reparaciones
Resetting the cutting depth Profundidad de fresado ! A £ Las reparaciones de la fresadora de ranuras
Set cutting depth on grub screw using Allen mm ﬁ" - - deben ser llevadas a cabo sélo por el fabricante.
key, 2 mm. No. 0 («0») 5/16 (IR, "-:--
No. 10 («10») 10.0 0.4 f.’l_:' 8 % Reajustar la profundidad de fresado
Manufacturers and sellers shall reject a No. 20 («20») 12.3 0.48 e T Ajuste la profundidad de fresado con el pri-
claim on the warranty or to product lia- Simplex («S») 13.0 0.51 SEgh __.!:/_.-"' sionero.
bility if the condition of the biscuit joiner has maximum («max»)  20.0 s S
been altered in any way from the original : Los fabricantes y vendedores rechazan
condition or the condition on delivery. This cualquier responsabilidad y garantia del
also means that only genuine Lamello cutting producto si el estado de entrega o estado
tools may be used. original de la engalletadora se ha alterado de
algun modo. Esto también implica que solo
se pueden utilizar herramientas para fresar
Lamello originales.
Manufacturer: Fabricante:
Lamello AG Lamello AG
Verbindungstechnik Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149 Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36 Tel. +41 61 935 36 36
Fax +41 61935 36 06 Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com info@lamello.com
www.lamello.com www.lamello.com
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Biztonsagi utasitasok és
felelosség
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Notas de seguranca
e responsabilidade

A FIGYELMEZTETES Olvassa el a biz-
tonsagi és egyéb utasitasokat. A biztonsagi
és egyéb utasitasok figyelmen kivil hagyasa
aramitéshez, tizh6z és/vagy sulyos sériléshez
vezethet. A biztonsagi és egyéb utasitasokat
6rizze meg.

Hasznalaton kivili nGtmardgépnél, a szerviz-
munkak el6tt, marofej csere elétt, stb.: Huzza
ki a hal6zati csatlakozot!

A csatlakoz6 dug6 csak kikapcsolt gépnél
helyezhetd vissza a halézati aljzatba.
Ellendrizze a csatlakoz6 dugok és kabelek ép-
ségét a csatlakozo6 aljzatba val6 visszahelyezés
el6tt. Sérulés esetén haladéktalanul javittassa
meg szakemberrel.

A marogép lizembe vétele elétt gy6z6djon meg
arrol, hogy a teljesitménytablan feltlintetett fes-
zlltség megegyezik a halozati fesziltséggel. A
gép csak valtdbaramu hasznalatra alkalmas.

A Lamello marégép dupla szigeteléssel
van ellatva és (a CEE és VDE el6irasainak
megfelel6en) kéteres kabellel van felszerelve
védobvezetd nélkil. A gép csatlakoztathatd nem
foldelt halézati aljzathoz.

A motorhazat ne furja meg (pl. cimke elhelye-
zéséhez), mivel azzal megszinteti a kettds
szigetelést. A jelléshez kizarblag ragasztos
cimkét hasznaljon.

Rogzitse a munkadarabot

Vezesse a gépet mindkét kezével

Csak kifogastalanul megélezett szerszamot
hasznaljon, ellenkezd esetben a megndveke-
dett vagoerék a munkadarabot kidobhatjak.
Csak kézi el6tolasra alkalmas maréfejet hasz-
naljon.

Kikapcsolas utan a marofejet ne fékezze le.

- Az alaplapnak kifogastalanul, szorulas nélkil
kell mlkodnie. Hibas alaplappal rendelkezd

A AVISO Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instrucoes. A inobservan-
cia dos avisos de segurancga e das instrugbes
pode provocar um choque elétrico, incéndio e/
ou ferimentos graves. Guarde todos os avisos e
instrucdes para consulta posterior.

- Quando n&o utilizar a fresadora, antes de todos
os trabalhos de assisténcia, antes da mudancga
da fresa, etc.: retire a ficha da tomadal!

- Aficha sé deve ser introduzida na tomada com
a maquina desligada.

- Antes de ligar, verifique se a ficha e o cabo néo
estdo danificados. Em caso de danos, mandar
imediatamente reparar por um técnico.

- Antes da colocagdo em servico da fresadora,
verifique se a indicagéo de tensdo na placa de
caracteristicas corresponde a tensdo da rede.
A magquina sé funciona com corrente alternada.

- Afresadora Lamello tem um isolamento duplo e
um cabo de dois fios sem condutor de protegédo
(de acordo com as determinagdes CEE e VDE).
A maquina pode ser ligada sem reservas a uma
tomada sem ligacao a terra.

- A caixa do motor ndo deve ser furada (por ex-
emplo para colocar placas) para ndo anular o
isolamento duplo. Utilizar apenas rétulos auto-
colantes para a identificagéo.

- Prender a peca de trabalho

- Conduzir a maquina com ambas as maos

- Utilizar apenas fresas em boas condigcdes e
afiadas para evitar que o aumento da for¢a de
corte faca saltar a peca de trabalho.

- Utilizar apenas fresas de avango manual.

- Nao travar a fresa depois de desligar.

- Aplaca de base deve funcionar sem problemas
e sem encravar. Ndo utilizar uma fresadora
com placa de base defeituosa.

- Aplaca de base ndo pode ser apertada com a
fresa extraida.

Biztonsagi utasitasok és
felel6sség
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gép nem helyezhet6 Gzembe.

- Az alaplap kihajtott maréfejjel nem
régzithetd.

- Agép csak jelen kezelési utasitasban ismer-
tetett alkalmazési célra hasznalhaté.

- A gépet 6vja es6 és nedvesség ellen.

- Hasznalat kdzben mindig viseljen porvédd
maszkot.

- A maro6fejeket legalabb a megadott fordu-
latszamnak megfeleléen kell méretezni.
A gyorsan forgd marofejek dsszetdrhetik
egymast és sérlléseket okozhatnak.

- Mindig alaplappal egyutt hasznalja. Az ala-
plap védi a kezelészemélyzetet a maréfejrél
esetlegesen letort szilankokrol és a marofe-
jiel torténd véletlen érintkezéstol

- A biztonsagi kockazatok megel6zése
céljabol a csatlakozéd vezeték szlkséges
cseréjét a gyarténak vagy a gyarté
képvisel6jének kell végrehajtania.

- A nutmaro6gépet a szigetelt markolatfell-
leten tartsa, mivel a maroéfej elvaghatja a
gép sajat kabelét. Az aramvezetd kabel
elvagasanak koévetkeztében a tébbi fémfe-
lUlet aramvezetévé valhat, ami aramitést
okozhat.

- A késziiléket mindig két kézzel tartsa és
biztosan alljon a talajon.

- Akésziléket mindig 30 mA vagy kevesebb
névleges aramu hibaaram-védelmi kapcso-
l6val hasznalja.

A gyart6 és eladd nem vallalnak a termékért
felelésséget a natmarogép szallitasi vagy
eredeti allapotanak moédositasa esetén.

- A maquina sé deve ser utilizada para a
finalidade descrita nestas instrugdes.

- Proteger a maquina da chuva e da humidade.

- Usar sempre uma mascara de protegdo pro-
tecdo contra a poeira durante a utilizacao.

- As fresas devem estar dimensionadas, no mi-
nimo, para a velocidade especificada. Fresas
em rotagao excessiva podem soltar-se e cau-
sar ferimentos.

- Utilizar sempre a protecdo. A placa de base
protege o operador contra estilhagos proveni-
entes da fresa e contra o contacto acidental
com esta.

- Se for necessaria a substituicdo do cabo de
alimentacgdo, esta devera realizar-se pelo fa-
bricante ou pelo seu agente para evitar riscos
de seguranca.

- Segurar a fresadora de ranhurar pelas superfi-
cies de apoio isoladas, porque a f resa podera
entrar em contacto com o seu proéprio cabo.
Cortar um cabo sob tensdo podera colocar as
partes sob tensdo podendo causar um choque
elétrico ao operador.

- Segurar o aparelho sempre com ambas as
maos e certificar-se de que existe um bom
apoio na base.

- Usar a maquina sempre com um disjuntor dife-
rencial residual com uma corrente nominal de
30 mA ou menos.

Tanto o fabricante como o vendedor declinam toda
e qualquer responsabilidade sobre o produto a
partir do momento em que a fresadora de ranhurar
tenha sofrido qualquer espécie de alteragédo em re-
lacdo ao seu estado original e/ou de fornecimento.
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felelosség e responsabilidade
Megfelel6ségi nyilatkozat Declaracao de Conformidade
Teljes feleldsségiink tudataban kijelentjik, hogy v Volt Volt ) Declaramos sob nossa exclusiva responsabi-
a termék megfelel az alabbi szabvanyoknak és ﬁ am;t)er amr't)ere lidade que este produto cumpre as seguintes
normativ dokumentumoknak: WZ Werttz We ttz normas ou documentos normativos:
a a
EN 60745-1:2009 + A11:2010, kg Kilogramm Quilograma EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08 h ) Orak H(:')I'aS EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12 fs“'“ ;Zf:é‘percek "S";r;“‘ggos EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
u . .~ ..
N > conforme as disposi¢des das diretivas 2006/42/
2006/42/EK, 2014/30/EK, 2011/65/EK m(Sz Gyorsulas Aceleracéo CE, 2014/30/EU, 2011/65/EU
irdnyelv rendelkezéseinek megfeleléen min”! Fordulat/perc Rotagbes/minutos
ng Ure;jéran fordulatszam Rotggées em vazio Emissdo de ruidos e vibragio
Zajkibocsatas és rezgés ng 2?;:;%' g%cr'lnb;lro Os niveis sonoros ponderados (A)
1

Ezen elektromos szerszam tipikus
A-stlyozasl zajszintjei:
Hangnyomasszint = 87dB (A)
Teljesitményi zajszint = 98 dB (A)
K=3dB
Viseljen hallasvédét!
Viseljen porvédé maszkot!
A tipikus kéz/kar rezgés
3.5 m/s2
K=1.5m/s?

A megadott rezgéskibocsatasi értéket szabvan-
yos vizsgalati eljarassal megmértik és masik
elektromos szerszammal dsszehasonlitva has-
znéalhaté. A megadott rezségkibocsatasi érték a
kimaradas bevezeté becslésére is hasznalhaté.

A rezgéskibocsatasi érték az elektromos
szerszam tényleges hasznalata alatt eltérhet a
megadott értéktdl az elektromos szerszam hasz-
néalatanak maédjatol figgéen. A kezel6személyzet
védelmében biztonsagi intézkedéseket kell meg-
hatarozni, melyek a tényleges hasznalati feltételek
alatti kimaradas becslésén alapulnak. Ehhez fi-
gyelembe kell venni az izemelési ciklus minden
részét, pl. azokat az idéket is, amikor az elekt-
romos készulék ki van kapcsolva és azokat is,
amikor be van kapcsolva, de nincs terhelés alatt.

II. osztaly konstrukciod Construgéo de classe Il

Valtéaram

Corrente alternada

tipicos desta ferramenta elétrica séo:
Nivel de press&o sonora = 87 dB (A)
Nivel de poténcia sonora = 98 dB (A)
K=3dB

Usar protetores auriculares!

Usar méascara de protecéo contra a poeira!
A vibragdo de ferramenta tipica é de
3.5 m/s.
K=1.5m/s?

O valor de emisséao de vibracdo foi medido de
acordo com um método de teste normalizado
e pode ser utilizado para comparagdo com ou-
tra ferramenta elétrica. O valor de emissdo de
vibragdo pode também ser utilizado para uma
avaliag&o inicial da exposigé&o.

Durante a utilizagdo da ferramenta elétrica, a
emissdo da vibragédo pode diferir do valor indi-
cado, dependendo da forma como ela é utiliza-
da. Para a protecdo do utilizador, € necessario
aplicar medidas de seguranga tendo em consi-
deragéo as circunstancias atuais para permitir
uma avaliagdo exata da exposigéo. E importante
incluir todas as partes do ciclo de trabalho inclu-
indo os tempos em que a ferramenta elétrica se
encontra desligada e os tempos durante os quais
esta em funcionamento sem carga.

Marégép 51 Fresadora

1 Classic X 1 Classic X

2 Top 21 2 Top 21

3 4 mm feltlizélap 3 Placa auxiliar de 4 mm

4 Utkdzészoglet 4 Esquadro de encosto

5 Hasznalati utasitas 5 Manual de instrugées

6 Szerszamkészlet Classic X 6 Jogo de ferramentas Classic X
7 Szerszamkészlet Top 21 7 Jogo de ferramentas Top 21

8 36 mm elszivé csétoldat 8 Tubuladura de aspiragédo 36 mm
9 HW maréfej 4 mm 9 Fresas para HW 4 mm
10 Porzsék (csak Top 21) 10 Saco de pé (apenas Top 21)

Classic X miiszaki adatok:
Teljesitmény 850 W

Fordulatszam 10000 ford./perc
Marofej 100 x 4 x 22 mm
Nutszélesség 4 mm
Max. natmélység 20 mm
A gép sulya 2.9 kg
Kivitelek 120V
230V
Védelmi osztaly . @

Top 21 miiszaki adatok:
Teljesitmény 1'050 W

Fordulatszam 10000 ford./perc
Marofej 100 x 4 x 22 mm
Nutszélesség 4 mm
Max. natmélység 20 mm
A gép sulya 3.5kg
Kivitelek 120V
230V
Védelmi osztaly . @

Dados técnicos Classic X:

Poténcia 850 W
Numero de rotagdes 10000 rpm
Fresas 100 x 4 x 22 mm
Largura de ranhura 4 mm
Profundidade max. da ranhura

20 mm
Peso da méaquina 2.9 kg
Versbes 120 V

230V
Classe de protecao 1=

Dados técnicos Top 21:

Poténcia 1'050 W
NUmero de rotagdes 10'000 rpm
Fresas 100 x 4 x 22 mm
Largura de ranhura 4 mm
Profundidade max. da ranhura

20 mm
Peso da maquina 3.5kg
Vers6es 120V

230V
Classe de prote¢do g
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Pecas da maquina
Elementos de comando

Alaplap

Szogbeallitd

Utkdzbszoglet

Motor

Motorkapcsol6

Standard mélységallitd

Feltizélap

Elsziv6 csatlakoz6

Magassagallito kerék +/-2 mm (csak Top
21)

©CoNoOOA~ON =

Placa de base

Batente da frente giratéria

Esquadro de encosto

Motor

Interruptor do motor

Regulador de profundidade standard
Placa auxiliar

Adaptador de aspiracao

Roda de ajuste em altura +/- 2 mm
(apenas Top 21)

©OoONOOA~WN =

Hasznalat

Utilizacao

Kotéstipusok

1 Sarokkétés

2 Gérkotés

3 Keretkotés

4 Falkotés

5 Hosszanti és keresztkotés

A Lamello rendszer min. 8 mm vastag tdmor-
fa, rétegelt falemez, forgacslemez, farostle-
mez, plexiliveg és miimarvany stb. kotésére
alkalmas.

Tipos de jungdes
1 Jung&o angular
2 Jungédo de meia-esquadria
3 Jungéo com caixilho
4 Jungéo com painel separador
5 Jungéo longitudinal e transversal

O sistema Lamello é adequado para ligagcdes
de madeira macica, contraplacado, chapas
prensadas, placas fibrosas, plexiglass e
marmore artificial, etc., a partir de 8 mm de
espessura do material.

Hasznalat
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Utilizacao

Altalanos eljaras
Az alabbiakban ismertetjik a Lamello rendszer
alkalmazasara vonatkozo altalanos eljarast.

— Lamella kivalasztasa
Atartos kétéshez mindig a leheté legnagyobb
lamellat hasznalja. 25 mm-nél nagyobb
anyagvastagsag esetén 2 lamellat tegyen
egymasra.

Nagysag Méretek

0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

KT
812mm @:gm

Procedimento geral
Em seguida é descrito o processo de utilizagcdo
do sistema Lamello.

— Escolha da pastilha
Para assegurar uma unido sélida, devem
ser sempre utilizadas as pastilhas maiores.
Se a espessura do material for superior a
25 mm, podem ser também utilizadas 2
pastilhas sobrepostas.

Tamanho Dimensoes

0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

— Marasmélység beallitasa
Akivalasztott lamellanak megfeleléen allitsa
be a marasmélységet.

— Nuttavolsagok el6rajzolasa
(Szabaly: 10 — 15 cm tavolsagra)
Keskeny munkadarabokat (max. 2 lamella
egymas mellett) nem kell el6rajzolni. A
marast kozvetlendl a jelélés szerint az alap-
lapon végezze.

Clamex 5-20 ST~ E20-L 'llllllll'
E20-H ||'|; W mex s 18
A
h. &

H9§

— Regular a profundidade de fresagem
Regular a profundidade de fresagem de
acordo com a pastilha escolhida.

— Marcacao das distancias entre ranhuras

(Em geral: 10 — 15 cm)

As pecas estreitas (no maximo 2 pastilhas
lado a lado) ndo precisam de ser marcadas.
Fresar logo a seguir a marcagéo na placa
de base.
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1. Kapcsolja be a gépet. 1. Ligar a maquina.

2. Orientar a maquina com ambas as
maos. Inserir lenta e uniformemente até
ao encosto A fresa regressa automatica-
mente a caixa ao diminuir a presséo.

2. Vezesse a gépet mindkét kezével.
Lassan és egyenletesen tolja a mélységi
Utk6z6ig. A natmard a nyomas
megszilinése utan ismét automatikusan
visszahlzédik a hazba.

3. Desligar a maquina.

3. Kapcsolja ki a gépet.

4. Depois de terminar o trabalho, retirar a

4. A munka befejezése utan hizza ki a ficha da rede.

halézati csatlakoz6t.

Fresar ranhuras (juncéao angular)
1. Posicionar a méaquina sobre a placa
a.na aresta exterior nivelada com a
placa de base
b.com a marcagéo central da placa
de base
c. espessura do material 16 mm

Nutmaras (sarokkétés)

1. Poziciondlja a gépet a lapon
a. a kulls6 élen az alaplappal egy felilleten 1. a
b.az alaplap kdzépjelélésével
c. anyagvastagsag: 16 mm

2. Agép fliggbleges hasznalatanal az
Utkdz6szbglet az alaplapra szerelhet6 a
nagyobb felfekvési felllet biztositasanak
érdekében.

a. a kils6 élen az alaplappal egy fellleten
b. az alaplap kézépjelolésével
c. anyagvastagsag: 16 mm

2. Com a maquina na posigéo vertical,

o esquadro de encosto pode ser

montado na placa de base para se obter

uma maior superficie de encosto.

a.na aresta exterior nivelada com a
placa de base

b.com a marcagéo central da placa
de base

c. espessura do material 16 mm

Hasznalat Utilizacao

Fresar ranhuras
(juncédo com painel separador)

Nutmaras (falkotés)

Fresar ranhuras
(juncéo de meia-esquadria)
1. a.angulos diferentes
espessura do material 19 — 22 mm
b. angulos diferentes
A comecar partir de uma espessura

Nutmaras (gérkotés)
1. a. kilénbdz6 szogek
Anyagvastagsag: 19 — 22 mm
b. klénb6z6 szégek
23 mm-es anyagvastagsagrol
c. 45° kilsd referenciapont, ugyanazon

a fellleten de material de 23 mm
c. ponto de referéncia 45° nivelado
Enyvezés Aplicacao da cola

2. b.Lamello Minicol enyvezékészilék 2. Aplicador de cola Lamello Minicol

Montar e fixar a peca de trabalho
Montar as pastilhas e a peca de trabalho.
3. a.Conjunto de fixagédo Lamello

Munkadarab &sszeallitasa és befogasa
Helyezze be a lamellakat és éllitsa

6ssze a munkadarabot.

3. a.Lamello befogb készlet
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CSAK Top 21 APENAS Top 21

- Marasmagassag bedllitasa - Regular a altura de fresagem

Lehetéségek: Mébdosités: Possibilidades: Alteracéo:

1. Step Memory System 0.1 mm/ 1. Step Memory System 0.1 mm/reticula
) racsosztas 2. Esquadro de encosto 1.0 mm

2. Utkézbszoglet 1.0 mm max.2 mm 3. Placa auxiliar 4.0 mm

3. Feltlzélap 4.0 mm 4. Combinagéo qualquer

4. Kombinéacio tetszbleges

elsésorban a kiilénb6zé vastagsagu anya-
gokkal vagy gérben végzett munka esetén
fontos; pl. a munkadarab (munkadarab vas-
tagsaga) kdzepébe marashoz.

Minden elvégzett beallitas pontosan
reprodukalhato.

Munkavégzés a ,Step Memory System”
segitségével

Végezze el a figgbleges marasi pozicio
kivant moédositasat a beallité keréken (max.
+/- 2 mm). Egy racsosztas 0.1 mm-nek felel

meg.

10 mm
10 mm

8.5 mm

T 11.5 mm

A regulagéo da posigéo vertical da ranhura é
importante sobretudo ao trabalhar materiais
de diferentes espessuras ou em meia-esqua-
dria, p.ex. para fazer a fresagem ao centro da
peca (espessura da peca).

Todas as regulacdes feitas podem ser
reproduzidas rigorosamente.

Trabalhar com «Step Memory System»

Fazer a alteracdo pretendida da posicédo
de fresagem na roda de regulagdo (max.
+/- 2 mm). Um entalhe corresponde a 0.1 mm.

Top 21 magassagallitas
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STEP MEMORY SYSTEM

(Magassagallitas / regulacdo da altura)

Beallitas bemarasokhoz anyagvastagsag szerint
Regulacgéo para fresar no centro da espessura do material

Favastagsag Utkodz6 — fedél Utkdz6 — alaplap 4 mm-es
Espessura Batente de frente Batente da placa feltizlappal
da madeira giratoria de base Com placa auxiliar

de 4 mm
24 mm -2.0 +20 -
22 mm -1.0 +1.0 -
20 mm +/- 0.0 +/- 0.0 -
19 mm +0.5 -0.5 -
16 mm +2.0 -2.0 -
13 mm -0.5 - igen / sim
10 mm +1.0 - igen / sim
8 mm +2.0 - igen / sim
STEP MEMORY SYSTEM
Magassagallitas megkodzelité kdzpontozashoz
Ajuste em altura para posi¢do central aproximada
7/8” -1.1 +1.1 -
13/16” -0.3 +0.3 -
3/4” +0.5 -05 -
5/8” +2.1 -2.1 -
1/2” -0.3 - igen / sim
3/8” +1.2 - igen / sim
5/16” +2.0 - igen / sim
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Outras aplicacoes

A mar6gép a tartozékokkal mas munkékhoz
is hasznalhato.

A fresadora também pode ser utilizada para
outros trabalhos quando equipada com os
respetivos acessorios.

Arnyékfiiga-maras

— Csuszotalp arnyékfugahoz
(Cikkszam: 251057)

— Korflrészlap @: 100 mm

Helyezze fal a csuszétalpat az alaplapra.

Fresagem de juntas de dilatacao

— Sapata deslizante para juntas de dilatagdo
(ref. 251057)

— Folha de serra circular @ 100 mm

Encaixar a sapata deslizante na placa de
base.

Gyantataskak kijavitasa

— Minispot maréfej 100 x 8 x 22 mm
mert Minispot fajavito folt, 2. méret
(cikkszam: 132217)

A Minispot maroéfej elsé hasznalatanal a gép
alaplapjaba bemarodik a nyilas. A Minispot
fajavité folt szamtalan fafajtaban szallithat6.

Remendos de bolsas de resina
— Fresa Minispot de 100 x 8 x 22 mm
para remendos de tamanho 2 (ref. 132217)

Ao utilizar pela primeira vez a fresa Minispot,
a abertura da placa de base da maquina é
repassada. Os remendos Minispot estéo dis-
poniveis em muitos tipos de madeira.

Tovabbi felhasznalasok
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Outras aplicacoes

E20-L

1. 4.
E20-H

1. 4.
Clamex S-18

1. 4.
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Mudanca de fresas

Csak kifogastalanul megélezett szerszamot
hasznaljon!
Csak kézi elétolasra alkalmas maréfejet
hasznéljon!

1. Hazza ki a halozati csatlakozot.

2. Lazitsa meg a zarat.
3. Huzza le az alaplapot.

4. Roégzitse az orsot, egyidejileg lazitsa
meg homlokkulccsal a peremes anyat.

5. Helyezze be az 0j marofejet, kozben
tgyeljen a forgasiranyra. Ugyeljen arra,
hogy a felfekvési felllet tiszta legyen.

6. Huzza meg homlokkulccsal a peremes
anyat.

7. Tolja vissza az alaplapot és
8. csavarja vissza a zarat.

9. Ellendrizze a nltszélességet
(4 mme-es feltlizélappal).

10. Ellenérizze a marasmélységet, szlkség
esetén Ujra allitsa be. Lasd az alabbi
oldalt.

Utilizar apenas ferramentas em bom estado
e afiadas!

Utilizar apenas ferramentas de avango
manual!

1. Tirar a ficha da rede.

2. Desapertar o travamento.
3. Retirar a placa de base.

4. Bloquear o veio roscado e, a0 mesmo
tempo, desapertar a porca de colarinho
com a chave de espigas frontais.

5. Inserir a nova fresa tendo em conta o
sentido de rotagdo. A superficie de
apoio deve estar limpa.

6. Apertar bem a porca de colarinho com a
chave de espigas frontais.

7. Ajustar a placa de base e
8. apertar bem o travamento.

9. Verificar a largura da ranhura
(com a placa auxiliar de 4 mm).

10. Controlar a profundidade de fresagem e,
se necessario, reajustar. Ver pagina
seguinte.

Karbantartas

Manutencao

-

. A'motort gyakran fujja at.

2. Avezetbket tisztitsa meg és enyhén
olajozza be.

3. Avezetbknek kdnnyen kell mozogniuk. A

rugdknak nagyon gyorsan kell

visszahuzniuk az alaplapot. Ellenkezé

esetben tisztitsa meg a vezet6t vagy

javittassa meg azt.

Szénkefék

A szénkefék csak eredeti szénkefékkel
cserélhetbk le. A szénkeféket mindig parban
cserélje!

Javitasok
Anatmarbgép javitasat csak gyartd végezheti.

Marasmélység utolagos beallitasa
Allitsa be imbuszkulccsal a 2 mm-es maras-
mélységet a menetes szegen.

Agyarto6 és eladé nem vallalnak a termékeért
felelésséget és garanciat a nutmarogép
szallitasi vagy eredeti allapotanak médosita-
sa esetén. Ezen kitétel értelmében kizarolag
eredeti Lamello maro6fejeket szabad hasz-
nalnia.

Gyarto:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com

sz./N.°0 («0»)
sz./N.° 10 («10»)
sz./N.° 20 («20»)
Simplex («S»)

maximum/méaximo(«max»)

Marasmélység
Profundidade de fresagem
mm inch/ pol.

8.0
10.0
12.3
13.0
20.0

5/16
0.4
0.48
0.51
0.8
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. Soprar frequentemente o motor.

2. Limpar e olear ligeiramente as guias.

3. Aguia deve deslizar faciimente. As
molas devem conseguir puxar a placa
de base repentinamente para tras. Caso
contrério, limpar a guia ou mandar
repara-la.

Escovas de carvao

As escovas s6 podem ser substituidas por
outras de carvao originais. As escovas de
carvao devem ser sempre substituidas aos
pares!

Reparacoes
As reparacdes na fresadora s6 podem ser
efetuadas pelo fabricante.

Reajustar a profundidade de fresagem
Regular a profundidade de fresagem para
2 mm no pino roscado com uma chave Allen.

Tanto o fabricante como o vendedor decli-
nam toda e qualquer prestacado de garan-
tia de produtos e de garantia legal, a partir
do momento em que a fresadora de ranhurar
tenha sofrido qualquer espécie de alteragdo
em relagéo ao seu estado original e/ou de
fornecimento. Isso também implica que sé
podem ser usadas fresas Lamello originais.

Fabricante:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com
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och ansvar

i odpowiedzialno$é

A VARNING Laés alla sékerhetsanvis-
ningar och alla instruktioner. Att ignorera séa-
kerhetsanvisningarna och bruksanvisningen kan
leda till en elektrisk stét, brand och/eller allvarliga
personskador. Spara alla sékerhetsanvisningar
och alla instruktioner.

Ta alltid bort stickkontakten ur vagguttaget nar
frasmaskinen inte anvands, vid serviceatgarder,
fore verktygsbyte etc.

Maskinen skall vara frankopplad néar stickprop-

pen ansluts.

Kontrollera innan anslutning att stickkontakten

och kabeln ar oskadade. Lat en fackman byta

defekta detaljer.

Kontrollera innan frdsmaskin tas i bruk att span-

ningen som anges pa typskylten motsvarar

natstrémmens. Maskinen far endast anvandas
med véxelstrom.

- Frasmaskinen har dubbel isolering och en
tvaledarskabel utan skyddsledare (motsvarar
CEE- och VDE-bestdmmelserna). Maskinen
kan helt riskfritt anslutas till ett vagguttag utan
jorddon.

- Gor inte hal i motorhuset (t ex for applicering av

skyltar) da det finns risk att dubbelisoleringen

forstérs. Anvand endast dekaler for markning.

Spann fast arbetsstycket.

Styr maskinen med bada handerna.

- Anvénd endast felfria, véalslipade frasverktyg,

annars finns risk for att hdgre skarkrafter skjuter

bort arbetstycket.

Anvénd endast frasverktyg for handmatning.

Bromsa inte upp frasverktyget efter frankoppling.

- Basplattan maste fungera felfritt utan klamning.

Basplattan far ej klammas fast vid utkort fras-

verktyg.

A UWAGA Nalezy przeczytaé¢ wszyst-
kie instrukcje i wskazoéwki dot. bezpieczeristwa.
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukciji i wskazéwek
dot. bezpieczeristwa moze doprowadzi¢ do pora-
zenia pragdem, pozaru i/lub powaznych obrazen.
Nalezy zachowa¢ wszystkie instrukcje i wskazowki
dot. bezpieczeristwa.

- W razie nieuzywania maszyny, oraz przed pod-
jeciem wszelkich czynnosci zwigzanych z serwi-
sowaniem urzgdzenia, wymiang frezu itp. nalezy
zawsze wyciagna¢ wtyczke z gniazdka!

- Wtyczke nalezy umieszcza¢ w gniazdku tylko
przy wytagczonej maszynie.

- Przed umieszczenie wtyczki nalezy jg zawsze
sprawdzi¢ pod katem ewentualnych uszkodzen.
W wypadku stwierdzenia uszkodzenia nalezy
zleci¢ fachowcowi jej naprawe.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy skontrolo-

wag czy napiecie podane na tabliczce znamionowej

urzadzenia zgadza sie z napigciem sieciowym.

Maszyna przeznaczona jest do pradu zmiennego.

Frezarka Lamello posiada podwojng izolacje oraz

jest wyposazona (zgodnie z postanowieniami

CEE i VDE) w kabel dwuzytowy bez przewodu

uziemiajgcego

W obudowie silnika nie wolno wierci¢ zadnych

otworéw (np. w celu umieszczenia tabliczki),

poniewaz spowoduje to przerwanie podwdjnej
izolacji. W razie koniecznoéci oznaczenia wolno
uzywac tylko etykiet samoprzylepnych.

- Zamocowa¢ obrabiany przedmiot

Prowadzi¢ maszyne oburgcz

Stosowac wolno tylko dobrze naostrzone narzedzia,

gdyz w przeciwnym razie zwigkszona sita skrawania

moze odbi¢ element obrabiany.

Nalezy stosowac¢ tylko frezy przeznaczone do

pracy z posuwem recznym

Po wytaczeniu maszyny frezu nie nalezy wyha-

mowywagc.
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Wskazowki bezpieczeristwa
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- Skydda maskinen fran regn och fukt.

- Ha alltid p4& dammskyddsmask medan det
motordrivna verktyget &r i bruk.

- Frasen maste vara konstruerad for minst det
angivna varvtalet. En fér snabbt roterande frés
kan brytas sénder och framkalla personskador.

- Anvéand alltid skyddsanordningen. Skyddsan-
ordningen skyddar operatéren mot krossade
cirkelknivsfragment och oavsiktlig kontakt med
cirkelkniven.

- Om det &r nédvéandigt att byta matningssladden
maste det utféras av tillverkaren eller dennes
ombud, for att undvika sakerhetsrisker.

- Hall det motordrivna verktyget i den isolerade
greppytan eftersom avbitaren kan komma i
kontakt med sin egen sladd. Att skéra av en
stromférande ledning kan géra exponerade
metalldelar av det motordrivna verktyget strém-
férande och ge anvéndaren en elstot.

- Hall alltid det motordrivna verktyget med bada
hénder och se till att du star stabilt.

- Anvéand alltid maskinen med jordfelsbrytare
med en nominell strémstyrka pa 30 mA eller
lagre.

Tillverkaren och aterforsaljaren tillbakavisar allt
produktansvar om frasmaskinens leverans- eller
originaltillstand pa& nagot satt har forandrats

Plyta podstawy winna poruszaé¢ sie swobodnie
i nie zakleszczac sig. Nie wolno uruchamia¢ maszyny
w wypadku uszkodzenia ptyty podstawy.

Ptyta podstawy przy wysunigtym frezie nie moze
sie zakleszczaé.

Maszyne stosowac wytacznie zgodnie przeznacze-
niem opisanym w niniejszej instrukcji obstugi.
Maszyne nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocia.
Podczas pracy z maszyng zawsze nosi¢ maske
antypytowg

Frezy muszg by¢ dostosowane przynajmniej do
podanej predkosci obrotowej. Zbyt szybko obra-
cajace sie frezy moga ulec ztamaniu, powodujac
obrazenia.

Frezarke nalezy stosowaé z ptytg podstawy. Ptyta
podstawy chroni personel obstugujacy maszyne
przed peknietymi odtamkami frezu i niekontrolo-
wanym kontaktem z frezem.

Jesli konieczne jest zastgpienie kabla maszyny
nowym, powinien by¢ on wykonany przez produ-
centa lub jego przedstawiciela, aby unikngé¢ po-
wstania zagrozen

Frezarke do potaczen nalezy trzymaé zawsze za
izolowane uchwyty, poniewaz frez moze spowodowac
przeciecie kabla. Przeciecie kabla, w ktérym ptynie
prad moze spowodowaé, ze prad bedzie ptynat
takze przezinne, metalowe powierzchnie urzadzenia,
co w efekcie moze by¢ przyczyng porazenia pradem.
Urzadzenie nalezy zawsze trzymaé obydwiema
rekami, gdyz zapewnia to stabilng postawe podczas
pracy.

Zawsze stosowa¢ maszyne z wytgcznikiem rézni-
cowopradowym o pradzie znamionowym wynoszg-
cym 30 mA lub mniej

Producent i Sprzedajacy odrzucajg wszelkg odpowie-
dzialno$¢ w wypadku, jesli w jakikolwiek sposob
doszto do zmiany i przerébek oryginalnego stanu
dostarczanego urzadzenia.

Séakerhetsinstruktioner
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Wskazowki bezpieczeristwa
i odpowiedzialno$é¢

Férsdkran om dverensstammelse
Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt
Odverensstdmmer med féljande normer:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
enligt bestdmmelserna i direktiven 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU

Ljudniva och vibrationer

A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva = 87 dB (A)
Ljudeffektsniva = 98 dB (A)
K=3dB

Bér 6ronskydd!

Béar dammskydd!
Vibration i hand/arm dr ldgre dn 3.5 m/s?.
K=15m/s?

Vibrationsaccelerationsvardet uppméattes
enligt en normerad testmetod och kan anvandas
for jamforelse med andra elektriska motordrivna
verktyg. Vibrationsaccelerationsvardet kan aven
anvandas fér en inledande bedémning av expo-
neringen.

Vibrationsaccelerationen kan avvika fran det giv-
na vardet under anvéndningen av det motordriv-
na verktyget, beroende pa hur verktyget anvands.
For att skydda anvandaren maste sikerhetsat-
garder vidtas och den aktuella situationen tas
med i berdkningen for att exponeringen ska kun-
na faststéllas exakt. Det &r viktigt att inkludera
alla delar av arbetscykeln inklusive tidpunkter da det
motordrivna verktyget ar avstangt och tidpunkter
da det drivs utan last.

\% volt

A ampere
Hz hertz

w watt

kg kilogram
h timmar
min  minuter

s sekunder

m/s2 acceleration
min-1  varv/minut

no tomgangsvarvtal
dB decibel

Q diameter

klass ll-konstruktion

vaxelstrom

wolt

amper

herc

wat

kilogram

godziny

minuty

sekundy
przyspieszenie
obroty/minute
predko$¢ obrotowa na biegu jatowym
decybel

$rednica
konstrukcja klasy 2
prad zmienny

Deklaracja zgodnosci

Os$wiadczamy $wiadomi wtasnej odpowiedzialno$¢, iz
produkt niniejszy odpowiada nastepujgcym normom lub
dokumentom normatywnym:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
zgodnie z ustaleniami wytycznych 2006/42/EG,
2004/108/EG, 2011/65/EU

Emisja hatasu i wibracje
Typowe warto$ci poziomu akustycznego A dla powyzszego
elektronarzedzia wynosza:
Poziom cisnienia akustycznego = 87 dB (A)
Poziom mocy akustycznej = 98 dB (A)
K=3dB
Nalezy stosowac $rodki ochrony stuchu!
Nalezy stosowaé¢ maske antypytowa!
Typowe wartosci poziomu wibracji ksztattujg sie ponizej
3.5 m/s? K=1.5 m/s?

Podane warto$ci poziomu wibracji zostaty zmierzone pod-
czas znormalizowanego procesu pomiaru i moga by¢ sto-
sowane jako poréwnanie z innym elektronarzedziem. Po-
dana warto$¢ poziomu wibracji moze takze wykorzystana
do oceny warto$ci poczatkowej podczas pracy z maszyna.
Podczas rzeczywistej eksploataciji urzgdzenia,poziom wi-
bracji moze sie rézni¢ od podanej wartosci, w zaleznosci
od sposobu w jaki elektronarzedzie jest uzytkowane. W
celu ochrony pracownika obstugujacego urzadzenie, na-
lezy podja¢ wymagane srodki bezpieczeristwa, ktore beda
wynikaé z rzeczywistych warunkéw uzytkowania. Nalezy
przy tym uwzgledni¢ wszystkie elementy sktadowe cyklu
roboczego, np. przerwy, podczas ktorych elektronarzedzie
jest wytaczone oraz te, podczas ktérych urzadzenie jest
wprawdzie wigczone, ale pracuje bez obcigzenia.

Nalezy przestrzega¢ cyklow pracy maszyny. Trzeba
uwzgledni¢ na przyktad czas, podczas ktorego maszyna
jest wylaczona i réwniez taki podczas ktorego jest ona
wprawdzie wigczona, ale pracuje bez obcigzenia.



Frasmaskin 66 Frezarka

1 Classic X 1 Classic X

2 Top 21 2 Top 21

3 Pasticksplatta 4 mm 3 Ptyta nasadzana 4 mm

4 Anslagsvinkel 4 Przyktadnica katowa

5 Bruksanvisning 5 Instrukcja obstugi maszyny
6 Verktygssats Classic X 6 Komplet narzedzi Classic X
7 Verktygssats Top 21 7 Komplet narzedzi Top 21

8 Utsugningsstuts 36 mm 8 Krociec odciggowy 36 mm
9 Frds HW 4 mm 9 Frez HW 4 mm
10 Dammsack (géaller bara Top 21) 10 Worek pytowy (tylko model Top 21)

Tekniska data Classic X:

Effekt 850 W
Varvtal 10'000 r/min
Fréas 100 x 4 x 22 mm
Sparbredd 4 mm
Spardjup max 20 mm
Maskinens vikt 2.9 kg
Utféranden 120V

230V
Skyddsklass 1=l

Tekniska data Top 21:

Effekt 1'050 W
Varvtal 10'000 r/min
Fréas 100 x 4 x 22 mm
Sparbredd 4 mm
Spardjup max 20 mm
Maskinens vikt 3.5 kg
Utféranden 120V

230V
Skyddsklass 11

Dane techniczne Classic X:

Moc silnika 850 W
Obroty 10'000 obr./min
Frez 100 x 4 x 22 mm
Szeroko$¢ gniazda 4 mm
Waga maszyny 2.9 kg
Napiecie 120 V
230V
Klasa bezpieczeristwa 1@

Dane techniczne Top 21:

Moc silnika 1050 W
Obroty 10°000 obr./min
Frez 100 x 4 x 22 mm
Szeroko$¢ gniazda 4 mm
Waga maszyny 3.5 kg
Napiecie 120V
230 V
Klasa bezpieczeristwa {[=]

Maskindelar /
driftskontroller
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Elementy sktadowe maszyny
Elementy obstugi

Basplatta

Svéngningsstopp
Anslagsvinkel

Motor

Motorkontakt
Standard-djupcontroller
Anslutningsplatta

Sugplatta
Héjdinstallningsratt +/- 2 mm
(galler bara Top 21)

©CoNoOOA~ON=

1 ptyta podstawy

przyktadnica uchylna

Przyktadnica katowa

silnik

wigcznik silnika

Standardowy ogranicznik gtebokosci
ptyta nasadzana

przytacze odciggowe

Pokretto do regulacji wysokosci

+/- 2 mm (tylko model Top 21)

©OoO~NOOOAWN

Anvéandning

Zastosowanie

Fogningssitt

1 Hoérnfog

2 Geringsfog

3 Ramfog

4 Skiljevaggsfog
5 Stumfog

Lamellosystemet &r lampligt for fogar i massivtra,
plywood, spanplattor, fiberplattor, plexiglas
och konstmarmor osv. fran 8 mm materialt-
jocklek.

Typy potaczen

Potaczenie naroznikowe
Pofaczenie pod skosem
Potaczenie ramowe

Potaczenie $cianek $rodkowych
Potgczenie wzdtuzne i poprzeczne

O wWwN =

System Lamello nadaje sie do taczenia ze
sobg elementéw wykonanych z drewna litego,
sklejki, ptyty wiérowej, ptyty pilsniowej, plexi,
sztucznego marmuru itp. o grubosci od 8 mm.
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Generell anvindning Zasady ogolne

Nedan beskrivs hur Lamello-systemet generellt Ponizej opisano ogoble zasady stosowania
anvands. systemu potaczen Lamello.

— Val av lamell — Wybér odpowiedniej wielko$ci obcego

For en stabil fog skall alltid stérsta méjliga
lamell anvandas. Vid materialtjocklekar
Gver 25 mm kan aven 2 lameller pa varandra
anvandas.

piora.

Dla uzyskania trwatego potgczenia nalezy
zawsze stosowaé najwieksze mozliwe obce
piéro. Przy grubos$ci materiatu powyzej

25 mm, stosowa¢ dwa obce pi6ra, jedno

Storlek matt nad drugim.
0 47 x 15 x 4 mm za—? 2
10 53 x 19 x 4 mm J— Typy obcych pior
20 56 x 23 x 4 mm Eui: nisom 10 BB Wielkosé Wymiary
::o::;: 0 47 x 15 x 4 mm
gﬂ:bnsmm & o 2B 10 53 x 19 x 4 mm
s 20 56 x 23 x 4 mm

— Instéllning av frasdjup
Stall in frasdjupet sa att det motsvarar vald

ZKZ%im[Iiﬁ” — Ustawienie gtebokosci frezowanego

; - wpustu
Clamex $-20 4SEKTEN-
L

lamell. E20-L Podczas ustalania gtebokosci frezowanego
£20-H 'l l’ - w_pustl{ palezy zawsze uwzgledni¢ wybrang
/ P N wielkos¢ obcego piodra.
T
-
H9
<=5

— Ritsa in sparavstanden — Zaznaczenie odlegtosci migdzy

(I regel: 10 — 15 cm)

Smala arbetsstycken behéver inte méarkas
(max 2 lameller i bredd). Fras direkt enligt
basplattans markering.

wpustami

(z reguty co 10 — 15 cm)

W przypadku waskich elementéw
(maksymalnie 2 obce pi6ra obok siebie)
potozenia wpustéw nie trzeba zaznaczaé.
W tym wypadku frezujemy bezposrednio wg
oznaczenia na ptycie podstawy frezarki.

Anvéndning

Zastosowanie

. Sla pa maskinen

. Hall i maskinen med bada handerna.
Kor in frésen jamnt och utan ryck fram
till anslaget. Frasverktyget dras
automatiskt tillbaka in i motorhuset nar
trycket minskar.

. Sla av maskinen

. Dra ur stickkontakten efter avslutat
arbete

1. Wigczy¢ frezarke.

2. Urzadzenie nalezy prowadzi¢ oburacz.
Powoli i rownomiernie zagtebiaé¢
w materiale az do ogranicznika.
Podczas zwalniania nacisku frez
automatycznie powraca do obudowy.

3. Wytgczy¢ urzadzenie.

4. Po zakoriczeniu pracy wyciagnaé
wtyczke z gniazdka.

Skéra spar (vinkelfogar)
. Placera maskinen pa plattan
a. Placera densa att den &r jamn med
basplattan vid det yttre hdrnet.
b. Med mittmarkeringen pa basplattan
c. Materialstyrka 16 mm

. Vid vertikal anvandning av maskinen
kan anslagsvinkeln monteras pa
basplattan for att erhalla en stérre
upplagsyta.

a. Vid hégern hérn jamnt med
basplattan

b. Med mittmarkeringen pa basplattan

c. Materialstyrka 16 mm

Frezowanie gniazda (potaczenia katowe)
1. Pozycjonowanie maszyny na formatce
a.roéwne utozenie krawedzi zewnetrznej
elementu z ptytg podstawy
b. wykorzystanie znacznika $rodkowego
potozenia na ptycie podstawy
c. przy materiatach o grubosci 16 mm

2. W wypadku uzywania maszyny w pionie,
mozna zamontowa¢ ogranicznik katowy
na ptycie podstawy, dzieki czemu
zwigkszamy powierzchnig przytozenia:
a.rowne utozenie krawedzi zewnetrznej
elementu z ptytg podstawy

b. wykorzystanie znacznika $rodkowego
potozenia na ptycie podstawy

c. przy materiatach o grubosci 16 mm
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Zastosowanie

Skara spar (mittvaggsfog)

Frezowanie gniazda
(taczenie przegrod srodkowych)

Skara spar (geringsfog)
1. a.Olika vinklar
materialstyrka 19 — 22 mm
b. Olika vinklar
som bérjar med en materialstyrka
pa 23 mm
c. 45° referenspunkt externt jamnt

Frezowanie gniazda
(potaczenia uciosowe)
1. a.rézne katy
grubo$¢ materiatu 19 — 22 mm
b.r6zne katy
materiaty powyzej 23 mm grubosci
c. bazowanie wg zewnetrznej krawedzi

Limning
2. Limapparat Minicol

Dodac¢ kleju
2. Dozownik do kleju Lamello Minicol

Sammanfoga och spédnn arbetsstycket
Satt lamellerna pa plats och sammanfoga
arbetsstycket.

3. a. Lamello spannset

Ztozyc¢ i docisna¢ obrabiany przedmiot
Zamontowac ptytki i ztozy¢ obrabiany
przedmiot.

3. a. Zestaw do zaciskania Lamello
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GALLER BARA Top 21 TYLKO model Top 21
- Instéllning av frashéjden - Ustawienie wysokosci frezu
Méjligheter: Andring: Opcje: Zmiana:
1. Step Memory System 0.1 mm/laslage 1. Step Memory System 0.1 mm/krok
2. Anslagsvinkel 1.0 mm 2. Kgtownik ograniczajacy 1.0 mm
3. Pasticksplatta 4.0 mm max.2 mm 3. Ptytka dystansowa 4.0 mm
4. Kombination Godtycklig 4. Kombinacja dowolna

Installiningen av sparets vertikala position
ar framfor allt viktig vid arbeten med olika
materialtjocklekar eller vid gering, t.ex. for
att utféra infrasning i arbetsstyckets mitt
(arbetsstyckets tjocklek).

Alla utforda instéllningar kan
reproduceras exakt

Arbete med "Step Memory System”

Utfér dnskad andring av frasens vertikala
lage pa instéllningshjulet (max +/- 2 mm). Ett
laslage motsvarar 0.1 mm.

O——

O®

max.2 mm

10 mm
10 mm

8.5 mm
T 11.5 mm

Ustawienie pionowej pozycji rowka jest
wazne szczego6lnie przy pracy z materiatami
o roznej gruboséci lub w przypadku potaczen
katowych na ucios; np. przy wykonywaniu
frezu w $rodku obrabianego przedmiotu
(grubos$¢ obrabianego przedmiotu).

Wszystkie zastosowane ustawienia
mozna precyzyjnie powielac.

Praca z uzyciem «Step Memory System»
Zastosuj odpowiednig zmiang pionowej
pozycji frezu za pomocg pokretta do regulaciji
(maks. +/- 2 mm). Jeden krok odpowiada
0.1 mm.
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Top 21 — ustawienie wysokosci

STEP MEMORY SYSTEM
(Héjdinstéllning / Regulacja wysokosci)
Instélining for frdsning materialstyrka medel

Ustawienie frezow — srodek — grubosc¢ materiatu

Materialtjocklek Anslagsklaff Anslag med 4 mm
Grubosc drewna Ogranicznik — klapa Basplatta distansplatta
Ogranicznik z 4 mm plytka D e —
Ptyta podstawowa dystansowg
24 mm -2.0 +2.0 -
22 mm -1.0 +1.0 -
20 mm +/- 0.0 +/- 0.0 -
19 mm +0.5 -05 -
16 mm +2.0 -2.0 -
13 mm -0.5 - ja/tak
10 mm +1.0 - Ja /tak
8 mm +2.0 - ja/tak
STEP MEMORY SYSTEM
Hojdinstallning fér ungefarlig mittposition /
Regulacja wysokosci dla przyblizonej pozycji sSrodkowej
7/8” -1.1 +1.1 - »
13/16” -0.3 +0.3 - D N
3/4” +0.5 -0.5 - o L
5/8” +2.1 -21 - %
1/2” -0.3 - ja/tak
3/8” +1.2 - ja/tak
5/16” +2.0 - ja/tak
Andra anvandningsmdjligheter 73 Dalsze mozliwosci zasto-

sowania frezarki

Sparfrasmaskinen kan i kombination med
tillbehérsdelar &ven anvéandas fér andra ar-
beten.

Frezarka moze by¢ rowniez, poprzez zakup
odpowiedniego oprzyrzagdowania, stosowana
do innych celéw.

Frasning av skuggfogar
— Glidsko fér skuggfogar (art-nr 251057)
— Cirkelsagblad @ 100 mm

Skjut upp glidskon pa basplattan.

Frezowanie szczelin cieniowych

— ptyta slizgowa do wycinania szczelin
cieniowych (nr. art. 251057)

— tarcza @ 100 mm

Ptyte $lizgowg nalezy umiesci¢ na ptycie
podstawy.

Lagning av kadlapor
— Minispot-fras 100 x 8 x 22 mm,
for Mini-spot-ilagg storlek 2 (art-nr 132217)

Vid férsta anvandning av Minispotfrasen
utfrdses Oppningen i maskinens basplatta.
Minispot-ilaggen finns i ett flertal traslag.

Frezowanie wad w drewnie/pecherzy
zywicznych
— frez do zaprawek, wielkos¢ 2:

100 x 8 x 22 mm (nr art. 132217)
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E20-L

2. 4.
E20-H

2. 4.
Clamex S-18

2. 4,

.

Byte av fras
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Wymiana frezu

Anvéand endast valslipade verktyg! Anvéand

endast frasverktyg féor handmatning!
1. Dra ur stickkontakten

2. Las upp sparren
3. Dra bort basplattan

4. Las spindeln och ta samtidigt loss
flansmuttern med fronthalsnyckeln

5. Satt in nytt frasverktyg; ta hansyn
till rotationsriktning. Se till att
anlaggningsytan ar ren

6. Dra fast flansmuttern med
fronthalsnyckeln

7. Skjut upp basplattan och
8. las sparren

9. Kontrollera sparbredden
(med pasticksplatta 4 mm)

10. Kontrollera frasdjupet och justera vid
behov. Se nésta sida

Nalezy stosowacé tylko ostre narzedzia!
Stosowac nalezy ty | k o frezy przeznaczone
do posuwu recznego.

1. Wyciagnaé¢ wtyczke z gniazdka.

2. Usuna¢ blokade.
3. Zsuna¢ plyte podstawy.

4. Zablokowa¢ wrzeciono, odkrecajac
jednoczes$nie za pomocg klucza
czotowego otworowego, nakretke.

5. Umiesci¢ nowy frez, zwracajac uwage
na kierunek obrotow. Nalezy zwrécic¢
uwage, aby powierzchnia przylegania
frezu byta czysta.

6. Dokreci¢ nakretke za pomocg klucza
czotowego otworowego.

7. Nasung¢ ptyte podstawy i
8. dokreci¢ blokade.

9. Sprawdzi¢ szeroko$é wpustu
(wykorzystujac ptyte nasadzang 4 mm)

10. Sprawdzi¢ gtgbokos¢ frezowania, jesli
bedzie to konieczne ponownie
wyregulowaé, zgodnie z ponizszymi
wskazoéwkami.




Underhall 76 Konserwacja
1. Renblas motorn ofta 1. Silnik nalezy czesto przedmuchiwaé
2. Rengér och smérj gejderna latt med olja 2 sprezonym powietrzem.
3. Styrningen maste ga latt. Fjadrarna 2. Prowadnice nalezy czyscic¢ i lekko
maste dra tillbaka grundplattan naoliwi¢.
blixtsnabbt. Om det inte sker maste du 3. Prowadnica musi umozliwia¢ fatwe
rengora styrningen eller lamna in den for prowadzenie. Sprezyny muszg
reparation btyskawicznie odsuwa¢ ptyte
podstawowg. W przeciwnym razie
Kolborstar nalezy oczysci¢ prowadnice lub odda¢
Som reservborstar far endast kolborstar i origi- ja do naprawy.
nalutférande anvandas. Byt alltid ut borstarna .
parvis! Szczotki weglowe
Jako szczotki weglowe wolno stosowaé
Reparationer tylko oryginalrje _szgzotki Lamello. Szpzotki
Reparationer pa sparfrasmaskinen far endast Frasdjup ] weglowe wymienia sig zawsze parami.
utféras av tillverkaren. gtebokosci frezu 'I !, : Naprawy
mm . ; 4
. - ! i - Naprawy frezarki mogg by¢ przeprowadzane
Ju"stgrlng_ av frasdu;lp . ) No. 0 («0») 5/16 H s ., tylko przez producenta.
Stéll in frasdjupet pa géngstiftet med 2 mm No. 10 («10») 10.0 0.4 I el Y [
insexnyckel. No. 20 («20») 12.3 0.48 H:ﬁ: " I Ponowne ustawianie gtebokosci frezu
] L » B . Simplex («S») 13.0 0.51 "'"'.-- v, Ustaw gtebokos¢ frezu na trzpieniu gwinto-
Tillverkaren savéal som séljaren avsag(::r sig Duplex («D») 14.7 0.58 i ___.!:/_.- wanym za pomoca klucza imbusowego 2 mm.
allt produktansvar och anser garantin fér- maximum («max») 20.0 0.8 - L
verkad, i det fall notfrasmaskinens leverans- ’ Producent i sprzedawca odmawiaja przyjecia
resp. originaltillstand har &ndrats pa nagot jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za produkt
satt. Det inbegriper aven att endast Lamello oraz roszczen z tytutu gwaranciji, jesli w jaki-
original-frasverktyg far anvandas. kolwiek sposob ulegnie zmianie stan frezarki do
facznikéw praskich w chwili dostawy lub stan ory-
ginalny. Oznacza to takze, ze wolno stosowac je-
dynie oryginalne narzedzia do frezowania Lamello.
Tillverkare: Producent:
Lamello AG Lamello AG
Verbindungstechnik Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149 Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36 Tel. +41 61 935 36 36
Fax +41 61 935 36 06 Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com info@lamello.com
www.lamello.com www.lamello.com
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Turvallisuusohjeet ja vastuu

A POZOR Preberite vsa varnostna
opozorila in navodila. Zaradi neupostevanja
varnostnih opozoril in navodil lahko pride do
elektriénega udara, pozara in/ali do resnih telesnih
poskodb. Shranite vsa opozorila in navodila za
poznej$o uporabo.

- Ko rezkalnik ni v uporabi, pred pri¢etkom ser-
visnih aktivnosti, menjavo rezila itd.: izvlecite
napajalni kabel!

- Prepri¢ajte se, da je stikalo rezkalnika izkloplje-
no, preden vtaknete napajalni kabel v vtiénico.

- Preverite vti€nico in napajalni kabel, ¢e je po-
$kodovan, ga je treba takoj strokovno zamenjati.

- Preden prizgete rezkalnik, se morate prepricati,
da napetost v vti¢nici ustreza napetosti na plos¢ici
rezkalnika. Motor rezkalnika je primeren le za
AC napetosti.

- Rezkalnik ima dvojno izolacijo in (glede na CEE
in VDE predpise) ima dvozilni kabel brez oze-
mljitve. Rezkalnik lahko brez skrbi prikljucite na
neozemljen priklju¢ek.

- Ne vrtajte v pokrov motorja, ker lahko poSkodu-
jete dvojno izolacijo.

- Priévrstite obdelovanec.

- Stroj vodite z obema rokama.

- Uporabljajte le ostra rezila, v nasprotnem primeru
vam lahko ob povec&ani mogi rezilo izbije obde-
lovalec iz naprave.

- Uporabljajte samo rezkarje, namenjene roéni
obdelavi.

- Ne zaustavljajte rezkalnika po tem, ko ga izklo-
pite iz vtinice.

- Osnovna plo$ca mora delovati brezhibno, brez
zatikanja. Ne uporabljajte rezkalnika s posko-
dovano osnovno plo$co.

- Rezilo ne sme gledati iz osnovne ploSce.

- Rezkalnik lahko uporabljate samo v namene,
opisane v teh navodilih.

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuus-
varoitukset ja kdyttéohjeet. Turvallisuusvaroi-
tusten ja kéyttdohjeiden huomiotta jattdmisesta
saattaa seurata séahkoisku, tulipalo ja/tai vakavia
henkilévahinkoja. Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet
my6hempaa tarvetta varten.

Irrota laite séhkopistorasiasta aina, kun kone
ei ole kaytdssa, vaihdat terén tai teet koneelle
huoltotoimenpiteita ym.

Varmista, ettd koneen kytkin pois paalta asen-
nossa, kun kytket koneen virtaldhteeseen.
Tarkista virtakaapeli ja pistoke ennen kéaynnis-
tysté. Jos ne ovat vioittuneet ammattimiehen
pitéa vaihtaa ne valittdmasti.

Varmista, ettd virtaldhteen jannite vastaa
koneen moottorikilvessa mainittua jannitetta.
Kone on tarkoitettu kéytettévéksi vain vaihto-
virtaverkossa.

Jyrsinkone on kaksoiseristetty (vastaten CEE
and VDE méarayksid) ja siind on kahden johti-
men kaapeli iiman maadoitusta. Kone voidaan
littdd maadoittamattomaan pistorasiaan.

Ala poraa reikida moottorikoteloon, silla se
vioittaa eristysta. Kéytd merkitsemiseen vain
tarroja.

Kiinnita tybkappale

Ohjaa konetta molemmin kasin.

Kéayté aina huolellisesti teroitettuja terig, tylsda
terdd kaytettdessa kone saattaa liikahtaa
tydstévaiheessa.

Kayta terid, jotka sopivat koneen kierrosnopeu-
teen.

Kun kone sammutetaan, anna teran pysahtya
vapaasti.

Pohjalevyn ja liukukappaleen tulee toimia moit-
teettomasti, jumittamatta. Ala kayta konetta, jos
pohjalevy on vioittunut.

Pohjalevyé ei saa lukita taka-asentoon siten,
ettd terd jaa nakyviin.

Varnostna navodila in
obveznosti
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Turvallisuusohjeet ja vastuu

- Rezkalnika ne izpostavljajte dezju ali vlagi.

- Med uporabo vedno uporabljajte zad¢itno masko
proti prahu.

- Rezkarji morajo biti predvideni najmanj za na-
vedeno Stevilo vrtljajev. Prehitro vrtedi se rezkarji
se lahko razletijo in vas poskodujejo.

- Vedno uporabljajte osnovno plo$¢o. Osnovna
plosc¢a &¢iti upravljalca pred odlomljenimi delci
rezkarja in pred stikom z rezilom.

- Ce je potrebno zamenjati napajalni kabel, ga
mora zamenijati proizvajalec ali pooblas¢ena
oseba, da se izognete morebitnim poskodbam.

- Orodje drzite za ro¢aj in pazite, da rezilo ne
prereze napajalnega kabla, ker lahko pride do
elektricnega udara.

- Vedno drzite rezkalnik z obema rokama in se
prepricajte, ali stojite évrsto.

- Vedno uporabljajte orodje prek naprave za
diferenéni tok z nazivnim diferenénim tokom
30 mA ali manj.

Proizvajalec in prodajalec zavracata vsako
odgovornost za izdelek, ¢e je bil rezkalnik kakorkoli
spremenjen glede na originalno stanje oz. stanje,
v katerem je bil dobavljen.

Koneen kéayttétarkoitukset on esitetty tassa
kayttéohjeessa, konetta ei ole tarkoitettu
muuhun tyéhén.

Konetta ei saa altistaa kosteuden vaikutuksille.
Kayté hengityssuojainta kayttdessési konetta.
Terien tulee vastata koneen kierrosnopeuteen.
Ylinopeudella pyorivat terat saattavat hajota ja
aiheuttaa vammoja

- Huom. Termi «terd» saattaa olla korvattu toisella
samantyyppisella termill& aluekohtaisesti
Jyrsimien enimmaispydrimisnopeuden on
vastattava vahintédan tydkalussa ilmoitettua
nopeutta. Liian nopeasti pyoérivat jyrsimet
voivat rikkoontua ja aiheuttaa henkilévahinkoja.
- Huom. Termi «terd» saattaa olla korvattu toi-
sella samantyyppisella termilla aluekohtaisesti
Mikali séhkdjohto pitaé vaihtaa, tulee se tehda
valmistajan tai valmistajan edustajan toimesta
turvallisuusriskien estdmiseksi

Kayta konetta eristetyista pinnoista kiinni pitaen.
Jos koneen teré osuu koneen johtoon se saattaa
aiheuttaa koneen metalliosien sahkdistymisen ja
aiheuttaa niihin koskevalle séhkoiskun

Kéayta konetta aina kaksin kasin ja varmista,
ettd asentosi on vakaa.

Kéayté tydkalun yhteydessa aina vikavirtasuo-
jakytkinta, jonka nimellisvirralta on enintdan
30 mA

Valmistaja ja myyja eivét vastaa tuotteesta, jos
sitd on muutettu milldén tavalla alkuperaisestéa
toimituksen aikaisesta tilasta tai konetta on kay-
tetty kaytté- tai turvallisuusohjeden vastaisesti.



Varnostna navodila in
obveznosti
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Turvallisuusohjeet ja vastuu

I1zjava o skladnosti
Z vso odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek
v skladu z naslednjimi standardi in normativi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
V skladu z dolocbami uredb

2006/42/ES, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Hrup in vibracije

Obi¢ajna A-vrednotena raven hrupa tega

elektricnega orodja zna$a:
Raven zvocnega tlaka = 87 dB
Raven zvoénega tlaka ob
obremenitvi = 98 dB
K=3dB

Nosite zas¢itna ocala!

Nosite za$¢itno masko za dihala!
Tipi¢na vrednost vibracij (dlan-roka)
je 3.5m/s?

K=1.5m/s?

Vrednost oddajanja vibracij je bila merjena
v skladu z normiranimi testnimi metodami
in se lahko uporabi za primerjavo z drugi-
mi elektri¢nimi orodji. Vrednost oddajanja
vibracij se lahko tudi uporabi za zaetno
oceno izpostavljenosti. Vibracije se lahko
spreminjajo glede na uporabo. Pri uporabi
elektriénega orodja je treba biti previden, da
ne pride do nesrece. Za zas¢ito upravljalca
je treba poskrbeti za vse varnostne ukrepe,
ki so predvideni v oceni izpostavljenosti med
dejansko uporabo. Pritem je treba upostevati
celoten obratovalni cikel, na primer ¢as, ko
je elektriéno orodje izklopljeno, ali ¢as, ko je
sicer vklopljeno, a obratuje brez obremenitve.
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m/s2
min~1
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luokan Il rakenne
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Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Tama tuote on seuraavien standardien ja nor-
mien mukainen:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
in tuote vastaa méaéréyksié direktiiveissd
2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU

Aanenvoimakkuus ja vérina

A-painotettu melun maara:
Adnenpaineen taso = 87 dB (A)
Adnenvoimakkuuden taso = 98 dB (A)
K=3dB

Kayté suojalaseja!

Kéyta pdlysuojainta!
Kéteen kohdistuva vérind on 3.5 m/s2
K=1.5m/s?

Koneen vérindarvo on mitattu normitetus-
sa kokeessa ja sité voidaan verrata muihin
sahkotyodkaluihin. Varindarvon avulla voidaan
arvioida varinélle altistumista. Véarindn méaara
voi vaihdella koneen kdytdn mukaan. Kéyt-
tajan suojaamiseksi on otettava huomioon
koneen kayttdolosuhteet. On tarkeata huo-
mioida koko tyétapahtuma, myds koneen
kaynnistys- ja sammutusvaihe, seké se aika,
kun kone py6rii kuormittamatta.

Rezkalnik 81 Liitosjyrsinkone

1 Classic X 1 Classic X

2 Top 21 2 Top 21

3 Vmesna plo$¢a 4 mm 3 Irrotettava etulevy 4 mm (5/32 in.)
4 Kotnik 4 Kulmaohjain

5 Navodila za uporabo 5 Kayttdohjeet

6 Orodje za vzdrzevanje Classic X 6 Tyodkalut Classic X

7 Orodje za vzdrzevanje Top 21 7 Tyokalut Top 21

8 Sesalni kos 36 mm 8 Imusuulake 36 mm

9 Rezkalo HW 4 mm 9 Terd HW 4 mm
10 Vrec¢ka za prah (samo pri Top 21) 10 Pélypussi (vain Top 21)

Tehniéni podatki za Classic X:

Mo¢ motorja 850 W
Stevilo vrtljajev 10'000 t/min
Rezkalo 100 x 4 x 22 mm
Sirina utora 4 mm
Najvecja globina utora 20 mm
Teza rezkalnika 2.9 kg
Omrezna napetost 120V
230V
Varnostni razred | =]

Tehniéni podatki za Top 21:

Mo¢ motorja 1'050 W
Stevilo vrtljajev 10°000 t/min
Rezkalo 100 x 4 x 22 mm
Sirina utora 4 mm
Najvecja globina utora 20 mm
Teza rezkalnika 3.5kg
Omrezna napetost 120V
230V
Varnostni razred 11

Tekniset tiedot Classic X:

Teho 850 W
Kierrosnopeus 10'000 KPM
Teréa 100 x 4 x 22 mm
Uran leveys 4 mm
Jyrsimissyvyys maks. 20 mm
Paino 2.9 kg
Jannite 120V

230V
Turvallisuusluokka [|[=]
Tekniset tiedot:
Teho 1050 W
Kierrosnopeus 10'000 k/min
Jyrsintera 100 x 4 x 22 mm
Uran leveys 4 mm
Uran syvyys maks. 20 mm
Koneen paino 3.5 kg
Tyypit 120V

230V
Suojausluokka [



Deli orodja
Elementi za upravljanje

Koneen osat

Osnovna plos¢a

Celna plosda

Kotnik

Motor

Stikalo motorja

Standardni regulator globine
Vmesna plo$c¢a

Sesalni kos

Gumb za nastavljanje viSine +/- 2
(samo pri Top 21)
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Pohjalevy

Kééntyva etulevy

Kulmaohjain

Moottori

Kéayttokytkin

Syvyyssaadin

Irrotettava etulevy
Puruimusuulake
Korkeudensaatépyora +/- 2 mm
(vain Top 21)

©OoONOOOAWN =

Uporaba Kéytto
Vrste spojev Liitostyypit
1 Kotni spoj 1 Kulmaliitos
2 Jeralni spoj 2 Jiiriliitos
3 Spoj okvirjev 3 Kehysliitos

4 Predelni spoj
5 Vzdolzni in pre¢ni spoj

Sistem Lamello je primeren za izdelavo
spojev v masivni les, vezane plosce, iverne
plo&ce, lesonitne plos¢e, pleksi steklo, umetni
marmor itn., in sicer od debeline materiala
8 mm napre;j.

4 Valisivuliitos
5 Levyjen jatkosliitos

Lamello-jarjestelmé soveltuu liitoksiin mas-
siivipuussa, vanerissa, lastulevyssa, kuitule-
vyssa, pleksilasissa ja tekomarmorissa yms.
alkaen 8 mm:n materiaalivahvuudesta.

Uporaba

Kaytté

Splosna navodila
Splo$na navodila za uporabo Lamello siste-
ma so opisana spodaj.

— Izbira lamel
Za mocan spoj vedno uporabite najvecjo
mozno lamelo. Pri debelinah materiala nad
25 mm uporabite dve lameli vzporedno.

Velikost Dimenzija

0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

812mm @:E:”‘:

Liitosten tekeminen
Seuraavassa selostetaan liitosten tekeminen
Lamello-jérjestelméaa kayttaen.

— Liitoskappaleen valinta
Kéyta tukevaan liitokseen aina suurinta
mahdollista liitoskappaletta. Materiaalin
vahvuuden ollessa yli 25 mm voi kayttaa
myds kahta paéllekkéista litoskappaletta.

Koko mitat

0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

— Nastavitev globine reza
Globino reza nastavite glede na izbrano
lamelo.

— Oznaéevanje oddaljenosti utorov:
(razdalja med utori cca. 10 — 15 cm)
Manijsih delov (najve¢ 2 lameli ena ob drugi)
ni treba oznacevati z zarezovanjem. Pri
rezkanju se lahko ravnate neposredno po
oznakah na osnovni ploséi.

Clamex S-Zoﬁ

Jyrsintasyvyyden asetus
Aseta jyrsintdsyvyys valitsemasi liitoskap-
paleen mukaan.

Urien paikkojen merkitseminen
(normaalisti: 10 — 15 cm:n vélein)

Kapeita ty6kappaleita (korkeintaan kaksi
vierekkaista liitospalaa) ei tarvitse merkita.
Jyrsi suoraan pohjalevyn merkintdjen mu-
kaan.



Uporaba 84 Kéytté

1. Vklopite rezkalnik. 1. Kytke kone paalle.

2. Kuljeta konetta kaksin késin. Anna teran
upota hitaasti ja tasaisesti vasteeseen
asti. Jouset vetavat terdn automaattisesti
takaisin kun paine véhenee.

2. Rezkalnik vodite z obema rokama.
Pocasi in enakomerno zarezite v
obdelovanec, dokler dopusc¢a
nastavljena globina. Ko popustite pritisk,
se rezkalo s pomocjo vzmeti samo vrne
nazaj v ohisje. 3. Kytke kone pois paalta.

3. lzklopite rezkalnik. 4. Irrota verkkopistoke loppuun suoritetun
tydn jalkeen.

4. Po kon¢anem delu izvlecite napajalni
kabel iz vti€nice.

Urien jyrsinté (nurkkaliitos)
1. Sivusuunnan ohjaus pohjalevyn mukaan
a. Jyrsitaan siten, ettd koneen pohjalevy
ja levyn reuna ovat linjassa.
b. Jyrsintéa tehdéan koneen keskiviivan
mukaan merkittyyn kohtaan.
c. Kaytad 2 mm:n etulevyd, kun levyn
paksuus on 16 mm.

Rezkanje (kotni spoji)
1. Postavite rezkalnik na plos¢o
a. na rob plo$¢e skupaj z osnovno
plo&¢o b. poravnano tako, da je
oznaka na sredi osnovne plos¢e c. pri
debelini materiala 16 mm

2. Ko uporabljate rezkar v navpi¢nem
polozaju, lahko na osnovno plo$¢o
namestite kotnik, da dobite vecjo
delovno povrsino.

a. na rob plo$¢e skupaj z osnovno
plos¢o b. poravnano tako, da je
oznaka na sredi osnovne plo$ce c. pri
debelini materiala 16 mm

2. Kun konetta kaytetaan pystyasennossa,
kulmaohjain voidaan kiinnittaa
pohjalevyyn. Nain tukipinta-ala kasvaa
ja tyoskentely helpottuu
a. Jyrsitaan siten, ettd koneen pohjalevy
ja levyn reuna ovat linjassa.

b. Jyrsinta tehd&an koneen keskiviivan
mukaan merkittyyn kohtaan.

c. Kayta 2 mm:n etulevyd, kun levyn
paksuus on 16 mm.

Uporaba Kéytto

Rezkanje utorov (vmesni spoji) Urien jyrsinta (valisivuliitos)

Urien jyrsinta (jiiriliitos)
1. a.Jiirit erikoiskulmissa
materiaalivahvuudella 19 — 22 mm
b. Jiirit erikoiskulmissa
alkaen materiaalivahvuudella 23 mm
c. 45° jiiriliitos ulkopuolelta tasan myds
erivahvuisia levyja liitettdessa

Rezkanje utorov (zajeralni spoji)
1. a. Razli¢ni koti
Debelina materiala
19 -22 mm
b. Razli¢ni koti
Debelina materiala 23 mm
c. 45° kot poravnajte zunaj

Liiman annostus

Nanos lepilaa
2. Liimauslaite Minicol

2. NanasSalec lepila Lamello Minicol

$

Tyokappaleiden kokoaminen ja
puristaminen

Pane liitoskappaleet uriin ja kokoa
ty6kappaleet.

3. a. Lamello Spanner Set

Sestavljanje obdelovancev in napenjanje
Vstavite lamele in sestavite dele.
3. a. Napenjalni set Lamello
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SAMO Top 21

- Nastavitev viSine reza

MozZnosti: Sprememba:
1. sistem Step Memory 0.1 mm/korak
2. kotni omejevalnik 1.0 mm
3. vmesna ploséa 4.0 mm
4. kombinacija zgornjih elementov

poljubno

Nastavitev vertikalne pozicije rezila je po-
membna predvsem pri jeralnih spojih med
razli¢no debelimi materiali.

Vsako nastavitev je mogoce znova
natanéno nastaviti.

Delo s sistemom »Step Memory«

Nastavite rezilo na Zeljeno vertikano vrednost
na z nastavitvenem gumbom (maks. +/- 2 mm).
En korak je enak 0.1 mm.

max.2 mm

10 mm
10 mm

8.5 mm
T 11.5 mm

VAIN Top 21

- Uran paikan asetus korkeussuunnassa

Vaihtoehdot: Séaatotarkkuus:
1. Teran korkeuden sa&t6 0.1 mm
2. Kulmaohjain 1.0 mm
3. Irrotettava etulevy 4.0 mm

4. Edellisten yhdistelma  vaihteleva

Uran paikan korkeussuuntainen saataminen
tulee kysymykseen eritoten jiiriliitoksia tehta-
essa, kun levymateriaalin vahvuudet vaihte-
levat.

Jokainen asetus on toteutettavissa
uudelleen milloin vain

Ty6skentely terén korkeuden séatéa
hyédyntéen

Aseta haluamasi terédn korkeusuuntainen
paikka saatimell& (maks. =2 mm). Yksi pykéla
vastaa 0.1 mm:a

Nastavitev visine pri Top 21
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Top 21 -korkeussaitd

STEP MEMORY SYSTEM
(Nastavitev viSine / Korkeussé&éto)
Nastavitev za reze na sredini materiala
Keskiuran materiaalivahvuuden séété

Debelina lesa Oddaljenost ¢elne Oddaljenost Z vmesno plos¢o
Puun paksuus plosce osnovne plos¢e debeline 4 mm
Kééntyvé etulevy Vaste, 4 mm:n irrotettavalla
pohjalevy etulevylléd
24 mm -2.0 +2.0 -
22 mm -1.0 +1.0 -
20 mm +/- 0.0 +/- 0.0 -
19 mm +0.5 -0.5 -
16 mm +2.0 -2.0 -
13 mm -0.5 - da/ kylld
10 mm +1.0 - da/ kylld
8 mm +2.0 - da/ kylla
STEP MEMORY SYSTEM
Nastavitev viSine za priblizno centriranje
Korkeussééto likimdaréista keskiasentoa varten
7/8” -1.1 +1.1 -
13/16” -0.3 +0.3 -
3/4” +0.5 -05 -
5/8” + 2.1 -2.1 -
1/2” -0.3 - da/ kylla
3/8” +1.2 - da/ kylla
5/16” +2.0 - da/ kylla




Druge moznosti uporabe 88 Muita kayttémahdollisuuksia
Rezkalnik lahko s pomo¢jo dodatnega pribora Urajyrsinté voi lisdvarusteiden avulla kayttaa
uporabite tudi za druga dela. my®6s muihin téihin.

Poravnavanje zakljuékov Varjosaumojen jyrsinta
— Uporabite drsno plosco ($t. art. 251057) — Liukupohja (tuote no. 251057)
— Rezilo premera @ 100 mm / — Pydrésahantera @ 100 mm
Drsno plosco pritrdite na osnovno plosco. Tydénna liukupohja pohjalevyyn.
Izrezovanje smolnih zepkov: Pihkakolojen paikkaaminen
— Rezkalnik Minispot 100 x 8 x 22 mm — Minispot-jyrsin 100 x 8 x 22 mm, koon 2

za Minispot smolnice velikosti &t. 2. Minispot-paikoille (tuote no. 132217)

(8t. art. 132217)

Jyrsinteran ulostuloaukko suurenee ensim-
Ko prvi¢ uporabite rezkalo Minispot, morate maisen kayton aikana. Minispot-paikkoja saa
odprtino za rezilo na osnovni ploSci dodatno M monesta puulajista valmistettuna.
povecati (odvisno od modela), tako, da po-
rezkate odprtino na osnovni plosci. Minispot
smolnice so na voljo v veliko vrstah lesa.
Dodatne moznosti uporabe 89 Muita kayttémahdollisuuksia

E20-L

1. 3. 4.
E20-H

1. 3. 4.
Clamex S-18

1. 3. 4.




Menjava rezila
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Jyrsinterén vaihto

Uporabljajte samo rezkala, namenjena ro¢ni
obdelavi.

1. lzvlecite napajalni kabel.

2. Odvijte vijak za pritrjevanje osnovne
plosce.
3. Odstranite osnovno plos¢o.

4. Blokirajte os motorja in obenem odvijte
prirobnico, ki drzi rezilo.

5. Namestite novo rezilo, preverite smer
vrtenja, pazite, da je nalezna povrsina
Cista.

6. Prirobnico ponovno privijte.

7. Namestite osnovno ploscéo.
8. Privijte vijak, ki drzi osnovno plo$¢o.

9. Preverite §irino reza s pomocjo vmesne
plos¢e 4 mm.

10. Preverite globino reza in jo nastavite, ¢e
je to potrebno.
Glejte naslednje strani.

Kayté vain moitteettomasti teroitettuja teria!
Kéyta vain kasisyottoon tarkoitettuja teria!

1. Irrota verkkopistoke.

2. Avaa keskuslukitus.
3. Veda pohjalevy irti.

4. Lukitse kara ja irrota samanaikaisesti
laipan mutteri reikdkanta-avaimella.

5. Pane uusi jyrsintera paikoilleen
huomioiden pyérimissuunta.Tarkista
myds, ettéd tukipinnat ovat puhtaita.

6. Kirista laipan mutteri reikdkantaavaimella.

7. Tybénna pohjalevy paikalleen.
8. Kirista keskuslukitusruuvi.

9. Tarkista uran leveys (4 mm lisélevylla)

10. Tarkista jyrsimissyvyys, sadada
tarvittaessa uudelleen. Katso seuraava
sivu.

Vzdrzevanje

91

Yllapito ja huolto

1. Motor veckrat izpihajte.

2. Vodila ogistite in rahlo naoljite.

3. Vodilo se mora gladko pomikati.
Vzmeti morajo temeljno plosco bliskovito
potegniti nazaj. V nasprotnem primeru
vodilo ogistite ali ga dajte popraviti.

Karbonske Scetke

Motor je opremljen z samodrsnimi $¢etkami.
Ko so le-te izrabljene (po 200 —300 delovnih
urah) se motor ustavi. Nadomestite jih lahko
le z originalnimi. Vedno menjajte $Cetke v
paru.

Popravila
Rezkalnik lahko popravi samo proizvajalec.

Nastavitev globine reza
Globino reza nastavite z imbus klju¢em in
vijakom.

Proizvajalec in trgovec zavrac¢ata vsakr§no
odgovornost in garancijo za izdelek, Ce je
bilo stanje rezkalnika od dobave oz. original-
no stanje rezkalnika na kakrsen koli nacin
spremenjeno. To pomeni tudi, da se lahko
uporablja samo originalna rezkalna orodja.

Proizvajalec:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com

No. 0

No. 10
No. 20
Simplex
maximum

Globina reza
Jyrsimissyvyys

mm in.

(«0») 8.0 5/16
(«10») 10.0 0.4

(«20») 12.3 0.48
(«S») 13.0 0.51
(«max») 20.0 0.8
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1. Puhdista moottori polysté sdannéllisesti.

2. Puhdista ja voitele liukukappale.

3. Johteen liikkeen on oltava sujuva.
Jousten on vedettavé pohjalevy siséén
salamannopeasti. Jos néin ei tapahdu,
puhdista johde tai toimita se korjattavaksi.

Hiiliharjat

Moottorissa on itselaukeavat hiiliharjat. Kun
ne ovat kuluneet loppuun (n. 200 —300 kéayt-
tétunnin jalkeen) moottori pysahtyy. Vaihda
tilalle alkuperéiset varaosat. Vaihda aina
molemmat hiilet yhdessa!

Korjaukset
mahdolliset korjausty6t tulee tehda koneen
valmistaja.

Jyrsimissyvyyden asetus
Aseta jyrsintasyvyys syvyyssaatimen ruuvilla.

Valmistaja ja myyja eivat ole vastuussa,
eivatka takuut ole voimassa, jos séahkoka-
sitydkoneen toimitus- eli alkuperéistilaan teh-
daan muutoksia. Tama tarkoittaa myos sita,
ettd koneen yhteydessé on sallittua kayttaa
ainoastaan aitoja Lamello-teri&.

Valmistaja:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com
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A Varovanie Precitajte si vSetky bez-
pecnostné pokyny a vSetky navody. Pred
sprevadzkovanim frézy si pozorne precitajte
priloZzeny navod na obsluhu a v§eobecné bez-
pecnostné pokyny.

Nedodrzanie bezpe¢nostnych pokynov a navodu
méze viest k Uderu elektrickym pradom, k poziaru
alebo k vaznym zraneniam. VSetky upozornenia
a pokyny si uloZte na neskorsie pouzitie

— Vzdy vytiahnite zastréku zo siete napr. ak
stroj nepouzivate, ak vykonavate akékolvek
servisné prace, pred vymenou frézovacieho
néastroja atd'.

— Zastrtku zasuvajte do siefovej zasuvky len,
ked je stroj vypnuty.

— Pred pripojenim skontrolujte, ¢i nie su kabel a
zastr€ka poskodené. Ak je kabel poskodeny,
dajte ho vymenit odbornikovi.

— Pred sprevadzkovanim frézy sa presvedéte
Ze Udaj o napéti na typovom Stitku suhlasi s
napatim v sieti. Stroj je dimenzovany len na
striedavy prad.

— Fréza Lamello mé dvoijitd izolaciu kébla (v stlade
s podmienkami CEE a VDE) bez ochranného
vodi¢a. Tento stroj mozete pripojit aj do zasuv-
ky bez uzemnenia.

— Do skrine motora nevftajte otvory (napr. na pri-

pevnenie §titkov), pretoze by sa tym poskodila

dvojita izolacia. Na oznaCovanie pouzivajte len
nalepky.

Obrobok pevne upnite

Stroj ved'te obidvoma rukami.

Pouzivajte len bezchybne nabrusené frézovacie

nastroje, pretoze zvySené strizné sily by mohli

odhodit obrobok.

Pouzivajte len frézovacie néastroje ur¢ené na

ruény posuv.

A VAROVANIi Preététe si vsechny
bezpeénostni pokyny a cely navod k obsluze.
Nedodrzeni bezpec¢nostnich pokynt a navodu k
obsluze muze vést k zasahu elektrickym prou-
dem, pozaru nebo vaznym poranénim. V§echny
bezpeénostni pokyny a navod k obsluze si
uschovejte.

- Kdyz frézku nepouzivate, pfed veSkerymi
servisnimi pracemi, pfed vyménou frézy atd.:
Vytahnéte sitovou zastréku!

- Zastréku pripojujte do elektrické zasuvky, jen
kdyz je frézka vypnuta.

- Pted pfipojenim zkontrolujte, zda nedoslo

k poskozeni zéastr¢ky a kabelu. V pfipadé

poskozeni nechte dily okamzité vyménit od-

bornikem.

Pfed uvedenim frézky do provozu se ujistéte,

Ze napéti na Stitku s Udaji o vykonu odpovida

sitovému napéti. Frézka je uréena jen pro provoz

na stfidavy proud.

Frézka Lamello mé& dvojitou izolaci a je (v sou-

ladu s ustanovenimi CEE a VDE) vybavena ka-

belem se dvéma vodici bez ochranného vodice.

Mzete ji proto bez obav pfipojit i do zasuvky

bez uzemnéni.

Do télesa motoru nevrtejte diry (napf. k upevnéni

Stitk(), protoze by se tim narusila dvojita izolace.

K oznacovani pouzivejte samolepici etikety.

- Obrobek pevné upnéte.

Frézku ved'te obéma rukama.

Pouzivejte jen dobfe naostfené frézy, protoze

zvySené fezné sily by jinak mohly obrobek od-

hodit.

- Pouzivejte pouze frézy pro ruéni posuv.

Frézu po vypnuti nebrzdéte.
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— Frézovaci nastroj po vypnuti stroja nespomaluijte.

— Zakladova doska musi fungovat bezchybne,
bez zasekavania. Stroj s poSkodenou zakla-
dovou doskou sa nesmie prevadzkovat.
Zakladova doska nesmie byt pri vysunutom
frézovacom nastroji zaseknuta.

Stroj sa mdze pouzivat len na Géely uvedené v
tomto navode.

Stroj chrérite pred dazdom a vihkostou.

Pocas pouzivania stroja noste ochranni masku
proti prachu.

Frézovacie nastroje musia byt dimenzované
minimalne na udavany pocet otacok. Prili§
rychlo rotujici frézovaci nastroj by sa mohol
roztrhnit a sposobit vam zranenia.

Stroj pouzivajte vzdy len spolu so zakladovou
doskou. Zakladova doska chrani obsluhujaci
personal pred odletujucimi trieskami a pred ne-
umyselnym kontaktom s frézovacim nastrojom.
Ak je potrebna vymena privodného vedenia,
je nutné, aby ju vykonal vyrobca alebo nim
povereny zastupca, ¢im sa vyhnete moznému
ohrozeniu.

Frézu drzte len za izolované plochy uréené
na manipuléciu s fou, pretoze méze dojst aj k
prerezaniu vlastného kabla. Prerezany privodny
kabel moéze sposobit, Ze kovové plochy stroja
budd pod napéatim, ¢o moze spdsobit Gder
elektrickym pradom.

Zariadenia treba vzdy drzat v pevnom posto-
ji a obidvomi rukami. Vyrobca a predavajuci
odmietaju akukolvek zaruku na zariadenie, na
ktorom boli vykonané akékolvek zmeny oproti
originalnemu stavu alebo stavu pri dodavke.
Vzdy pouzivajte pristroj s ochrannym spinac¢om
unikajuceho pradu s menovitym praddom 30mA

alebo menej

- Zakladova deska musi fungovat bezchybné,
aniz by dochazelo ke svirani. Frézka s vadnou
zakladovou deskou se nesmi uvadét do provozu.

- Zakladova deska nesmi byt pfi vysunuté fréze
zaseknuta.

- Frézku pouzivejte pouze k u¢eldm popsanym
v tomto navodu k obsluze.

- Frézku chrarite pfed destém a vihkosti.

- Pfi pouzivani noste vzdy ochrannou masku
proti prachu.

- Fréza musi byt dimenzovana minimalné na
uvedené otacky. P¥ili§ rychle rotujici fréza se
muize rozlomit a zpdsobit poranéni.

- Vzdy pouzivejte se zakladovou deskou. Zakla-
dovéa deska chrani obsluhu pfed tlomky frézy
a pfed neimysinym kontaktem s frézou.

- Je-li potfeba vyména prfivodniho vedeni, musi
ji provést vyrobce nebo jeho zastupce, aby se
eliminovala bezpeénostni rizika.

- Drazkovaci frézku drzte jen na izolovanych
k tomu uréenych plochéach, protoze fréza by
mohla pfefiznout viastni kabel. Pfefiznuti kabelu,
ktery je pod proudem, miize zplsobit, Ze by jiné
kovové plochy mohly vést proud, coz by mohlo
vést k zasahu elektrickym proudem.

- Frézku je vzdy tfeba drzet obéma rukama a je
tfeba pevné stat.

- Frézku vzdy pouZivejte s proudovym chrani¢em
se jmenovitym proudem 30 mA nebo niz§im.

Vyrobce a prodejce nepfebira jakoukoli zaruku za
produkt, pokud byly na drazkovaci frézce prove-
deny jakékoli zmény oproti stavu pfi dodani, popt.
originalnimu stavu.
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Vyhlasenie o zhode s ES

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, ze
tento vyrobok je v sulade s nasledujucimi
normami alebo normativnymi dokumentmi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
Podl'a ustanoveni smernic 2006/42/ES,
2004/108/ES, 2011/65/EU.

Meranie hluku a vibracii

Typické absolutne hladiny hluku tohto elek-

trického naradia su:
hladina zvukového tlaku = 87 dB (A)
hladina akustického tlaku = 98 dB (A)
K=3dB

Pouzivajte ochranu sluchu!

Pouzivajte ochranni masku proti prachu!
Typické vibracie prenasané na ruky a
ramena su nizsie ako 3.5 m/s2.
K=15m/s2

Udavana hodnota vibraénych emisii bola
namerana podla normovaného skiSobného
postupu a mdze sa pouzit na porovnanie
s inym elektrickym naradim. Udavana hod-
nota vibraénych emisii méze byt pouzita aj
na pociato¢ny odhad G¢inku. Hodnota vib-
raénych emisii sa méze pocas pouzivania
elektrického naradia odliovat od udavanej
hodnoty v zavislosti od spbsobu jeho pouzi-
vania. Na ochranu obsluhujiuceho personalu
treba stanovit opatrenia spocivajuce na od-
hade G¢inku pocas skutoénych podmienok
pouzitia. Pritom treba zohl'adnit vietky stcasti
prevadzkového cyklu, napr. éasy, ked je elek-
trické naradie vypnuté, aj také casy, ked je
naradie sice zapnuté, ale bezi bez zatazenia.

m/s2
min~1

dB

volt
ampér
hertz
watt
kilogram
hodina
minGta
sekunda
zrychlenie

otacok za minGtu

volt

ampér

hertz

watt

kilogram

hodiny

minuty

sekundy
zrychleni

otacky za minutu

volnobezné ota€ky  volnobézné otacky

decibel
priemer

decibel
prameér

konstrukcia triedy Il konstrukce t¥idy Il

striedavy prud

stfidavy proud

Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost,
Ze tento produkt je ve shodé s nasledujicimi
normami a normativnimi dokumenty:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
Dle ustanoveni smérnic 2006/42/ES,
2014/30/EU, 2011/65/EU

Emise hluku a vibrace
Typickymi hodnocenymi hladinami hluku A
tohoto elektrického naradi jsou:

hladina akustického tlaku = 87dB (A)

hladina akustického vykonu = 98 dB (A)

K=3dB
Pouzivejte ochranu sluchu!
Pouzivejte ochrannou masku proti prachu!

Typické vibrace pfenasené na ruce a

paze jsou

3.5 m/s%.

K=15m/s?
Uvedena hodnota vibraci byla zméfena normo-
vanou zku$ebni metodou a mlize se pouzit k
porovnani s jinym elektrickym nafadim. Uve-
dena hodnota vibraci se mlize také pouzit k
prvotnimu odhadu vystaveni obsluhy vibracim.
Hodnota vibraci se mlize béhem skute¢ného
pouzivani elektrického naradi lisit od uvedené
hodnoty v zavislosti na zplsobu pouziti elek-
trického néaradi. Pro ochranu obsluhujiciho
persondlu je tfeba stanovit bezpeénostni
opatfeni, ktera se opiraji o odhad vystaveni
obsluhy vibracim béhem skute¢nych podmi-
nek pouziti. Pfitom je tfeba zohlednit v§echny
soucasti provozniho cyklu, napfiklad €asy, ve
kterych je elektrické narfadi vypnuté, a casy,
ve kterych je sice zapnuté, ale bézi bez zatiZeni.
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1 Classic X 1 Classic X

2 Top 21 2 Top 21

3 Nastrékovéa doska 4 mm 3 nasouvaci deska 4 mm

4 Dorazovy uholnik 4 uhlovy doraz

5 Navod na obsluhu 5 navod k obsluze

6 Suprava naradia Classic X 6 sada naradi pro Classic X
7 Suprava naradia Top 21 7 sada naradi pro Top 21

8 Nastavec odsavania 36 mm 8 hrdlo odsavani 36 mm

9 Frézovaci nastroj HW 4 mm 9 fréza HW 4 mm
10 Vrecko na prach (iba Top 21) 10 vak na prach (jen Top 21)

Technické udaje Classic X:

Vykon 850 W
Pocet otacok 10000 min-1
Frézovaci nastroj 100 x 4 x 22 mm
Sirka drazky 4 mm
Hibka drazky max. 20 mm
Hmotnost stroja 2.9 kg
Vyhotovenia 120V

230 V
Trieda ochrany [|[=1

Technické udaje Top 21:

Vykon 1'050 W
Pocet otacok 10'000 min-1
Frézovaci nastroj 100 x 4 x 22 mm
Sirka drazky 4 mm
Hibka drazky max. 20 mm
Hmotnost stroja 3.5kg
Vyhotovenia 120V

230V
Trieda ochrany ng

Technicka data Classic X:

Vykon 850 W
Otacky 10'000 ot./min
Fréza 100 x 4 x 22 mm
Sitka drazky 4 mm
Hloubka drazky max. 20 mm
Hmotnost frézky 2.9kg
Provedeni 120V

230V
Stuperi kryti 1=

Technicka data Top 21:

Vykon 1050 W
Otacky 10000 ot./min
Fréza 100 x 4 x 22 mm
Sitka drazky 4 mm
Hloubka drazky max. 20 mm
Hmotnost frézky 3.5kg
Provedeni 120V

230V
Stupen kryti g

(iba Top 21)

Casti stroja a ovladacie prvky 97 Casti frézky
Ovladaci prvky

1 Zakladovéa doska 1 zékladové deska
2 Sklopny doraz 2 sklopny doraz
3 Dorazovy uholnik 3 uhlovy doraz
4 Blok motora 4 motor
5 Vypina¢ motora 5 spina¢ motoru
6 Standardné nastavovanie hibky 6 standardni nastavovac hloubky
7 Nastrékova doska 7 nasouvaci deska
8 Adaptér odséavania 8 adaptér pro odsavani
9 Koleso na nastavenie vysky +/- 2 mm 9 kolecko pro nastavovani vysky +/- 2 mm

(jen Top 21)

Pouzitie

Pouziti

Sposoby spajania

1 Rohové spojenie

2 Pokosové spojenie

3 Ramové spojenie

4 Spojenie uprostred steny

5 Pozdizne a prieéne spojenie

Systém Lamello je vhodny na spoje v masiv-
nom dreve, preglejke, drevotrieske, drevov-
lakne, plexiskle a umelych hmotach od hrabky
materialu 8 mm.

Druhy spojovani
rohovy spoj
pokosovy spoj
ramovy spoj

spoj na stfed stény
podélny a pfiény spoj

s wN =

Systém Lamello je vhodny pro spojovani
masivniho dfeva, preklizek, dievotfiskovych
desek, dfevovlaknitych desek, plexiskla,
umélého mramoru atd. od tloustky materialu
8 mm.




Pouzitie

98

Pouziti

VSeobecny postup
V nasledujucom texte je opisany vSeobecny
postup pouzitia systému Lamello.

Vyber lamely

Na
naj

pevné spojenie musite pouzit vzdy
vacsiu moznu lamelu. Ak ide o material

nad 25 mm, tak aj dve lamely nad sebou.

VelPkost Rozmery

0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

s %
12415mm X $2039)
& o B

P30
%
X

Obecny postup
V nésledujicim textu bude popsan obecny
postup pro pouziti systému Lamello.

Vybér lamely

Pro vytvofeni pevného spoje musite vzdy
pouzit co nejvétsi mozné lamely. Pfi
tloustkach materialu nad 25 mm i 2 lamely
nad sebou.

Velikost Rozméry

0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

— Nastavenie hibky frézovania
Hibku frézovania nastavte podla zvolenej
lamely.

— Narysovanie vzdialenosti drazok
(spravidla kazdych 10 — 15 cm)

Na Uzke obrobky (max. 2 lamely vedla
seba) netreba rysovat. Frézujte priamo

podl'a znac¢enia na zékladovej doske.

="l

1
Clamex s-zo,m
o |y -

]
1
E20 wypmm»

mex S-18
> o N
-

H9§

Nastaveni hloubky frézovani
Podle vybrané lamely nastavte hloubku
frézovani.

Orysovani vzdalenosti drazek

(Pravidlo: kazdych 10 — 15 cm)

Uzké obrobky (max. 2 lamely vedle sebe)
neni potfeba orysovat. Frézujte pfimo podle
znacek na zakladové desce.
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. Zapnite stroj.

. Stroj vedte obidvomi rukami, pomaly

a rovnomerne az po doraz. Frézovaci
nastroj sa pri uvolneni automaticky
vtiahne spét do skrine stroja.

. Vypnite stroj.

. Po ukonéeni prace vytiahnite zastréku

Z0 zasuvky.

. Zapnéte frézku.

. Frézku vedte obéma rukama. Pomalu a
rovnomeérné ji zatlacujte az na doraz.
Fréza se po uvolnéni tlaku automaticky
vtahne zpét do télesa.

3. Vypnéte frézku.

4. Po ukonceni prace vytahnéte sitovou

zastréku.

Frézovanie drazok (spojenia v rohoch)

1.

Stroj umiestnite na dosku.

a. na vonkaj$ej hrane licuje so zaklado-
vou doskou

b. s oznaéenim stredu zakladovej dosky

c. hrabka materialu 16 mm

2.Pri zvislom pouZziti stroja sa na zakladovd

dosku méze namontovat dorazovy

uholnik, ¢im sa ziska vac¢sia dosadacia

plocha.

a. na vonkajSej hrane licuje so zaklado-
vou doskou

b. s ozna¢enim stredu zékladovej dosky

c. hrabka materialu 16 mm

Frézovani drazek (rohovy spoj)

1.

Frézku umistéte na desku.

a.na vnéjsi strané licuje se zakladovou
deskou

b. s oznaéenim stfedu zakladové desky

c. tloustka materialu 16 mm

P¥i svislém pouziti frézky je mozné na

zékladovou desku namontovat Uhlovy

doraz, abyste ziskali vét$i dosedaci

plochu.

a.na vnéjsi strané licuje se zékladovou
deskou

b. s oznacenim stfedu zakladové desky

c. tloustka materialu 16 mm
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Frézovanie drazok (spojenie stredu steny).

Frézovani drazek (spoj na stred stény)

Frézovanie drazok (pokosové spojenia)
1. a.rbézne uhly
hrabka materialu 19 — 22 mm
b. rézne uhly
od hriibky materialu 23 mm
c. 45° referen¢ny bod zvonka licuje

Frézovani drazek (pokosovy spoj)
1. a.rdzné dhly
Tloustka materialu 19 — 22 mm
b. rGzné thly
od tloustky materialu 23 mm
c. 45° vnéjsi referencni bod licuje

Nanasanie lepidla
2. Pristroj na nanasanie lepidla
Lamello Minicol

Nanaseni lepidla
2. aplikator lepidla Lamello Minicol

Zostavenie a upnutie obrobku
VlozZte lamely a zostavte obrobok.
3. a. upinacia stprava Lamello

Sestaveni a upnuti obrobku
Nasad'te lamely a sestavte obrobek.
3. a. upinaci sada Lamello

Dalsie pouzitie 101 Dal$i pouziti
IBA Top 21 JEN Top 21
- Nastavenie vysky frézovania - Nastaveni vysky frézovani
MozZnosti: Zmena: MozZnosti: Zména:
1. Step Memory System 0.1 mm / zabok 1. Step Memory System 0.1 mm/rastr
2. Dorazovy uhol 1.0 mm 2. Uhlovy doraz 1.0 mm
3. Nastrékova doska 4.0 mm max.2 mm 3. Nasouvaci deska 4.0 mm

4. Kombinécia lubovolna
Nastavenie vertikalnej polohy drazky je
doblezité predovSetkym pri pracach s rozdiel-
nou hrabkou materialu alebo u pokosového
spojenia, napr. ak chcete zafrézovat do stredu
obrobku.

VSetky vykonané nastavenia sa presne
zreprodukuju

Praca so ,Step Memory System*”
Pozadovanu zmenu vertikalnej polohy frézo-
vacieho nastroja vykonajte na nastavovacom
koliesku (max. +/- 2 mm). Jeden zubok zod-
poveda 0.1 mm.

O——

®
©

max.2 mm

10 mm
10 mm

8.5 mm
T 11.5 mm

4. Kombinace libovolna
Nastaveni vertikalni polohy drazky je dalezité
pfedevsim pfi praci s rznymi tloustkami
materialu nebo u pokosového spoje; napf.
aby bylo frézovani provedeno ve stfedu
obrobku (tloustky obrobkuy).

VSechna provedena nastaveni se daji se
stejnou presnosti opakovat.

Prace se «Step Memory System»
Pozadovanou zménu vertikalni polohy frézo-
véani provedte nastavovacim kole¢kem (max.
+/- 2 mm). Rastr je 0.1 mm.




Top 21 Nastavenie vysky

Vyskové nastaveni u Top 21

STEP MEMORY SYSTEM

(Prestavenie vysky / nastaveni vysky)

Nastavenie zafrézovania strednej hrubky materialu
Nastaveni pro frézovani uprostred tloustky materialu

Hribka dreva Dorazova klapka Doraz s0 4-milimetrovou
Tloustka dreva Sklopny doraz zakladova doska nastrénou doskou
Doraz zékladové | s nasouvaci deskou —
desky 4 mm
24 mm -2.0 +2.0 -
22 mm -1.0 +1.0 -
20 mm +/- 0.0 +/- 0.0 —
19 mm +0.5 -0.5 -
16 mm +2.0 -2.0 -
13 mm -05 - ano / ano
10 mm +1.0 - ano / ano
8 mm +2.0 - ano/ ano
STEP MEMORY SYSTEM
Prestavenie vysky pribliznej strednej polohy
Nastaveni vysky pro pfibliznou stfedovou polohu
7/8” -1.1 +1.1 - »
13/16” -0.3 +0.3 - D NI
3/4” +0.5 -0.5 - e :
5/8” +2.1 -21 -
1/2” -0.3 - ano / ano
3/8” +1.2 - ano/ano
5/16” +2.0 - ano / ano
Dalsie pouzitie 103 Dalsi pouziti

Fréza sa da pomocou prislu$enstva vyuzit aj
na dal$ie prace.

Frézku je mozné s pfisluSenstvim pouzivat i
k jinym pracim.

Frézovanie tieriovych drazok

— nasadte pripravok na tiefiové drazky
(€. tovaru 251057)

— kotl¢ okruznej pily @ 100 mm

Pripravok nastréte na zakladovu dosku.

Frézovani stinovych drazek

— kluzna patka pro stinové drazky
(8. mat. 251057)

— pilovy kotou¢ @ 100 mm

Kluznou patku nasad'te na zakladovou desku.

Vypliiovanie smolnikov

Na lodi¢ky velkosti 2 pouZite frézovaci nastroj
Minispot 100 x 8 x 22 mm (€. tovaru 132217).
Pri prvom pouziti frézovacieho néastroja
Minispot sa do zakladovej dosky vyfrézuje
otvor. Lodi¢ky Minispot pontkame vo viacerych
druhoch dreva.

Vyspravovani smolnikt
— fréza Minispot 100 x 8 x 22 mm pro vyspra-
vovaci lodi¢ky velikosti 2 (€. mat. 132217)

PF¥i prvnim pouziti frézy Minispot se otvor v
zakladové desce frézky prefrézuje. Vyspravo-
vaci lodi¢ky Ize dodat z mnoha druht dreva.




DalSie pouzitie 104 Dal$i pouziti

E20-L

1 2 3. 4
E20-H

1 2 3. 4
Clamex S-18

1 2 3. 4

.

Vymena frézovacieho nastroja 105 Vyména frézy

Pouzivajte len bezchybne nabrasené nastroje!
Pouzivajte len frézovacie nastroje vhodné na
ruény posuv!

Pouzivejte jen dobfe naostfené nastroje!
Pouziveijte pouze frézy pro ruéni posuv!

1. Vytahnéte sitovou zastréku.
1. Vytiahnite zastréku zo zasuvky.

2. Uvolnéte zajisténi.
2. Povolte blokovanie. 3. Stahnéte zakladovou desku.

3. Stiahnite zékladovu dosku.

4. Zaaretujte vieteno, soucasné klicem na
4. Zaaretujte vreteno a prislusnym kl'a¢om ¢elni otvory uvolnéte pfirubovou matici.

povolte prirubovu maticu.

5. Nasad'te novy frézovaci nastroj, davaijte
pozor na smer otacania. Dajte pozor,
aby plochy boli ocistené.

5. Nasad'te novou frézu, dbejte na smér
otaceni. Dbejte na to, aby byly dosedaci
plochy &isté.

6. Prislusnym klu¢om dotiahnite prirubovu
maticu.

6. Pfirubovou matici dotahnéte klicem na
¢elni otvory.

7. Nasurite zakladovu dosku.
8. Pevne dotiahnite blokovanie.

7. Nasurite zékladovou desku.
8. Dotahnéte zajisténi.

9. Skontrolujte Sirku drazky
(s néastrékovou doskou 4 mm)

9. Zkontrolujte Sifku drazky
(s nasouvaci deskou 4 mm).

10. Skontrolujte hibku drazky, ak je to 10. Zkontrolujte hloubku frézovani,
potrebné, nastavte ju, pozri nasledujicu v pfipadé potfeby ji sefidte.
stranu. Viz nasledujici strana.




Udrzba
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Udrzba

1. Motor pravidelne prefikajte stlacéenym
vzduchom.

2. Vedenia vygistite a zl'ahka potrite olejom.

3. Vedenie musi mat lahky chod. Pruziny
musia zékladna dosku velmi rychlo
stiahnut spét. Ak to tak nie je, vyGistite
vedenie alebo ho dajte opravit.

Uhlikové kefky
Ako nahradu pouzivajte len originalne uhliky,
vymienajte ich vzdy v paroch.

Opravy
Opravy drazkovacich fréz méze vykonavat
len vyrobca.

1. Motor Casto Cistéte stlatenym
2 - vzduchem.

2. Ocistéte vedeni a lehce je potiete
olejem.

3. Vedeni musi mit lehky chod. Pruziny
musi zakladovou desku rychle
pfitahovat zpét. Pokud tomu tak neni,
vycistéte vedeni nebo nechte provést
opravu.

Uhlikové kartace

Jako nahradni kartae se smi pouzivat jen
originalni uhlikové kartace. Uhlikové kartace
meérite vzdy v paru!

Hibka frézovania

. Hloubka frézovani ' , ] Opravy

Nastavenie hibky frézovania mm in. .I _.-1-\ - Opravy drazkovaci frézky smi provadét

Hlbku frézovania nastavte na koliku so zavi- No. 0 («0») 8.0 5/16 ﬁ." S - vyhradné vyrobce.

tom pomocou imbusového kl'G¢a 2 mm No. 10 («10») 10.0 0.4 | "-:--

No. 20 («20») 12.3 0.48 f.’l_:' i [ Sefizeni hloubky frézovani

Vyrobca a predajca odmietnu kazdé rucenie Simplex («S») 13.0 0.51 e .--"" R Hloubku frézovani nastavte na zavitovém

a zaruku na produkt v pripade, ze je dod- maximum («max») 20.0 0.8 O __.!:/_.-"' koliku pomoci inbusového kli¢e 2 mm.

aci, resp. originalny stav drazkovace;j frézy s . ___.

nejakym spdsobom zmeneny. To znamena, : Vyrobce a prodejce nepfebira jakékoli

ze sa mOzu pouzivat len originalne frézova- ruceni a zaruku za produkt, pokud byly na

cie nastroje Lamello. drazkovaci frézce provedeny jakékoli zmény
oproti stavu pfi dodani, popf. originalnimu
stavu. Zahrnuje to i skute¢nost, Ze smi byt
pouzivany pouze originalni frézy Lamello.

Vyrobca: Vyrobce:

Lamello AG Lamello AG

Verbindungstechnik Verbindungstechnik

Hauptstrasse 149 Hauptstrasse 149

CH-4416 Bubendorf CH-4416 Bubendorf

Tel. +41 61935 36 36 Tel. +41 61935 36 36

Fax +41 61 935 36 06 Fax +41 61 935 36 06

info@lamello.com info@lamello.com

www.lamello.com www.lamello.com
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TexHukKa 6e30nacHOCTU
U OTBETCTBEHHOCTb
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Indicatii privind siguranta si
raspunderea

A NPEAYNPEXAEHWE TMepen

Havyanom pa6oTbl U3yuuTe BCe npaBuna

TEeXHUKU 6e30MacHOCTU U BCEe MHCTPYKLIUK.

HecobniofaeHne ykasaHuini no TexHuke
6e30MacHOCTA U MHCTPYKLIMN MOXET NpMBECTU

K MOPaXX€HUt0 TOKOM, BO3ropaHuio wu/unm

TAXEenbIM TpaBmam. CoxpaHaiTe BCe yKasaHuA

Nno TexHVKe 6e30NacHOCTU U BCE MHCTPYKLIMN.

— Ecnu dopesep He ncnonbayeTca, nepen
BbINOJTHEHVEM BCEX CEPBUCHbIX paboT, CMEHOMN
dpesbl 1 T. O. BbiHbTE CETEBON LUTeKep 13
po3seTku!

— BcTtasnanTe wWTekep B po3eTKy TObKO Npu
BbIK/TIOYEHHOM CTaHKe.

— TpoBepbTe WTEKep 1 Kabenb Ha OTCYyTCTBYE
noBpeXaeHUiA, nepen TeM Kak BCTaBUTb LUTEKEP
B po3eTky. Ecnu mmeloTcA noBpexXAeHus,
HemepJIeHHO 06paTnUTeCh K CneunanucTy ona
3aMeHbl NOBPEXXAEHHbIX YacTew.

—  Tepen BBOAOM (hpe3epa B IKCMNyaTaLMIO
ybeanTech B TOM, YTO HanpAXeHWe, yKasaHHoe
Ha ero nacnopTHoOW Tabnnyke, COOTBETCTBYET
ceTeBOMy HanpaxeHuto. MawwnHa pabotaet
TONbKO OT CeTV NepemMeHHOro Toka.

— ®pe3sep Lamello nmeeT aBoliHyo nsonaumo
n (B coortsetctBun ¢ npasunamm CEE
n VDE) aBy>unbHbIn kabenb 6e3 3almnTHOro
nposopa. PaspeluaeTcaA noaknoyeHne ctaHka
K 911eKTpUYecKol poseTke 6e3 3a3eMsieHua.

— 3anpelyaeTcA cBepUTbL OTBEPCTUA
B Kopnyce paBwuratenAa (Hanpumep, AnA
KpenneHnnA Tabnuyek), Tak Kak npu aTom
MOXeT 6bITb HapylleHa ABONHAA U30NALMA.
OnA MapKupoBKW WCNONb3yNWTe TONbKO
HaknevBaemble ATUKETKN.

- 3axmunTe 3aroToBKy.

— YnpasnAaiTe CTaHKOM ABYMA pyKamu.

— Vicnonb3yriTe ToNbKo 6€3ynpeyHo 3aTOYEHHbIE
dpesbl, MOCKONbKY MOBbLILIEHHOE YyCuUne
pe3aHnA MOXeT BblOUTb 3aroToBKy.

— Wcnonbsyiite Tonbko dpesbl AnA paboTbl Ha
py4HOM nopgaye.

— He Topmo3uTe BpalleHune pesbl nocne
BbIK/TIOYEHNA MALLWHbI.

A ATENTIE Cititi toate indicatiile
privind siguranta si toate instructiunile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
instructiunilor poate conduce la electrocutare, la
incendii si/sau la vatamari grave. Pastrati toate
indicatiile de siguranta si toate instructiunile.

- In cazul in care nu utilizati masina de frezat,
inaintea lucrarilor de service, inainte de inlo-
cuirea frezei etc.: Deconectati masina de la
reteaua de alimentare!

- Introduceti fisa in priza numai cand masina este
oprita.

- Tnainte de introducere, verificati fisa si cablul
in privinta deteriorarilor. in caz de deteriorari,
adresati-va imediat unui specialist in vederea
fnlocuirii.

- Inainte de punerea in functiune a masinii de
frezat, asigurati-va ca tensiunea specificata pe
placuta de identificare corespunde tensiunii
retelei. Masina este adecvata exclusiv pentru
utilizarea cu curent electric alternativ.

- Masina de frezat Lamello este prevazuta
cu izolatie dublda si (in conformitate cu
reglementarile CEE si VDE) dispune de un
cablu cu doua conductoare fara conductor de
protectie. Puteti conecta fara probleme masina
la o priza fara impamantare.

- Nu perforati carcasa motorului (de ex. in
timpul montarii placilor), deoarece acest
lucru anuleaza efectul izolatiei duble.
Utilizati numai etichete adezive pentru marcare.

- Fixati bine piesa de prelucrat

- Ghidati masina cu ambele maini.

- Utilizati numai freze perfect ascutite, deoarece
n caz contrar, puterea de taiere ridicata poate
duce la fisurarea piesei de prelucrat.

- Utilizati numai freze pentru avans manual.

- Nu reduceti viteza frezei dupa decuplare. -

TexHukKa 6e3onacHOCTU
U OTBETCTBEHHOCTb
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Indicatii privind siguranta si
raspunderea

- OnopHana nnunTta pomxHa paboratb 6e3ynpeyHo, 6e3
3aK/IMHMBAHVA. 3anpeLlaeTcA NCnob30BaTh MaLIUHY
C HEeMCrnpaBHOW OMOPHON NNTOW.

- OnopHanA nnuTa Npu BbIABUHYTON hpese He [OoMKHa
6bITb 3aKara.

- VcnonbayiiTe MallnHy TOMbKO B LieNAX, ONUCaHHbIX B
HaCTOfALLEM PYyKOBOACTBE MO IKCMyaTaLyu.

- 3awuwaiiTe MalwyHy OT AOXAA U BNaru.

- Bo BpemA paboTbl BCerga HocuTe MNblne3awwnTHYIO
Macky.

- ®pesbl fOMKHbI 6bITb NpefHa3HaueHbl Kak MUHUMYM
[NA yKa3aHHoi 4YacToTbl BpauleHuA. Mpu yacTtoTe
BpalleHnA Bbille [0MNYyCTUMOWR pesa MoxeT
PaspyLUMTLCA U HAHECTU TPaBMy.

- PaboTaiiTe Tonbko ¢ onopHoi nauToi. OnopHanA
nnvTa 3awumilaeT onepaTopa OT OCKONIKOB hpesbl U
CNy4aiHOrO KOHTAKTa C HeW.

- Ecnu TpebyeTcA 3ameHa coeaMHUTENbHOrO NpoBoaa,
TO B LenAx 6e30MacHOCTA BbIMOMHEHVE 3TUX paboT
cneayeT nopy4atb (OVPMe-U3roTOBUTENI0 UK ee
npeacTaBuTeNio.

- MasoBanbHo-tbpesepHylo MawwHy Oepxute 3a
MN30NMpOBaHHble 4acTu, Tak Kak dpesa MoxeT
nepepesatb Co6CTBeHHbI kabenb. Ecnn 6ynet
nepepesaH ToOkKoOBeaywwuin kabenb, TO Apyrue
MeTa/NIM4ecKre NoBepXHOCTN MOryT OKa3aTbCA MO,
HanprAXXeHWeM, YTO MOXET MPUBECTU K MOPaXKeHWIo
31EKTPNHECKVIM TOKOM.

- Bcerpa pepxuvTe MallvHy ABYMA pyKaMu: oHa AOMKHA
Haxo[UTbCA B YCTOWYBOM MOSIOXKEHUN.

- Bcerpa ucnonb3yiiTe MaluHy C aBTOMaTUYECKUM
BbiK/lo4aTenemM AuddepeHLnanbHoin 3awmnTbl ¢
HOMWHasbHLIM TOKOM He 6onee 30 MA.

W3roToBuTeNb 1 NPoAaBeL, He HeCyT OTBETCTBEHHOCTM 3a

usgenue, eciim OpuUrMHaibHoe COCTOAHME WU COCTOAHME

MOCTaBKN Na3oBasbHO-(hPe3epHOi MaLLMHbI KakuM-nv6o

06pa3om 6bIn1I0 U3MEHEHO.

Placa de baza trebuie sa functioneze perfect,
fara a se bloca. Nu puneti in functiune masina
daca placa de baza este defecta.

- Placa de baza nu trebuie sa se blocheze cu
freza extinsa.

- Masina trebuie utilizata exclusiv in scopul de-
scris Tn prezentele instructiuni de utilizare.

- Protejati masina impotriva ploii si umezelii.

- In timpul utilizarii, purtati in permanenta o
masca de protectie impotriva prafului

- Freza trebuie sa fie adecvata pentru o turatie
cel putin egalad cu cea indicata. Frezele care
se rotesc prea repede se pot distruge si pot
provoca vatamari.

- Utilizatj intotdeauna masina impreuna cu placa
de baza. Placa de baza protejeaza operatorul
impotriva aschiilor desprinse din freza si de
contactul involuntar cu freza

- In cazul in care este necesard inlocuirea
cablului de racordare, aceasta operatie tre-
buie efectuata de catre producator sau repre-
zentantul acestuia, pentru a evita periclitarea
sigurantei.

- Sustineti masina de frezat caneluri de suprafete
de fixare izolate, deoarece freza poate sectiona
propriul cablu. Sectionarea unui cablu purtator
de curent poate transmite curent catre alte
suprafete metalice, iar acest lucru poate duce
la electrocutare.

- Tineti intotdeauna aparatul cu ambele maini si
asigurati pozitionarea sigura a acestuia.

- Masina trebuie utilizata intotdeauna impreuna
cu un disjunctor diferential cu un curent nomi-
nal de 30mA sau mai mic.

Producatorul si distribuitorul nu isi asuma
raspunderea pentru produs in cazul modificarilor
de orice tip asupra starii de livrare, respectiv a
starii originale a masinii de frezat caneluri.



TexHuka 6e3onacHoOCTH 110 Indications sur la sécurité
U OTBETCTBEHHOCTb et la responsabilité
[leknapauus o COOTBETCTBUM Declaratie de conformitate
MbI MOA HaLLy AVHOMMYHYIO OTBETCTBEHHOCTb 3aABIAEM, B BONbT v volt Declaram pe propria raspundere ca acest produs
4TO [aHHOe M3fenue COOTBETCTBYET TPEGOBaHNAM A amnep A amper corespunde urmatoarelor standarde sau docu-
CcriefytoLWyX CTaHAAPTOB UM HOPMATUBHbBIX AOKYMEHTOB. My repy Hz hertz mente normative:
BT BaTT w watt
EN 60745-1:2009 + A11:2010, Kr Kunorpamm kg kilogram EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08 4 vac h ore EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12 MUH MUHYTa min minute EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
B cooTBETCTBIMM C MONOXEHUAMN AUPEKTHB 2006/42/EG, ¢ cekynna s secunde Conform dispozitiilor directivelor 2006/42/CE,
2014/30/EU, 2011/65/EU m/c2 ycKkopeHue m/s? accelerare 2014/30/UE, 2011/65/UE
mMuH—!  0BOpOT B MUHYTY min-1 turatii/minut
LLlymoBoe Many4eHme n BUGpaLMA no YacToTa BpalleHus no turatie la mers in gol Emisia de zgomot si vibratii
OBbI4HbIMY /1A AAHHOTO 31IEKTPONHCTPYMEHTA ABMAIOTCA Ha X0noCToM xony a8 decibel Nivelurile tipice de zgomot ponderate A ale ace-
crieAytolLMe MOKa3aTenNM YPOBHA LuyMa: AB Aeuvben 9 diametru stei unelte electrice sunt:
ypoBeHs 38yKoB0ro Aasnenns —8746 (A); 2 AvaveTp constructie clasa Il Nivel de presiune acusticd = 87 dB (A)
KOHCTpyKUmA knacca Il curent alternativ

YpOBeHb 3ByK0BOM MoLHOCTN — 98 A6 (A);

K=3ub.
HapeBsaiiTe NpoTVMBOLLYMHbIE HayLIHWKK!
HapeBaiiTe nbinesawmTHyto macky!

O6bi4Han Bubpauns, nepegaBaemMas Ha KUCTb/PYKY,

cocrasniaeT

3.5m/c?.

K=15mc?
YkasaHHoe 3HaueHve Bubpauuu 6bi10 U3MepeHo B
COOTBETCTBMMN CO CTAHAAPTHOW METOAVKOW UCMbITAHWUIA
M MOXET MCMob30BaTbCA AJIA CPaBHEHUA C APYrMK
9NEeKTPONHCTPYMEHTaMn. YKa3aHHOe 3HayeHune Brbpaumnm
MOXET 1CMOsb30BaTbCA ANA NPeABapUTesIbHON OLIEHKN
BO3AENCTBYA BUOpaLmn.
B peasibHbIX YCIOBUAX 3KCMITyaTaLym ypoBeHb BUGpaLmm
MOXET OT/IMYaTbCA OT YKa3aHHOro B 3aBMCUMMOCTU OT
cnocoba NPUMEHEHNA 3NEeKTPONHCTPYMEHTA. [inA 3awmThl
onepaTopa Heo6xoanMo paspaboTaTb MEPONPUATUA MO
TexHUKe 6e30MacHOCTV Ha OCHOBE OLIEHKW BO3AENCTBUA
BrBpaumn B yCrioBuAx hakTu4eckoii akcnnyataumn. Mpu
3TOM CrieflyeT yuuTbIBaTh Bce paboyme LvKIbl, Hanpumep
BPEMA, B TEYEHWe KOTOPOro 3/IeKTPOMHCTPYMEHT
BbIK/IIOYEH, N BPEMHA, KOrAa OH BK/OYeH, Ho paboTaeT
6e3 Harpy3ku.

nepemMeHHbI TOK

Nivel de putere acustica = 98 dB (A)

K=3dB
Purtati protectie auditiva!
Purtati masca de protectie impotriva prafului!

Vibratia tipicd asupra sistemului

brat-méana este

de 3.5 m/s%.

K=15m/s?
Valoarea mentionata a emisiilor de vibratii a
fost masurata conform unei proceduri de verifi-
care standardizate si poate fi utilizata in scopul
compardrii cu o altad unealta electrica. Valoarea
mentionata a emisiilor de vibratji poate fi utilizata si
pentru evaluarea initjiala a timpului de intrerupere.
In timpul utilizarii efective a uneltei electrice, va-
loarea emisiilor de vibratji poate fi diferita fata de
valoarea specificata, in functie de modul in care
este utilizata unealta electrica. Pentru protectia
operatorului, trebuie stabilite masuri de siguranta,
pe baza unei evaluari a timpului de intrerupere
in cadrul conditiilor efective de utilizare. in acest
sens, trebuie avute in vedere toate elementele
ciclului de functionare, de exemplu timpii in care
unealta electrica este oprita si timpii in care aceas-
ta este pornita, insa functioneaza fara sarcina.

MpocTaBka, 4 Mm

Yrnosoi ynop

PykoBoacTBO Mo akcnnyaTauum
KomnnekT nHctpymeHToB Classic X
KomnnekT nHctpymeHTos Top 21
MaTtpybok AnA nogkntoyeHna
acnupauun, 36 Mm

9 ®pesa HW, 4 Mm
10 Mbinec6opHuK (Tonbko Top 21)

o~NoO O~ WON =

TexHuuyeckue xapaktepuctukm Classic X

MowwHocTb

YacToTa BpaieHua
®pesa

LnpuHa nasa

Makc. rnybuHa pesa
Macca maLlmHbl
BapwaHTbl ncnonHexua

Knacc 3awmTbl

850 BT

10000 06/M1H
100 x 4 x 22 MM
4 mm

20 mm

2.9 kr

120 B

230 B

g

TexHuyeckue xapaktepuctuku Top 21

MowwHocTb

YacToTa BpaleHua
®pesa

LUnpuHa nasa

Makc. rnybuHa pesa
Macca mawmHbl
BapuaHTbl UcnonHeHus

Knacc s3awmTbl

1'050 BT

10 000 06/MyH
100 x 4 x 22 MM
4 MM

20 Mm

3.5 kr

120 B

230 B

g

®dpesep 111 Masina de frezat
Classic X Classic X
Top 21 Top 21

Placa demontabila 4 mm

Coltar opritor

Instructiuni de utilizare

Set de scule Classic X

Set de scule Top 21

Racord de aspiratie 36 mm

Freza HW 4 mm

10 Sac pentru praf (exclusiv pentru Top 21)

©OoONOOOAWN =

Date tehnice Classic X:

Putere 850 W
Turatie 10°000 rot./min
Freza 100 x 4 x 22 mm

Latime canelura
Adancime max. canelura
Greutate masina
Variante de executie

Clasa de protectie

Date tehnice Top 21:
Putere

Turatie

Freza

Latime canelura
Adancime max. canelura
Greutate masina
Variante de executie

Clasa de protectie

4 mm

20 mm
2.9 kg
120 V

230V

g

1'050 W

10°000 rot./min
100 x 4 x 22 mm
4 mm

20 mm

3.5 kg

120V

230 V

g



OeTtanun maliunHbl
AnemeHTbl ynpaBneHuna

12

Componentele masinii
Elemente de comanda

OnopHana nanTta

MoBOPOTHbIN ynop

Yrnosoi ynop

OpuraTtenb

Mepeknioyatens asuratens
CTtaHpapTHbIV perynAaTop rinybuHbl pesa
MpocTaBka

ApanTep AnA BcacbiBaKOLLEro LaHra
Koneco perynnpoBku no BbicoTe

+/— 2 Mm (Tonbko Top 21)

©CoNOOA~ON =

Placa de baza

Opritor pivotant

Coltar opritor

Motor

intrerup&tor motor

Regulator de adancime standard
Placa demontabila

Adaptor de aspiratie

Roata de ajustare a inaltimii +/- 2 mm
(exclusiv pentru Top 21)
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MpumeHeHune

Utilizare

Cnoco6bl coeAnHeHUA
Yrnosoe coegnHeHne
CoefavHeHve B yC
CoefvHeHve B pamy
CoeavHeHve geTanen yepes
NPOXoAHOM 610K
MpongonbHoe n nonepeyHoe
coefvHeHne
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Cuctema Lamello npepHasHayeHa pnsa
coeQVWHEeHUNn peTanen N3 MacCUBHON
L PEBECUHbI, (haHePbI, APEBECHO CTPY>KEYHbIX
NAUT, APEBECHO-BONIOKHUCTbIX NAUT,
naekcurnaca, UICKyCCTBEHHOIO Mpamopa 1
T. 4. Npy TONWMHe maTepuana 6onee 8 M.

Tipuri de imbinari
1 imbinare in colt
2 imbinare in unghi
3 Imbinare cadru
4 Tmbinare pe peretele median
5 Imbinare longitudinala si transversala

Sistemul Lamello este adecvat pentru
imbinari in lemn masiv, placaj de lemn,
placi aglomerate, placi de fibra, plexiglas si
marmura artificiala etc., incepand cu o grosime
a materialului de 8 mm.

MpumeHeHne
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Utilizare

O6wWwuit NOpAAROK AeUCTBUIA
[anee onucaH o6LWuin NOPAAOK AEACTBUIA
npu ncnonb3osaHMn cuctemsl Lamello.

— Bbi6op namenu
[lnA npoyHoro coeaWHeHuA Bcerga
NCMONb3yhTe namenu MakCUmanbHO
BO3MOXHOro pasmepa. llpu TonwuHe
maTepuana 6onee 25 MM MOXHO
ncnonb3oBaTb ABE namenn, ogHy Hapg,
LPYrow.

Pasmep Fa6aputhbl

0 47 x 15 x 4 MM
10 53 x 19 x 4 Mm
20 56 x 23 x 4 Mm

KT
812mm @:gm

Procedura generala
In cele ce urmeaza este descrisa procedura
generala de utilizare a sistemului Lamello.

— Selectarea lamelei
Pentru o imbinare solida, utilizati intotdeau-
na cele mai mari lamele posibile. in cazul
unor materiale cu grosimea de peste 25
mm, suprapuneti 2 lamele.

Marime Dimensiuni

0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

—  YcTtaHoBKa rny6uHbl hpesepoBaHnA
YctaHoBuTe rnybuHy dpesepoBaHunAa
B COOTBETCTBUM C BbIOPAHHON aMernbio.

— PasmeTka paccTofAHMA MeXay nasamu
(Kak npaswuno, Yyepes kaxable 10 — 15 cm)
[nA y3knx 3arotoBok (He 6onee ABYX
namenew BMNOTHYK APYyr K Apyry)
pasmeTka He TpebyeTcA. BbinonHanTte
dpesepoBaHne HenocpencTBEHHO
no pa3meTKe Ha OMOPHOWN NAuTe.

Clamex S-Zoﬁ

Clamex S-18
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— Reglarea adancimii de frezare
Reglati adancimea de frezare in functie de
lamela utilizata.

— Trasarea distantei dintre caneluri
(De regula: la fiecare 10 — 15 cm)
Piesele de prelucrat inguste (max. 2 lamele
una langa cealaltd) nu trebuie trasate.
Efectuati operatiunea de frezare conform
marcajelor placii de baza.
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. Bknounte mawmny.

. YnpaBnanTe CTaHKOM ABYMA pyKamu.

BbinonHute pes mepneHHo

1 paBHOMepHO Ao yrnopa. Ppesa
aBTOMAaTMYeCKN BTArMBaETCA B KOPMYC,
Korpa Haxum ocnabesaert.

. BoeikntounTe MaLunHy.

. Mo okoHYaHun paboTbl BbIHLTE CETEBOW

WwTeKep U3 po3eTkun.

1. Porniti masina.

2. Ghidati masina cu ambele maini.
Patrundeti usor si uniform pana la
opritor. Freza se retrage automat in
carcasa cand nu mai este aplicata
presiune.

3. Opriti masina.

4. Dupa finalizarea lucrarii, deconectati
magina de la reteaua de alimentare.

®dpe3epoBaHue Na3os (yrnosoe
coeauHeHue)
1.

MpaBunbHO pacnonoXuTe MalnHy
Ha nnuTe:

a) No BHELLHEeW KPOMKe BPOBEHb
C OMOPHOW NINTOW;

b)c nomoLublo LieHTpanbHOM pasmMeTku
OMOPHOM NAUTbI;

C) ToNnwmHa matepuana — 16 mMm.

Ecnn mawmnHa ncnonb3yetca
B BEPTUKASIbHOM MOSTIOXXEHNN, MOXKHO
YCTaHOBUTb Ha OMOPHYIO MANTY YrioBon
ynop, 4To6bl YBENNYNTL OMOPHYIO
NOBEPXHOCTb!
a) NO BHELLHEeW KPOMKe BPOBEHb
C OMOPHOW NNNTOW;
b) c nomoLLbi0 LeHTpanbHON pasmeTkun
OMOPHON NNUTbI;
C) TonwmHa matepmana — 16 Mm.

Frezarea canelurilor (imbinare in colt)
1. Pozitionarea masinii pe placa
a. pe muchia exterioara la nivelul placii
de baza
b.cu marcajul central al placii de baza
c. grosime material 16 mm

2. La utilizarea masinii in pozitie
perpendiculara, etrierul de prindere
poate fi montat pe placa de baza pentru
a obtine o suprafata de sprijin mai mare.
a. pe muchia exterioara la nivelul placii

de baza
b. cu marcajul central al placii de baza
c. grosime material 16 mm

MpumeHeHune
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®dpes3epoBaHue na3oB (coeauHeHue

peTanein yepes NPoOXoaHoOM 6/10K)

Frezarea canelurilor (imbinare pe peretele
median)

®dpesepoBaHue Nasos (CoeanHeHHe B yC)
1.

a. PasnunyHble y3nbl,
TonwmHa matepnana — 19 — 22 mm

b. PasnunyHble yrnbl, TonwmHa
martepuana — ot 23 MM

c. OnopHaA To4Yka Ha BHELIHen
Kpomke — 45°

Frezarea canelurilor (imbinare in unghi)
1. a.diverse unghiuri
grosime material 19 — 22 mm
b. diverse unghiuri
incepand cu o grosime a materialului
de 23 mm
c. 45° punct de referinta exterior la nivel

HaHeceHue knena
2. Twobuk anA HaHeceHuA kneAa Lamello

Minicol

Aplicarea adezivului
2. Dispozitiv de aplicare a adezivului
Lamello Minicol

CoepavHeHUe U 3aKpeneHue 3aroToBku
BcTaBbTe namenu 1 cobepute 3aroToBky.
3. a.KomnnekT Lamello gna saxuma

Asamblarea si tensionarea piesei

de prelucrat

Introduceti lamelele si asamblati piesa de
prelucrat.

3. a.Set de tensionare Lamello
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Alte aplicatii

Vcnonb3yA pasnuyHble NpUHaaNeXHoOCTw,
€ nomoLLbto chpesepa MOXHO BbIMOMHATbL
v apyrue suapl pabor.

Magina de frezat poate fi utilizata impreuna
cu accesoriile corespunzatoare si pentru
alte lucrari.

®pesepoBaHue AeKOpaTUBHbIX Na3oB

— Mon3yHoK AnA BbINOHEHWA
[eKopaTuBHbIX Na3os (apT. 251057)

— MunbHBIA anck: @ 100 MM

YCTaHOBWTE NOMI3YHOK Ha OMOPHYIO MAUTY.

Frezarea rosturilor false

— Papuc de glisare pentru rosturi false
(Nr. art. 251057)

— Lama fierastrau circular @ 100 mm

Pozitionati papucul de glisare pe placa de
baza.

3apenka cMONAHbIX KApMaHOB

— ®pesep AnA BbI6OPKM AedeKTOB
ApesecuHbl Minispot 100 x 8 x 22 Mm nop,
BCTaBKM pa3mepa 2 (apT. 132217)

Mpu nepsom ucnonb3oBaHun pesepa
Minispot pononHuTensHo dpesepyeTtcA

oTBepcTne B 0I'IOpH0l71 nnnTe MawwuHbl.

BctaBkn Minispot moxHO 3akasatb AnA
pasnnyHbIX NOPOS, APEBECUHDI.

Repararea pungilor de rasina

— Freza Minispot 100 x 8 x 22 mm pentru
petice din lemn Minispot marimea 2 (nr. art.
132217)

Orificiul din placa de baza a masinii este ex-
tins in vederea finisarii prin frezare la prima
utilizare a frezei Minispot. Sunt disponibile
petice Minispot din mai multe soiuri de lemn.

Mpoyee npumeHeHune

17

Alte aplicatii

E20-L
1. 4.
E20-H
1. 4.
Clamex S-18
1. 4.
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TOJIbKO Top 21 EXCLUSIV PENTRU Top 21

— YcTaHOBKa BbICOTbI (hpe3epoBaHUA - Reglarea inaltimii de frezare

BoamoxxHocTun M3meHeHve Posibilitati: Modificare:

1. Step Memory System 0.1 mm/war 1. Step Memory System 0.1 mm/raster
pactpa 2. Coltar opritor 1.0 mm

2. YrnoBsoii ynop 1.0 MM max.2 mm 3. Placa demontabild 4.0 mm

3. MpocTtaska 4.0 Mm 4. Combinatie arbitrar

4. KombuHauma Tloban

HacTpoiika BepTMKanbHOro MOMIOXEHMWA
nasa Hy>XHa, npexge Bcero, npu pabore
C MaTtepuanamy pasHON TONLWMUHbI
n npum wn3rotTosneHumn COE,EWIHeHVIVI
B yC — Hanpumep, 4yT06bl BBLINOMHUTDL
pesepoBaHMe MO UEHTPY 3aroTOBKWU
(ToNLWwMHa 3aroToBKM).

Bce BbINOSIHEHHbIE HaCTpOﬁKM MOXXHO
BOCMpPoOuU3BeCTu ¢ BbICOKOW TOYHOCTbIO.

Pa6ota c cucremori Step Memory System
BbinonHute Tpebyemoe wn3mMeHeHue
nonoxexunAa dpes3bl No BepTuKanu
C MOMOLLbIO YCTaHOBOYHOIO MaxoBumKa (Makc.
+/-2 mm). War peweTkn cooTtBeTcTBYEeT
0.1 mm.

10 mm/mm

10 mm/mm

8.5 Mm/mm

T 11.5 Mmm/mm

Reglarea pozitiei verticale a canelurii este
importanta in special in timpul lucrarilor cu
materiale de diferite grosimi sau in timpul
imbinarii in colt; de ex. pentru frezare in cen-
trul piesei de prelucrat (grosimea piesei de
prelucrat).

Toate reglajele efectuate pot fi reproduse
cu exactitate.

Efectuarea lucrérilor cu ajutorul

«Step Memory System»

Reglati pozitia verticala dorita a frezei la nivelul
rotii de reglare (max. +/- 2 mm). Fiecare raster
reprezinta 0.1 mm.

HacTtpoiika Top 21 no BbicoTe
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Reglarea inaltimii Top 21

STEP MEMORY SYSTEM
(Perynuposka no BbicoTte / Reglarea inaltimii)
HacTpoiika pesepoBku onAa cepeamHbl TONWWHBbI MaTepuana

Reglare pentru frezare in centrul materialelor

TonwwuHa Ynop KpbILWKN Ynop onopHomn C 4-mm npocTaBkoM
OpeBECVHbI Obpritor pivotant NAUTHI cu placa demontabild
Grosime lemn Opritor placa de 4 mm

de baza

24 mm/mm -2.0 +2.0 -
22 MM/mm -1.0 +1.0 -
20 mm/mm +/- 0.0 +/- 0.0 -
19 MM/mm +0.5 -0.5 -
16 MM/mm +2.0 -2.0 -
13 MM/mm -0.5 - Ha/da
10 MM/mm +1.0 - [a/da

8 MMm/mm +2.0 - [a/da

STEP MEMORY SYSTEM

PerynupoBska no BbicoTe AfA Npudnn3nTenibHON HaCTPOMKU CPpefHero nosoXeHnA
Ajustari cu selector gradat pentru centrare aproximativa.

7/8” -1.1 +1.1 -
13/16” -0.3 +0.3 -
3/4” +0.5 -0.5 -
5/8” +2.1 -241 -
1/2” -0.3 - Ha/da
3/8” +1.2 - Ha/da
5/16” +2.0 - Ha/da




3ameHa cpesbl

120

inlocuirea frezei

Mcnonb3yinTe Tonbko 6e3ynpeyHo
3aTOYeHHble MHCTPYMEHTbI!

Mcnonb3ynte Tonbko dpesbl AnA paboThbl
Ha py4Hol nogaye!

1. BblHbTE CETEBOW LUTEKEP N3 PO3ETKMU.

2. OcnabbTe hukcupyioLiee yCTponCTBO.
3. CHVMUTE OMOpHYIO NANTY.

4. 3actonopuTe WNUHAENb,
0fHOBPEMEHHO ocnabbTe hnaHueByo
raviky ¢ MoMOLLblO TOPLEBOro Ktoya.

5. BcTasbTe HOBYIO hpesy, yuuTbiBaa
HanpasneHue BpalleHuA. Cnegute
3a Tem, 4Tobbl conpukacaroumeca
NOBEPXHOCTY BbINN YNCTHLIMK.

6. 3atAHuTe hnaHueBylo ramky
C MOMOLLbIO TOPLIEBOrO KtoYa.

7. 3apBUWHbLTE OMOPHYIO MANTY.
8. TMpoyHo 3aTAHUTE nKCupyoLee
YCTPOWCTBO.

9. lMpoBepbTe WMPKHY Nasa (C MOMOLLbIO
NpoCTaBku 4 MMm).

10. MNpoBepbTe rnybuHy dpesepoBaHmA

1 Npy He06X0AMMOCTWN OTPEerynnpymnTe

ee. Cm. cneayioLLyto CTpaHuLy.

Utilizati numai scule perfect ascutite!
Utilizati numai freze pentru avans manual!

1. Deconectati masina de la reteaua de
alimentare.

2. Eliberati mecanismul de blocare.
3. Scoateti placa de baza.

4. Blocatj arborele, timp in care desfaceti
piulita cu flansa cu ajutorul unei
chei-furca.

5. Introduceti noua freza respectand
sensul de rotatie. Aveti grija ca
suprafetele de sprijin sa fie curate.

6. insurubati ferm piulita cu flansa cu
ajutorul cheii-furca.

7. Introduceti placa de baza si
8. fixati mecanismul de blocare prin
insurubare.

9. Verificati latimea canelurii (cu placa
demontabila de 4 mm).

. Verificati adancimea de frezare,
reajustati-o daca este cazul. A se vedea
pagina urmatoare.

TexHu4yeckoe o6cnyXXxusaHue
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intretinere

1. Yacro oumwwariTe apuraress CTpyen Bo3ayxa.

2. Ouunwarite 1 cnerka cmasblBanTe
HanpasnaoLme.

3. Xopn pomxkeH 6biTb Nerkum. Mpy>xuHb
[O/MKHBbI MOMEHTaNbHO BTArMBaTb
OMOpHYIO NNUTY. B npoTnBHOM cnyyae
cnepnyeT O4YUCTUTb UK
OTPEMOHTUPOBATbL HaNpPaBAIOLLYIO.

YronbHbie WeTKn

B kayecTBe 3anacHbIX LWeTOK paspeLuaeTcA
MCNonb30BaTb TOJIbKO OPUrUHasbHbIe
yronbHble WweTkn. Bcerga 3ameHAnTe cpasy
napy yrofibHbiX LETOK.

PemoHT

PaboTbl No peMoHTy nazoBasibHO (hpe3epHOM
MallVHbl paspeluaeTcA NPOBOANTbL TOMbKO
MN3roTOBUTENO MALLVHBI.

PerynupoBka rny6uHbl (hpe3epoBaHuA
YcTtaHoBuTe rnybuHy cdpesepoBaHuA Ha
YCTaHOBOYHOM BUHTE C MOMOLLbIO TOPLIEBOrO
LIECTUIPaHHOro K/toya Ha 2 MM.

MaroTosuTenb 1 NpoaaseL, He HECYT 3a uspenve
OTBETCTBEHHOCTV M aHHY IMPYIOT rapaHTuio, eI
COCTOAHWE TMOCTaBKN WNN OpUrMHaNbHOe
COCTOAHME Ma30BasIbHO-PPE3EPHON MaLUMHbI
6b1710 KaKVM-II60 06Pa30M U3MEHEHO. JTO TaKkKe
noapas3yMeBaeT MCTOMNb30BaHVE UCKITIOHUTENBHO

OpUNHaTBHBIX pe3epHbIX MHCTPyMeHToB Lamello.

MarotoBuTtens

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com

Fny6uHa ppesepoBaHnA
Adancime de frezare
MmM/mm aronm/ in.

Ne/Nr. O («0») 8.0
Ne/Nr. 10 («10») 10.0
Ne/Nr. 20 («20») 12.3
Simplex («S») 13.0

MaKCcUMyM («Makc»/ «max») 20.0

5/16
0.4
0.48

0.51
0.8
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1. Curatati frecvent motorul prin suflare cu
aer.

2. Curatati ghidajele si lubrifiati-le usor.

3. Ghidajul trebuie sa fie usor de manevrat.
Resorturile trebuie sa readuca rapid
placa de baza in pozitia initiala. in caz
contrar, curatati sau reparati ghidajul.

Perii de carbon

Utilizati numai perii de carbon originale.
inlocuiti intotdeauna periile de carbon in
pereche!

Reparatii

Lucrarile de reparatie la nivelul masinii de
frezat caneluri pot fi efectuate exclusiv de
cétre producator.

Reajustarea adancimii de frezare
Reglati adancimea de frezare cu ajutorul
stiftului filetat cu cheia imbus de 2 mm.

Producétorul si distribuitorul nu isi asuma
raspunderea pentru produs si nu acorda
nicio garantie in cazul modificarilor de orice
tip asupra starii de livrare, respectiv a starii
originale a masinii de frezat caneluri. in con-
cluzie, este admis& numai utilizarea sculelor
de frezat Lamelle originale.

Producator:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61 935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com
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ansvar

OTrOBOPHOCT

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsanvis-
ningene og alle bruksanvisningene. Mang-
lende overholdelse av sikkerhetsanvisningene
kan fore til elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
personskader. Ta vare pa alle sikkerhetsanvisnin-
gene og alle bruksanvisningene.

- Nar fresemaskinen ikke er i bruk, for alt servi-
cearbeid, for skifte av fres osv.: Trekk stopslet
ut av stikkontakten!

- Maskinen skal veere avslatt nar du setter stopslet
inn i stikkontakten.

- Kontroller at stapslet og ledningen ikke er ska-
det for du kobler dem til stremmen. Ved skade
ma de skiftes ut av fagfolk umiddelbart.

- For du tar i bruk fresemaskinen, méa du forvisse
deg om at spenningen pa merkeskiltet stemmer
med nettspenningen. Maskinen er bare beregnet
til bruk med vekselstram.

- Lamello fresemaskin er dobbeltisolert og har
(i samsvar med CEE- og VDE-forskriftene) en
totradet ledning uten jording. Du kan trygt koble
maskinen til en ujordet stikkontakt.

- |kke borimotorhuset (f.eks. for & feste et skilt der),
for da blir den dobbelte isolasjonen opphevet.
Bruk bare klebeetiketter til merking.

- Spenn fast emnet

- For maskinen med begge hender

- Bruk bare perfekt slipte freser, for ellers kan gkt
kuttekraft sla vekk emnet.

- Bruk bare freser med handmating.

- Ikke brems fresen etter at den er slatt av.

A NPEAYNPEXAEHUE [MpoueteTe BCUMYKM
ykasaHuA 3a 6€30MacHOCT U BCUYKU UHCTPYKLMMU.
HecnasBaHeTo Ha ykasaHuATa 3a 6e30nacHocCT
N WHCTPYyKUMWTE MOXe [fa aosefe A0 yaap oT
€eKTPUYECKY TOK, A0 MOXaPp U/ TEXKUN HapaHABaHWA.
CbxpaHABaiiTe BCUMYKM yKasaHWA 3a 6e3onacHocT u
BCWYKM UHCTPYKLIWN.

- KoraTto mawwuHaTta 3a gpesoBaHe He ce M3Mon3ea,
npegu BCAKaKBU CEPBU3HU paﬁOTI/I, npeav CMAHa Ha
pesepa U T.H.: U3BaxxaaviTe Wwencena!

- BknioysaviTe Lwencena B MPe>oBOTO rHE3A0 camo nNpu
U3KNK4YeHa mawinHa.

- [Mpepw BKNtOYBaHETO NpoBepeTe Lencena n kabena sa
nospeav. MNpy Hannure Ha noBpeaa Te TpAbBa BeaHara
Aa ce CMEHAT OT TEXHUK.

- I'Ipe,um nyckaHeTO B eKcnjoatauuA Ha MawuHaTta
3a (hpesoBaHe ce yBepeTe, Ye 0603HAYEHOTO Ha
cdabpuyHata Tabenka 3axpaHBallo HanpexeHue
€ e[lHaKBO C TOBa Ha MPEXOBOTO HamnpexeHwue.
MawwuHata e npegHasHayeHa camo 3a paboTta C
NPOMEH/INB TOK.

- MawwvHaTta 3a ¢pesoBaHe Lamello e ¢ aBoitHa
n3onaumA 1 e ¢ (B CbOTBETCTBUE C pasnopeadu Ha
CEE v VDE) aBy>xuneH kaben 6e3 3allmTeH NPOBOAHNK.
Bes BcAkaksu konebaHna MoxeTe Aa BKo4ysaTe
MalvHaTa B He3a3eMeHO 3axpaHBallo rHes[o.

- He npobusaiTe kopnyca Ha gsuratens (Hanp. 3a
nocTaBAHe Ha Tabesnn), MOHeXe Mo TO3W HaYWH Le
ce Hapywu fABoWHaTta msonauvA.3a ob6o3HayeHune
n3nonseanTe camo CTUKepu.

- BarerHeTe 3apaBo 06paboTBaHNA AeTann

- HanpasnABanTe mawuHara ¢ ase pbue

- WanonseaiiTe camo manpaBHWU HAOCTpeHU pesepu,
3aL0TO B NPOTVBEH Cryyai Le ce nonyyat noBuLLEHN
CUNM NpU pA3aHeTo Ha 06paboTBaHVA AeTainrn.

- W3nonsgaiite camo chpesepy 3a pbYHO nojaBaHe.

- He cnupaiite cpesepa cnep U3KMOYBaHETO.
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YKasaHuA 3a 6e30nacHOCT U
OTroBOPHOCT

- Bunnplaten ma fungere feilfritt uten & kiemme.
En maskin med defekt bunnplate skal ikke tas
i bruk.

- Bunnplaten ma ikke klemmes fast nar fresen er
kjort ut.

- Bruk bare maskinen til bruksformalene som er
beskrevet i denne bruksanvisningen.

- Beskytt maskinen mot regn og fuktighet.

- Ha alltid pa deg stevmaske nar du bruker mas-
kinen

- Fresene ma veere konstruert minst for det angitte
turtallet. Freser som roterer for raskt, kan ga i
stykker og forarsake personskader.

- Bruk alltid maskinen med bunnplate. Bunnplaten
beskytter operateren mot avbrukne splinter fra
fresen og mot utilsiktet kontakt med fresen

- Hvis stromledningen ma skiftes ut, skal dette
gjores av produsenten eller en representant for
produsenten for & unnga all risiko.

- Hold notfresemaskinen i de isolerte handtakene,
for fresen kan kutte over sin egen ledning.
Hvis du kutter over en stromfarende ledning,
kan dette fore til at andre metalliske flater blir
stremferende, og dette kan forarsake elektrisk
stot.

- Hold alltid maskinen med begge hender, og
sorg for at den star stott.

- Bruk alltid maskinen med en jordfeilbryter med
en merkestroam pa maksimum 30 mA.

Produsent og selger fraskriver seg ethvert produk-
tansvar dersom leverings- eller originaltilstanden
til notfresemaskinen modifiseres pa noen som
helst mate.

- OcHoBHaTa nnoya TpA6Ba pa yHKUUOHMPA

6e3npobnemHo, 6e3 na 3aknvHea. He TpAbBa pa ce

paboTy C MallMHa, YMATO OCHOBHA MJIoYa e noBpeeHa.

Mpw n3BaneH peaep ocHoBHAaTa nyioya He TpAGBa Aa

3aKMHBA.

- MawwuHara TpA6Ba Aa ce n3nonssa camo 3a onvncaHaTa
B ToBa PbKOBOACTBO 3a paboTa Len.

- MawwuHata TpAbBa aa ce nasu OT AbXA 1 Bnara.

Mpw n3nons3saHeTo 11 BUHArn HoceTe Macka 3a 3awmra

oT npax

- ®pesepbT TpAGBa Aa e NpegHasHayeH 3a paboTa Haii-
Masnko npu nocoyeHnTe o06opoTu. MNMpekaneHo 6bP30TO
BbPTeHe Ha (ppe3epa MoXxe Aa AOBefe A0 HEroBoTO
cuynBaHe 1 npu Ha Hapa

- BwuHarn nssbplBainTe HacTpovika ¢ OCHOBHa nova.

OcHoBHaTa noya npeanasea paboTeLoTo fuue oT

cyyneHn napyeTa oT dpe3epa 1 OT HeXKeNnaH KOHTaKT

¢ chpesepa.

Korato e Heobxoamma cMmfAHa Ha cBbp3BaluvA kaben,

TA TpAGBa Aa Ce U3BBLPLIN OT NPOU3BOAUTENA UMK OT

HEroB TbProBCKW NPeACTaBMTeN, 3a a He ce 3acTpalum

6esonacHocTTa.

- [pbxTe mawwuHaTa 3a (ppesoBaHe Ha KaHanu 3a
N30NIPaHNTE PBKOXBATKM, MOHEXE (Ppe3epbT MOXe
Aa oTpexe cobcTBeHuA i kaben. MpepAsaHnAT kaben
MOXe Aa [ioBeAe A0 nonagaHe nof HanpexxeHve Ha
ApYrv MeTasH1 NOBbPXHOCTU, KOETO OT CBOA CTpaHa
MO>e [a AoBEAE A0 yAap OT eNeKTPUHECKM TOK.

- YpensbT BMHarK TpAbBa Aa ce AbpXu C ABETeE pblie, 3a
i@ ce OCUrypy yCTOMYMBOTO My MOSIOXKEHME.

- BuHaru usnonssaiite MalwmHaTa ¢ AetheKTHOTOKOBA
3awmTa ¢ HoMmHaneH Tok 30 mA nnm no-marnko.

npOVI3BO,ELI/ITe}'IHT N TbproBeubT OTXBBLPMAAT BCAKa
OTroBOPHOCT 3a NpPOAYKTa, Korato CbCTOAHMETO npu
AocTtaBkaTta, CbOTB. OPUTMHANHOTO CbCTOAHME Ha
MalwuHaTa 3a )pe3oBaHe Ha KaHanuv, € NPOMEHEHO Mo
HAKaKbB Ha4uMH.

Sikkerhetsanvisninger og
ansvar
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YKasaHuA 3a 6e30nacHOCT U
OTroBOpPHOCT

Samsvarserklzering

Vi erkleerer at vi alene har ansvaret for at dette
produktet er i samsvar med folgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
| henhold til bestemmelsene i direktivene
2006/42/EF, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Stoyutslipp og vibrasjon
Typisk A-vurdert lydniva for dette elektroverktoyet
er:
Lydtrykkniva = 87 dB (A)
Lydeffektniva = 98 dB (A)
K=3dB
Bruk horselvern!
Bruk stgvmaske!
Den typiske hdnd-arm-vibrasjonen er
3.5 m/s%.
K=1.5m/s?

Den angitte vibrasjonsutslippsverdien er malt
etter en normert testmetode og kan brukes til
sammenligning med et annet elektroverktgy. Den
angitte vibrasjonsutslippsverdien kan ogsa bru-
kes til en forelepig vurdering av eksponeringen.
Vibrasjonsutslippsverdien under faktisk bruk av
elektroverktoyet kan avvike fra den oppgitte
verdien, avhengig av maten elektroverktoyet
brukes pa. For & beskytte operateren skal det
fastsettes sikkerhetstiltak som skal bygge pa en
vurdering av eksponeringen under de faktiske
bruksbetingelsene. | denne sammenhengen skal
alle deler av driftssyklusen tas i betraktning, slik
som nar elektroverktayet er slatt av og nar det
gar pa tomgang.

m/s2
min~1

dB

volt

ampere
hertz

watt
kilogram
timer
minutter
sekunder
akselerasjon

omdreininger/minutt

tomgangsturtall
desibel
diameter

Kilasse Il konstruksjon

vekselstrom

Bontose

Amnepn

Xepuyose

Barose

Kunorpamm

Yacose

MuHyTn

CekyHan

YckopeHne
O6opotn/MuHyTa
O6opoTH Ha npaseH xo4
Heunbenn
[nameTtnp
KoHcTpykumsa knac Il
lMpomeHnnB TO0K

[eknapauuA 3a CbOTBETCTBUE

Hve AekrnapupamMe Ha Hawa OTrOBOPHOCT, 4e TO3u
ApOAYKT OTroBapA Ha M3UCKBAHMATA Ha cnegHuTe
CTaHAapTU NN HOPMaTUBHU OOKYMEHTU:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08

EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12

CobrnacHo pasnopenbute Ha Aupektusn 2006/42/EO,
2014/30/EC, 2011/65/EC

Lym u BuGpaumnun
TunuuHuTe A-MpeTerfieHn HuMBa Ha LWyMa Ha TO3un
©NeKTPOUHCTPYMEHT ca:
HunBo Ha 3BykoBOTO HandAraHe < 87 dB(A)
HunBo Ha 3BykoBaTa moLyHoCT < 98 dB(A)
K=3dB
HoceTe npeanasHu cpeacTsa 3a cnyxa!
HoceTte macka 3a 3awmTa ot npax!
TunnyHnTe BUbPaLmM npu puleTe ca 3.5 m/s.
K=15m/s?

MocoyeHaTa CTOWHOCT Ha reHepupaHuTe Bubpauun
Gelle M3MepeHa CbrNacHO CTaHAapTeH MeToa 3a
npoBepka M MOXe [ia Ce M3Mon3sa 3a CpPaBHEHWe G
[Ipyr eneKTPOMHCTPYMEHT. MocoyeHaTa CTOWHOCT Ha
reHepvpaHuTe Bubpaumm Moxe fa ce u3nonssa 3a
npeasapuTenHa oueHka Ha BbSp,eIZCTBMeTO.

Mpy NpaKTU4ECKOTO N3MNON3BaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
CTOMHOCTTa Ha reHepvpaHuTe Bubpauum Moxe fa ce
pasnuyasa oT cneumndmLmpaHaTa B 3aB1MCUMOCT OT BUAA
1 Ha4YMHa Ha U3Non3BaHe Ha eNeKTPONHCTPpyMeHTa. 3a
noaabpxaHe Ha 6e3onacHoCTTa Ha NoTpebuTena TpAGaa
[la ce mpeanpuemaT Mepku 3a 6e30MacHoOCT, KaTo ce
oT4yeTart CbaKTI/INeCKMTe ycnoBuA Ha ekcnnioatauuAa,
3a [a Ce OLEHW TOYHO Bb3AENCTBMETO, KaTo €
Ba>XHO € [a Ce BK/4YaT BCUYKU HYacTu Ha paﬁOTHI/IH
LUMKDBN, BKIKOYUTENTHO NepuognTe Ha U3Kn4vBaHe Ha
eNeKTPONHCTPpyMeHTa n nepuogute, npe3 KoOUTo TOl
paboTu Ha NpaseH xof.



Fresemaskin 126 MawwuHa 3a chpe3oBaHe
1 Classic X 1 Classic X
2 Top 21 2 Top 21
3 Avstandsplate 4 mm 3 BcTtasHa nnoya 4 mm
4 Anslagsvinkel 4 OnopeH brovn
5 Bruksanvisning 5 P1bKoBOACTBO 3a 06CnyXBaHe
6 Verktoysett Classic X 6 KomnnekT nHctpymeHTu 3a Classic X
7 Verktoysett Top 21 7 KoMnnekT MHCTpymeHTw 3a Top 21
8 Avsugstuss 36 mm 8 WacmykBall HakpanHuk 36 mm
9 Fres HW 4 mm 9 ®pesep HW 4 mm
10 Stovpose (bare Top 21) 10 MpaxoynosuTen (camo npu Top 21)

Tekniske data Classic X:

Effekt 850 W
Turtall 10000 o/min
Fres 100 x 4 x 22 mm
Notbredde 4 mm
Notdybde maks. 20 mm
Vekt maskin 2.9 kg
Utforelser 120V

230V
Beskyttelsesklasse g

Tekniske data Top 21:

TexHuyecku aaHHu Classic X:

MowHocT 850 W
Bpon o6opoTtn 10'000 06/Mu1H
®pesep 100 x 4 x 22 mm
LLnpuHa Ha kaHana 4 mm
Makc. abnboymHa Ha kaHana
20 mm
Terno Ha mawvHaTa 2.9 kg
Mopenu 120 V
230V
Knac Ha 3awuTta g

Effekt 1050 W TexHuyecku paHHu Top 21:
Turtall 10000 o/min MowuHocT 1'050 W
Fres 100 x 4 x 22 mm Bpolii o6opoTtun 10000 06/MUH
Notbredde 4 mm ®pesep 100 x 4 x 22 mm
Notdybde maks. 20 mm LLinprHa Ha kaHana 4 mm
Vekt maskin 3.5 kg Makc. abnboynHa Ha KaHana
Utforelser 120V 20 mm
230V Terno Ha mawwuvHara 3.5 kg
Beskyttelsesklasse = Mognenu 120V
230V
Knac Ha 3awmTta 1§
Maskindeler 127 YacTtu Ha mawmHaTa

Betjeningselementer

OpraHu 3a ynpaBneHue

Bunnplate

Svinganslag

Anslagsvinkel

Motor

Motorbryter

Standard dybdejustering
Avstandsplate

Avsugsadapter
Haydeinnstillingshjul +/- 2 mm
(bare Top 21)

©CoNoOOA~ON=

OcHoBHa nnoyva

BbpTALY ce orpaHnunTen
OnopeH bron

OpuvraTten

MpekbcBay Ha aBuratena
CraHpapTeH orpaHuymTen 3a
Abn6oymHa

BcTaBHa nnoya

ApanTep 3a 3acMykBaHe
[unck 3a perynupaHe Ha BMCOYMHaTa
+/- 2 mm (camo 3a Top 21)

OO0 WN =

© 0o N

Bruk

MpunoxxeHune

Sammenfoyningstyper

1 Hjernesammenfgyning

2 Gjeeringssammenfgyning

3 Rammesammenfoyning

4 Midtveggsammenfoyning

5 Ende-mot-ende-sammenfgyning

Lamello-systemet er beregnet for sammen-
foyninger i massivt tre, kryssfiner, sponplater,
fiberplater, pleksiglass og kunstmarmor osv.
fra 8 mm materialtykkelse.

TunoBe cbeauHeHUA
2 1 brnoso cbegnHeHue
2 'brnoBo cbeauHeHNe CbC CKOCABaHe
nop 45 rpapyca
3 brnoso NpopesHo pamMmKoBO
cbeavHeHne
4 TlepneHanKynApHO, HEBIOBO
4 cbeauHeHue
5 HapnbXXHO 1 HanpeyHo cbeauHeHne

Cuctemata Lamello e npegHasHayeHa 3a
CbeAMHeHNA B MaCMBHO AbPBO, Wnepnnart,
Moy, dasepHn nnoumn, nnekcurnac
N W3KYCTBEH Mpamop c pebenuHa Ha
martepuana ot 8 mm Harope.




Bruk 128 MpunoxxeHue

Generell fremgangsmate CraHpapTHa npoueaypa
Nedenfor beskrives den generelle frem- Mo-pony e onucaHa cTaHpapTHaTa
gangsmaten ved bruk av Lamello-systemet. npoueaypa 3a 13rnosni3dBaHe Ha cucrtemarta
Lamello.
— Velge lameller
For & fa en solid sammenfgyning ber man — WN36op Ha nnacTuHun
alltid velge storst mulig lameller. Ved ma- 3a 3apaBa Bpb3ka BUHarn Msnonssante

Bb3MOXXHO Hal-ronemuTte nnactuHu. MNpu
nebenvHn Ha matepuana Hag 25 mm ce
NnocTaBAT CbLO 2 NNacTUHM efHa BbpXy

terialtykkelser over 25 mm kan man ogsa
bruke 2 lameller oppa hverandre.

Storrelse Mmal apyra.
0 47 x 15 x 4 mm ga-? >
10 53 x 19 x4 mm J—— Fonemuuu Pasmepu
20 56 x 23 x 4 mm gﬂi’”“”"‘ G o B 0 47 x 15 x 4 mm
— 10 53 x 19 x 4 mm
FX SR
gﬂfpmm & <o 23 20 56 x 23 x 4 mm

— Stille inn fresedybde
Still inn fresedybden ut fra den valgte
lamellen.

ZKZ%ilﬂllili" — HacTpoitka Ha pbn6ouymHaTta Ha

" ¢pesoBaHe
Clamex $-20 AR Obnb6oymHaTta Ha QpesoBaHe ce
EZ().H""' v

]
1
E20-L
- y
HacTpouBa B 3aBUCUMOCT OT MSﬁpaHl/ITe

Clamex S-18

A nAacTuHN.
A

-

H9

=

— MapkupaHe Ha pasCTOAHMETO MeXAY
KaHanuTte
(Mpaewno: Ha Bcekn 10 — 15 cm)
Mpu TecHun obpaboTBaHu peTannun
(Makc. 2 nnacTuHU egHa Ao apyra) He e
Heobxoommo mapkupaHe. ®PpesoBaliTe
OVPEKTHO cnepd MapkupoBkaTa BbpXy
OCHOBHaTa rnoua.

— Risse opp notavstand
(regel: hver 10.—15. cm)
Smale emner (maks. 2 lameller ved siden
av hverandre) trenger ikke risses. Fres
direkte etter merking pa bunnplaten.

Bruk 129 MpunoxxeHue

1. Sla pa maskinen. 1. BknioyeTe mawmHara.

2. HanpasnABanTe mawuvHaTta c ABe pbLe.
CnyckaviTe 6aBHO 1 paBHOMEPHO A0
ynop. Mpu HamanABaHe Ha HaTucKa
pesepbT ce n3Terna aBTOMaTUyHO
Hasap B Kopryca.

2. For maskinen med begge hender. La
den gli jevnt og sakte inn til anslag.
Fresen gar automatisk tilbake til huset
nar trykket blir mindre.

3. Sla av maskinen.
3. W3knioyeTe mawmHara.
4. Trekk stopslet ut av stikkontakten etter

avsluttet arbeid. 4. Cnep kaTo 3aBbpluMTe paboTara,

n3pageTe wencena.

®dpesoBaHe Ha KaHanu (bLrnoBso
cbeauHeHue)
1. TMosnumoHnpanTe mawmHaTa Bbpxy
nnovara
a.Taka, 4e Aa npuserHe KbM BbHLLHUA
Kpar Ha OCHOBHaTa nnio4a
b.Taka, 4e na ca nogpasBHN KbM
MapKupoBKaTa Ha OCHOBHaTa noya
c. lebenvHa Ha matepuana 16 mm

Notfresing (hjornesammenfayning)
1. Plasser maskinen pa platen
a.Langs ytterkanten i flukt med
bunnplaten
b.Med midtmarkeringen til bunnplaten
c. Materialtykkelse 16 mm

2. Ved loddrett bruk av maskinen kan
anslagsvinkelen monteres pa
bunnplaten for & fa starre stotteflate.
a. Langs ytterkanten i flukt med

bunnplaten
b.Med midtmarkeringen til bunnplaten
c. Materialtykkelse 16 mm

2. TNpwv nepneHanKynApHO N3Non3BaHe Ha

MaluMHaTa Ha OCHOBHaTa MnjoYa MoXe

[ia ce MOHTUpa OMOpeH bIbil, 3a Aa ce

Nnony4u No-ronfAama onopHa NoOBbPXHOCT.

a.Taka, 4Ye Aa npunerHe KbM BbHLUHWA
Kpar Ha OCHOBHaTa nnio4a

b. Taka, 4ye na ca nogpaBHN KbM
MapKupoBKaTa Ha OCHOBHaTa nio4a

c. lebenvHa Ha matepuana 16 mm




Bruk 130 MpunoxxeHue

Notfresing (midtveggsammenfgyning) ®dpes3oBaHe Ha KaHanu (nepneHaKYnAapHo,

Hebrnoso C'be.ﬂMHeHVIe)

Notfresing (gjeeringssammenfoyning)
1. a.Forskjellige vinkler
Materialtykkelse 19 — 22 mm
b. Forskjellige vinkler
fra materialtykkelse 23 mm
c. 45°-referansepunkt flukter utvendig

®dpesoBaHe Ha KaHanu (brnoso
cbeaAuHeHue CbC cKocABaHe nop 45
rpapyca)
1. a.pasnuyHu vram
[ebenvHa Ha matepnana 19 — 22 mm
b. pasnunyHn brav
[ebenvHa Ha maTepuana ot 23 mm
C. BbHLUHO NoJApaBHeHa OTrnpaBHa To4Ka
45°

Pafering av lim
2. Limapparat Lamello Minicol

HanacAaHe Ha nenuno
2. ypep 3a nenexe Lamello Minicol

Foy sammen og spenn emnet
Legg inn lameller og foy sammen emnet.
3. a.Lamello spennsett

CbeauHABaHe U NpUTMCKaHe Ha
o6paboTBaHuTe AeTannm

MocTaBeTe NNacTUHNTE 1 CbeauHeTe
obpaboTBaHMTe AeTannm

3. a.KomMnnekT 3a nputmuckaHe Lamello

Andre bruksomrader 131 Opyru npuno)xeHusa
Ved hjelp av tilbehersdeler kan fresemaski- C nomowyTa Ha AOMbHUTENTHN YacTn
nen ogsa brukes til andre arbeidsoppgaver. MalwmHaTta 3a hpesoBaHe MOXe Aa ce

n3nonsea 3a apyru pabotu.

Fresing av skyggefuger

— Glidesko til skyggefuger
(art. nr. 251057)

— Sirkelsagblad @ 100 mm

®dpe3oBaHe Ha AeKOPaTUBHU KaHanu
— Mnb3raw, HakpanHuK 3a feKopaTUBHU
KaHanm
(Kat. Ne 251057)
— LvpkynapeH anck @ 100 mm
Sett glideskoen pa bunnplaten.
HapeHeTe nnb3rawma HakpawHWUK Ha
OCHOBHaTa nnoya

Utbedring av harpikslommer
— Minispot-fres 100 x 8 x 22 mm til Minispot-
lapper storrelse 2 (art. nr. 132217)

PemoOHTMpaHe Ha CMOJICTU OTBOPU

— Mpesepm 3a ToukoBa 0bpaboTka 100 x 8
x 22 mm 3a petannm 3a TOYKOB PEMOHT
pasmep 2 (Kat. Ne 132217)

Ved forste gangs bruk av Minispot-fresen

etterfreses apningen i bunnplaten pa maski-

nen. Minispot-lapper er tilgjengelig i mange

tresorter.

Mpu nbpBOHa4YanHO W3NON3BaHe Ha
dpesepu 3a ToukoBa 06paboTka MbPBO Ce
npopA3Ba OTBOP B OCHOBHAaTa nno4a Ha
MalmHaTa. [loctaBAT ce AeTannm 3a TOYKoB
PEMOHT OT pasnunyHn BUAOBE AbPBO.
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Opyru npunoXxxeHusa

E20-L

1. 2. 3. 4.
E20-H

1. 2. 3. 4.
Clamex S-18

1. 2. 3. 4.

I
Top 21 hgydeinnstilling 133 Top 21 PerynupaHe
Ha BUCOYMHaATa
BARE Top 21 CAMO 3a Top 21
- Stille inn fresehoyde - HacTpoiika Ha BUCO4YMHaTa Ha
cpesoBaHe
Muligheter: Endring:
1. Step Memory System 0.1 mm/raster Bb3moxkHoCTH: M3meHeHue:
2. Anslagsvinkel 1.0 mm 1. Cuctema Step Memory 0.1 mm/oenexve
3. Avstandsplate 4.0 mm max.2 mm 2. OnopeH brof 1.0 mm
4. Kombinasjon Etter onske 3. BctaBHa nnova 4.0 mm
4. KombuHauusa npou3BosHa

Innstillingen av notens loddrette posisjon
er ekstra viktig ved arbeid med forskjellige O HacTporikaTta Ha BepTuKanHaTta no3muma Ha

materialtykkelser eller i gjeering; f.eks. rundt
innskjeeringen pa midten av emnet (emne-
tykkelse).

Alle foretatte innstillinger kan reproduse-
res helt noyaktig.

Arbeide med «Step Memory System»
Foreta onsket endring av den vertikale frese-
posisjonen pa innstillingshjulet (maks. +/- 2
mm). Et raster tilsvarer 0.1 mm.

O®

max.2 mm

10 mm
10 mm

8.5 mm
T 11.5 mm

KaHana e BaxkHa npeav BCUYKO 3a paboTu
C matepuanu ¢ pasnuyHa paebenvHa npu
n3paboTBaHe Ha thackun; Hanp. ppe3oBaHe
B cpeparta Ha peTanna (pebenuHa Ha
netanina).

Bcuuku HachOFIKVI MoraT Aaa ce
Bb3npounssexaaTt TOYHO.

Pa6oTta cbe cuctemarta Step Memory
)XenaHaTta npomAHa Ha BepTuKanHaTa
no3uumA Ha pe3oBaHe ce U3BBbPLLBA Ype3
perynupawma amck (Makc. +/- 2 mm). EgHo
nenexvie otroeapA Ha 0.1 mm.




Top 21 hgydeinnstilling

134

Top 21 PerynupaHe
Ha BUCOYMHaTa

STEP MEMORY SYSTEM
(Hoyderegulering / PerynupaHe Ha Buco4nHarta)

Innstilling for innskjeeringer midt pa materialtykkelsen
Hacrtpovika Ha hpe3oBaHe B cpeaara ro gebenuHara Ha matepuana

Tretykkelse Svinganslag Bunnplateanslag med 4 mm avstands-
JebenvHa Ha BopTtaw ce OnopHa ocHoBHa plate
ABPBOTO orpaHnynTen nnoya ¢ 4 mm BcTaBHa DG [
nmoya
24 mm -2.0 +2.0 -
22 mm -1.0 +1.0 -
20 mm +/- 0.0 +/- 0.0 -
19 mm +0.5 -0.5 -
16 mm +2.0 -2.0 -
13 mm -05 - jalna
10 mm +1.0 - jalna
8 mm +2.0 - jalna
STEP MEMORY SYSTEM
Hayderegulering for omtrentlig midtstilling
PerynupaHe Ha BucoumHarta 3a npmnbnsnTesiHo LEHTpUPaHe
7/8” -1.1 +1.1 -
13/16” -0.3 +0.3 - D N
3/4” +0.5 -0.5 - o L
5/8” +2.1 -2.1 -
1/2” -0.3 - jalna
3/8” +1.2 - jalpa
5/16” +2.0 - jalna
Skifte fres 135 CmAHa Ha dpesepa

Bruk bare perfekt slipt verktoy!
Bruk bare fres for manuell mating!

1. Trekk stopslet ut av stikkontakten.

2. Losne lasen.

3. Trekk av grunnplaten.

4. Sperr spindelen, og lgsne samtidig
flensmutteren med en universalskif-

tenokkel.

5. Sett pa den nye fresen, og pass pa riktig
rotasjonsretning. Serg for rene

stotteflater.

6. Skru fast flensmutteren med

universalnokkel.

7. Skyv pa bunnplaten og

8. Skru fast lasen.

9. Kontroller notbredden
(med avstandsplate 4 mm).

10. Kontroller fresedybden, juster ved behov.

Se neste side.

M3nonsBarite camo 6e3ynpeyHo HaoOCTPEeHU
MHCTPYMeHTM!

M3nonsBavite camo hpesepu 3a pbHHO
nopasaHe!

1.

N3BapeTe wencena.

. OcBobopeTe 6nokMpoBKaTa.
. MaxHeTe ocHoBHaTa nnoya.

. ®ukcuparite WnMHAena, kato

e[HOBPEMEHHO C TOBa pasBuinTe
chnaHuoBaTa ranka c KoY ¢ YenHu
wmdToBe.

. MocTaseTe HOB hpesep,

cbbnogasariTe nocokara Ha BbpTeHe.
BHumaBariTe 3a unctoTaTa Ha
NOBBPXHOCTTA.

. BaTerHeTe 3apaBo hnaHuoBaTa ravika

C KJIOY C YenHu wudtose.

. MocTaBeTe ocHoBHaTa Njoya u
. 3aTerHeTe 34paBo 6510KMpoOBKaTa.

. MpoBepeTe WMpUHaTa Ha kaHana

(c BcTaBHa nnoya 4 mm).

.MpoBepeTe abnbouynHaTa Ha

dpesoBaHe, perynupaniTe, Korato e
Heobxoaumo. BmxxTe cnepsaiwata
cTpaHuua.
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Moanpbxxka

1. Blas gjennom motoren ofte.

2. Rengjer faringene, og smor dem med litt
olje.

3. Faringene ma lgpe lett. Fjeerene ma
trekke bunnplaten lynraskt tilbake. Hvis
dette ikke skjer, ma feringen rengjores
eller repareres.

Kullborster

Som reservebarster skal det bare brukes ori-
ginale kullbgrster. Skift alltid ut kullberstene
parvis!

Reparasjoner
Alle reparasjoner pa notfresemaskinen skal
utfores av produsenten.

Etterjustering av fresedybden
Still inn fresedybden pa gjengetappen med
unbrakongkkel 2 mm.

Produsent og selger fraskriver seg enhver
form for produktansvar eller garanti der-
som leverings- eller originaltilstanden til
notfresemaskinen modifiseres pa noen som
helst mate. Dette omfatter ogsa at det kun
er tillatt & bruke originale freseverktoy fra
Lamello.

Produsent:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61 935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com

Simplex/Cumnnekc
maximum/makcumanHo

Fresedybde
[Abn6oumHa Ha ppesosaHe

mm
8.0
10.0
12.3

13.0
20.0

3

gy

e

. OBuraTenAaT nyncupa yecto.
MouncteTe n cMaxkeTe neko
HanpasnABaluTe.

3. HanpaenasawwTe TpAGBa Aa ce ABmxaTt
necHo. Mpy>xxuHnTe TpA6Ba Aa BpbLLAT
MWUIHOBEHO OCHOBHaTa rioya. AKo ToBa
He ce cnyyBa, Toraea noymcrete
HanpaBnABaLMTe UK AaviTe 3a PEMOHT.

n

IpacdmuTHY YeTKM

3a cmAHa TpAbBa ga ce M3nonseaTt camo
opuUruHanHn rpacnTHn YyeTkn. CmeHanTe
BMHaru rpadpuTHUTE YeTKM MO ABONKM!

PemoHTH
PemoHTVTe Ha MaLLvHaTa 3a (hpe30BaHe Ha KaHarm
TpAGBA [ia Ce U3BBPLLBAT Camo OT NPOV3BOAVITENA.

PerynupaHe Ha abn6ounHaTa Ha
tpe3oBaHe

Perynuparite ppn6ounHara Ha dpe3oBaHe
ypes pe36oBuA WUMT C MOMOLLTA Ha KoY
3a BbTPELUEH LWEeCTOCTEH 2 mm.

MpoussognTenAT M nNpoaaBaqybT OTKa3BaT
BCAKaKBa OTrOBOPHOCT 3a MPOAYKTa v BCAKaKBa
rapaHumA, ako CbCTOAHMETO MpY JocTaBKaTa,
CBOTB. THPBOHA4A/IHOTO CLCTOAHME, HA MaLLVHaTa
3ahpe30BaHe Ha KaHasM € MPOMEHEHO MO KaKbBTO
1 fiae HaumH. ToBa BK/IOHBA M YCIIOBMETO, Ye MoraT
1A Ce U3ronaBaT Camo OPUMMHAITHA MHCTPYMEHTU
3a (ppesosaHe Lamello.

MpownssognTen:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com
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YUin'yi nin'ol nixlin

A UYARI Tim uyar ve talimatlan oku-
yunuz. Uyar ve talimatlara uyulmamasi elektrik
carpmasl, yangin ve/veya ciddi yaralanmaya ne-
den olabilir. Tim uyari ve talimatlari gelecekte
kullanmak (izere saklayiniz.

Oluk agma makinesi kullaniimiyorken, tim ser-
vis caligmalarinda énce, kesiciyi degistirmeden
once vs: kabloyu fisten gikarin!

Sokete fisi takmadan 6nce makinenin kapatil-
masini saglayin.

Fis ve kabloyu takmadan 6nce hasar olup
olmadigini kontrol edin. Hasar tespit edildigi
takdirde, hemen bir teknisyen tarafindan de-
gistiriimelidir.

Oluk agma makinesini galigtirmadan énce isim
plakasi uzerindeki anma voltajinin sebeke vol-
tajina uydugundan emin olun. Makine sadece
AC gi¢ kaynaklari igin uygundur.

Lamello oluk agma makinesi ¢ifte yalitimhdir ve
(VEE ve VDE yo6netmeliklerine uygun olarak)
toprak iletkeni olmaksizin iki konduktér kablo-
suna sahiptir. Makine, topraksiz sokete bagla-
nabilir.

Bu cifte yalitimsa zarar verecegi igin motor mu-
hafazasini delmeyin (6rn. etiket takmak igin).
Sadece yapiskan etiketler kullanin.

Mengene pargasi.

iki elli kilavuz makine.

Aksi takdirde artan kesim kuvvetleri isi ileri kay-
dirabileceginden mikemmel bilenmis kesiciler
kullanin.

Sadece maniiel besleme igin onayl kesiciler
kullanin.

Kapattiktan sonra kesiciyi durdurmayin.

Temel plakasi sikismadan tatmin edici sekilde
islemelidir. Makineyi hasarli temel plakasiyla
kullanmayin.

IXIIDI NNATRD 72 NN IK7 NNATX A
,NI7UNNN? 0N2a? 219 NNYn7 NNNTR? DIkY 'R
.MInN nY'xo IN/I NoY

23 197 ,WIN'Wa NN NXMINN NIDN TWUKD

TN 177 121 207 No7Nn 197 NN NTIAY
7nwnin n 7200

VY7 ypnin nodn 197 011D Nadnn D IKTI
01N 1197 D' 119N 72001 YN NN 17T
2V T'n D9"7NNY7 W', DNINAN DX VPN
JNDL T

“1ITN NNNN D IRTE,NXMINN NN N7y9n 197
7nUnin NPOOX W NT7 DXIN DYUN NN 7V 20
1'9217'n DT 9WN NIPOOXT 71 NN'RNN MIDAN
AC

NTIXN KI 7192 TIT2 N7V2 N¥INN MdN

1w 7201 (VDE mpni CEE mipn®? bknna)
NIDAN NX 12NYT [N .AIRN )7 K77 0"MIn
SYPIP NN VR I2'0 K77

(nn nTaxnY 7wn'?) viann nama InTpn 78
IWNNYN 71950 TIT'22 D29 NIT'PAY 11D
'IN NTAXN NIX? 17272 NipaTna

.0"¥N7N2 NTIAYN NVYN DX 17T

.D"T MY N1DNA DX 12N)

,NN7WIn NITNY ITNYINY D'AN72 70 IWNNWN
TIX 0'0N7 N717Y NN2AN NN NNXIY DINK
.mipnn 2TAYN nbwn

DT NIt DI DN Y IYnnun

NNXINNAN NNUNY 21 N1DNY Wnnwa? v
9% non nixna

.0'N7 NINIENY? IX DWA? NIdDAN DX I9YNN 7R -

NYYI TWKRD 7aN 191 NN NIDON T'NN 10y -
Smun Ty P viny
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Yin'vi nin'ovol nixlin

- Temel plakasi kesici ¢iktiginda sikistiriimama-
lidir.

- Makine, bu isletme talimatlarinda agiklanan
uygulamalar i¢in kullaniimahdir.

- Yagmura maruz birakmayin ve nemli yerlerde
kullanmayin.

- Elektrikli alet kullaniliyorken daima bir toz koru-
ma maskesi kullanin.

- Disk kesiciler alet Gzerinde isaretlenen hiza uy-
gun olmalidir. Anma hizinin lzerinde galisan
disk kesiciler yerinden ¢ikabilir ve yaralanmaya
neden olabilir.

- Daima koruyucu kullanin. Koruma, operatéri
kirik diskin parcalari ve disk kesicisiyle isten-
meyen temaslardan korur.

- Gug kordonunun degistiriimesinin gerekli olma-
sI durumunda, bu, herhangi bir giivenlik teh-
likesinden kaginmak icin imalat¢i ya da vekili
tarafindan yapilmalidir.

- Elektrikli aleti yalhitiimig tutma ylizeylerinden
tutun, ¢uinkd kesici kendi kordonuna dokuna-
bilir. Elektrikli bir telin kesilmesi elektrikli aletin
metal pargalarini elektrige maruz birakabilir ve
operatéri elektrik carpmasina maruz birakabilir.

- Elektrikli aleti daima iki elinizle tutun ve ayagi-
nizin yere iyi bastigindan emin olun.

- Aleti daima 30mA ya da daha az artik anma
akimli bir artik akimla kullanin.

Oluk agma makinesinin herhangi bir sekilde tes-
lim edildigi orijinal durum ya da sarttan degisti-
rilmesi durumunda imalat¢i ve perakendeci tim
Urdn sorumlulugunu reddeder.

NN'NNY7 NINS7 DI NIFMY7 0N PO TN DNIN
NIN'NNA 07190 20T DNIN .70 7V NInionn
.NY¥9Y7 DAY NXIND Q7 0717y NMoin

MaY 190 7'WONN 7Y [an XN TN AN IYNNYn
70" TN NIN DY 11X X7 Yan 1901 70T NIN
n97NnN 7nwnin 720 NX 9'7Nn7 IX W DR

112'0 YIN'? NN 7V 19¢ 210 IX XN T 7Y VXN
SN

NUWN 19 NIWXNKA 'MUNN DTN 721 ITNR
2200 DY yana X127 7179 A0 it 0 TTIann
“wNNN? 0Na7 719 "N, 70UN 010 INN Ny 1Y
"27nUnn 750 7 0'o1wN NONN 77N 7 N
'wonn nitwnnn? ain'i

1D INTI DT YA MYNA NTIAYA 7] TN TR
2N 720 T o v

T 1 Mwnn nwan o*nun T 9 Pt v
Jan

Nonx 0.03 -n 7ima 1'kw DOt ion q7T1 0T -

UTIN? NNX 70900 NII'PN DX 71727 W'
17w MmN ¥ v nx'n7 nivxnxa

L1290 INKY 2070 DX NYYN 7R

720 ,|I¥1 y1awn [9IX2 TP9N7 2N 0'01n NI7
.DI29 0'01 NI7 DY NN IYNNWN 78 .y
2070 TWKD D'¥N7N2 0'02N NI7 DX 7Tn'7 110K

.N¥INN 072

1YXIQ' DX I¥IN7 NIMNX 700 Dyvann 7o0nI Nx'«n
12 NN axnNn n DNYYD DUII'Y NXINN NDNA
[91X2 NX'INN MIDN] WiIN'Y nWy] DX IX ,NP910
NIN'VANI N7Y9NN NIKIIN DY 7Y 'Y



Emniyet talimatlan ve
sorumluluk

140

Yin'vl nin'ua nixlin

Uygunluk beyani

Bu drinin asagidaki standartlar ya da
normatif belgelere uymasi igin tek sorumlu

oldugumuzu beyan ederiz:

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
direktiflerine uygun

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Ses emisyonu ve titresimin
hizlandiriimasi

Normal olarak A agirlikli ses seviyeleri

asagidakilerdir:
Ses basinci seviyesi = 87 dB (A)
Ses glic seviyesi = 98 dB (A)
K=3dB
Kulak koruyucu kullanin!
Toz korumasi kullanin!
Normal olarak el-kol titresimi asagidadir
2.5 m/s?
K=1.5m/s?

Titresim hizlanma degeri, normlu test me-
toduna goére o6lclilmuistir ve diger elektrik-
li aletlerle karsilagtirmak igcin kullanilabilir.
titresim hizlandirma degeri ilk maruz kalma

degerlendirmesi icin de kullanilabilir.

Titresim hizlanmasi elektrikli aletin kullanimi
sirasinda elektrikli aletin kullanim sekline bagli
olarak verilen degerden sapabilir. Kullanicinin
korunmasi igin maruziyeti dogru sekilde tahmin
etmek cari durumu dikkate alarak igin emniyet
tedbirleri uygulamaya konulmalidir. Elektrikli ale-
tin kapali oldugu zamanlar ve yiksuz galistig za-
manlar dahil, calisma déngtisiiniin tiim pargalarini

dikkate almak énemlidir.

Hz
kg
min

m/s2
min~1

dB

volt

amper

hertz

watt

kilogram

saat

dakika

saniye
hizlandirma
dakikada donus
yuksuz hiz
desibel

cap

sinif Il konstriksiyon
alternatif akim

o'
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\ahl
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DIy
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nmy

‘G

npPT? Do
oniy X77
2axT

o1
aioll719d T
|'o17'n DT

NIN'RN NINXN
N7 XN D NTTY720 DNIMNX DNN DX DR
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EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12
ANIIN NPNY DRNNN

2011/65/eu

2014/30/eu

2006/42/ec
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nx"n niNnn

Klasik X

Top 21

Ara plaka 4 mm (5/32 in.)
Stop karesi

isletme talimatlari

Alet seti Klasik X

Alet seti Top 21

Emme ucu 36 mm

Kesici - HW 4 mm

Toz tiorbasI(SADECE Top 21)

COWoONOOA~WN =

_

Technical data Klasik X:

Glg 850 W
Hiz 10'000 RPM
Kesici 100 x 4 x 22 mm
Oluk eni 4 mm
Oluk derinligi maks. 20 mm
Makine agirhigi 2.9 kg
Voltaj 120V
230V
Koruma sinifi 11g

Technical data Top 21:

Glg 1,050 W
Hiz 10'000 RPM
Kesici 100 x 4 x 22 mm
Oluk eni 4 mm
Oluk derinligi maks. 20 mm
Makine agirhig 3.5kg
Voltaj 120V
230V
Koruma sinifi 11

Classic X .
Top 21
n’n 4 nim ni?
NNy vian
n7uon NIxIN

Top 21 0" nd>w
n’n 36 na'kw N0
n’n 4 HW 1y anY

1
2
3
4
5
Classic X 0" n>w .6
7
8
9
0

(1272 Top 21 21w) park n'pw .1

:Classic X n™b>v nnaima

058 w 790N
770 10,000 nn'nn
n"n 22 X4 X100 anY
n'n4 YN ann
n"n 20 17N ynn iy
29 mpnn 7pwn
' 120 0'nnn
01 230
(o> ) |l AN Ao
:Top 21 ™V DM
800w 7oon
170 10,000 nN'n
annn™ 22 X 4 X 100 anY
n'n4 ynn
n"n 20 17N ynn iy
7 3.5 mpnn 7pwn
v 120 n'nnn
07 230
(o> mTa) |l NN aro



Makine parcalari
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n7von M

1 Taban plakasi ooani? .1
2 Doéner stop Qamon ixyn .2
3 Stop karesi My yan .3
4 Motor v .4
5 Motor anahtari vimann .5
6 Standart derinlik ayar duzeni '07TIVO NIV DRNN .6
7 Araplaka ninn .7
8 Emme adaptéri na'xw noo .8
9 Yikseklik ayarlama tekerligi +/- 2 mm n’n 2 +/- nan nxnn a7 .9
(SADECE Top 21) (1272 Top 21 11aw)

Uygulamalar n'wiIn'y
Ek tipleri ‘N Ny
1 Kose ek, 1 > n1ro"ann .1
2 Gonye eki 9ax"ann .2
3 Cergeve eki niaon 1ann .3
4 Bolme panel eki '™ e "ann 4
5 Kic eki noo "ann .5
Lamello sistem, 8 mm malzeme kalinhgindan 3 4 ,7¥IN YY1 DANN? Anxnn Lamello nywn
itibaren masif agag, sunta, kontrplak, fiber Y191 0730779 ;00 NINI7 01110 .07
X ! ’ s 7¥ 2nIn 21wn 700 ‘11MRKRM

tahta, pleksiglas ve yapay mermer vs.’deki

ekler i¢in uygundur.
5 ===

Uygulamalar
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n'vin'y

Genel prosediir
Lamello sistem uygulamasi i¢in genel prose-
dur agagida agiklanmistir.

— Secim plakasi
Daima guglu bir ek icin en buyUk olasi
plakalari kullanin. 25 mm
(1 in.) kalinhginda materyaller igin,
2 birlestirilmis plaka.

Boy Boyutlar
0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm
20 56 x 23 x 4 mm

KT
812mm @:gm

' aTay 1
Lamello n>ayna win'w? 9250 nTiavn 'm0
.[7n7 "20m

ni? na'ma -
112'N7 NN 720 0'7IMa NINRA T'AN IYNnun
wnnwn? N1 ,n"n 25 un 2iya nnninY .prn
.NT 22 % AT NINT w1 DA

niTn 7712
n'n4 X 15X 47 0
n’n4X19 X 53 10
n"n4 X 23 X56 20

— kesme derinliginin ayarlanmasi
Kesme derinligini segilen plakaya goére
ayarlayin.

— Oluk araliklarinin isaretlenmesi
(normalde her 10 —15 cm ‘de bir )
Dar igler (maks. 2 bitisik plaka) isaretlen-
memelidir. Taban plakasinin endeks isa-
retleriyle hizaladiktan sonra direkt kesin.

Clamex S-Zoﬁ

Clamex S-18
o N
e
-
H9

=

qIN'NA iy nyap -
NN PR DX 1Yap
.21 Ni77 oxkNNa

Y"INA 'ninn jinto -
(n“0 10-15 ' 9> M)
(n'mo nini? 2 Tv) NI nTay
ANX7 NN IDNN N7 I 'R
DY IX "TTX TTN 100 Dy WY
.0'02N NI7 Ny



Uygulamalar 144 D'YINn'Y

1. Makineyi ¢aligtirin. .mnnn X 17wen L1

TIX I9NT .0"T' 'MW MIDNN DX M .2
AIXYNN TV TRR [9IXAI NIFO'R 2070
UKD NVINN N7 N'VNIVIX ITIN 270
NN 1M ynn

2. Makineyi iki elinizle yénetin. Kesiciyi
yavasca ve esit sekilde ve stopa
kadar itin. Kesici basing kesildiginde
otomatik olarak yerine déner.

3. Makineyi kapatin. .Mmpnanxnd .3

4. s bitinde elektrik kablosunu gikarin.

mwnin 700K 1ipm 4

NTIAYN DI'o INKY

Oluk kesme (acil ek)
1. Makineyi panel iizerine koyun
a. bdylece, dis kenar lzerinde temel
plakasiyla ¢ikar
b. Temel plakasinin orta isaretiyle ayni
hizada olmali
c. Malzeme kalinhgr 16 mm

(n"T "1arn) DN INN

ni7n 7y v'wonn nX opn- .1
ni77 n7'apn 0'0an NUYO .a
nV79n 7w 'OINN [IN'oN NX DN b
n"n 16 Mminn faw .c

TIN 12NY7 [N N'DIX NIIX2 MDA Winwa .2
0'02N NVY797 M'TN IT'ARN
NI DAV AT'RR NN
0'02N NV797 N7AEN NIX'NN N9V .a
0'02N NVYS 7w 'INN |IN'07 DN b
nn 16 "inn 2 .c

2. Makineyi dik konumda kullandiginizda,
stop kare buyUk bir isleme parcasi temel
plakaya takilabilir.

a. Dig kenar Gzerinde temel plakasiyla
cikar

b. Temel plakasinin orta isaretiyle ayni
hizada olmali

c. Malzeme kalinhg: 16 mm

Uygulamalar 145 D'vin'y

Oluk kesme (Panel béime) NNy Npin - 0N NN

Oluk kesme (Sevli ek)
1. a. Farkli acilar
19 — 22 mm malzeme kalinligi
b. Farkh acilar
23 mm malzeme kalinligiyla baglama
c. 45° referans nokta digsal olarak agilir

(9"x 7ann) 0¥ NN
nniw nirnt .a.l
7w nIn prin
n’n19-22
nnw Nt b
¢ nin prinn 7nn
n"n 23
45° nion"nn NTIi7 .C
TIND NYIM

T NN -
Lamello Minicol 721 nm -

zamk uygulama
2. Zamk aplikatoérii Lamello Minicol

isi takmak ve sikistirmak
Plakalari takin ve igi monte edin.
3. a. Lamello sikistirma seti

NTNYAI NN NTAY -
.N20N NTIAWI NINET 10100
Lamello nTaxn n>w
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SADECE TOP 21 7272 Top 21
-kesme hizinin ayarlanmasi max.2 mm JIMND DA NYAR
Olasiliklar: Degisim: :n97Nnn NI'NYON
1. Adim hafiza sistemi 0.1 mm/grid nv1/n"n 0.1 1N>'7 2%w n>wn .1
2. Stop karesi 1.0 mm O:}m n'n 1.0 nxy yian 2
3. Kalinlik plakasi 4.0 mm ) n’n 4.0 aw ni? .3
4. Kombinasyon opsiyonel @ m'na a7y 4
Olugun dikey pozisyon ayari sevli ek icin ya 73 7un 2wN yMNn 7w NDIRD TN (I
da degisen materyal kalinliklari ile birlikte her max.2 mm D'INYN ININ "2ANMN DY DR2I7'UN IX 99¥0 NN
seyden daha 6nemlidir; &rn. islenen parca or- {(nTIwn i aw)

tasini kesmek icin (islenen parga kalinhgr). 21T AT R s
-l

1N2'T '2%W Nyn oy nTIAY

Step memory System

NDIXN NTAYZ 2070 NN 1ID

8.5mm 212 NARNN 7272 NITYVA DIXON
11.5mm .(n“n 2 +/- 1Y)
n“n 0.1 nnw TNX QY

Her bir ayar tamamiyla ¢cogaltilabilir.
«Adimli Hafiza Sistemiyle» calisma
Kesiciyi Ayar tekerleginde istenen dikey
konuma ayarlayin(max. +/- 2 mm).

Bir adim esittir 0.1 mm.

10mm
10mm

Top 21 yuikseklik ayari nana > TOP 21
STEP MEMORY SYSTEM (Yiikseklik ayarlama) (nana ) N3 T Ndwn
Malzeme kalinhdin merkezindeki oluklar icin ayarlama ANINA 1Y 502 0NN Do

Ahsgap kalinligi Ddner 6n stop Temel plakasi stopu 4 mm ara plakalh
YV 2y '212'20 'mTR NIXYN 0'01 NUY79 1IxXYN n“n 4 ninn oy
24 mm -20 +2.0 -
22 mm -1.0 +1.0 -
20 mm +/- 0.0 +/- 0.0 - <
19 mm +0.5 -05 - &
16 mm +2.0 -2.0 Ywaw |
13 mm -05 - evet /)| X
10 mm +1.0 - evet /o]
8 mm +2.0 - evet /|
STEP MEMORY SYSTEM (Aana d) n>'T ndwn
Yaklasik merkezleme igin kadran ayarlari NOWN TN WIWN |1
7/8” -1.1 +1.1 - <
13/16” -0.3 +0.3 -
3/4” +0.5 -0.5 - < [
5/8” +2.1 -241 -
1/2” -0.3 - evet /|
3/8” +1.2 - evet /o]
5/16” +2.0 - evet /)|

ilave uygulamalar D'001 D'YIN'Y
Oluk acma makinesi ayrica aksesuarlar NINNKX NITIAYY? DA N¥INN NIDN2 YNNWn? [N
yardimiyla diger is icin de kullanilabilir. .DTAR N1V

Golge eklerin kesilmesi

— Golge ekler icin kaydirma pabucu
(parga no. 251057)

— Déner testere bigagi @ 100 mm

7% '‘;on JIn'n

7% 71907 w10 NX 10'on -
(251057 "on j77n)

n"n 100 @ 712y 2on 207 -

Kayar pabucu taban plakasina takin. 0'02 NIY7 n7nn w1 Nan

Recine yamalari

— Boy 2 minispot yamalar i¢in Minispot kesici
100 x 8 x 22 mm
(parga no. 132217)

9V 7w NX70N
n"n 22 X 8 X 100 Minispot an% -
2 71122 minispot 'x70%

) ) ) (132217 "on j77n)
Makine taban plakasindaki delik ilk defa

minispot kesiciyi kullanirken yeniden kesilir.

. : N1 NN 7w 0'02n NI7A INN
Minispot yamalar birgok ahgapta mevcuttur. L > v oro

21N72 IYRIN W'Y Nyl wTnn
.07 YV 2102 DAt minispot 'x'70 .Minispot
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n'son n'vin'y

E20-L

1 2. 4.
E20-H

1 2. 4.
Clamex S-18

1 2. 4.

Kesicinin degistiriimesi

149

n'an? no7nn

Sadece mikemmel keskin aletler kullanin!

Sadece manuel besleme kesicileri kullanin!

1. Gug kablosunu cikarin.

2. Kilidi acin.
3. Taban plakasini gikarin.

4. Tirnakli anahtarla flang somunu serbest

birakirken isi kilitleyin.

5. Yeni kesiciyi takin, dénme yéninu

kontrol edin. Destek ylizeylerinin temiz

olmasini saglayin.

6. Flang somunu tirtikli anahtarla sikin.

7. Temel plakasini takin ve
8. Kilidi sikin.

9. Oluk enini kontrol edin (4 mm
kalinliginda plakayla).

10. Kesme enini kontrol edin ve gerekiyorsa

yeniden ayarlayin. Sonraki sayfaya
bakiniz.

INnwin NITNY ITNWINY D1an7a 71 Ivnnwn
N7 NITA? MITY 0'ana 7 Iwvnnwn

Smunin 720 nxipm 1

N7V DR NNy .2

w

.0'02N NI7 DX IX'X¥IN

DIXNYNNY ' YN VN DX 1) 4
.0'A12N NNOA NNTYA NIAT 12 [AIRD

210N I DX IPTA ,wTN AN nan .5
.01 D'NINN NOWN 19 1D IXTI

TV AIND DIN DX 17T .6
.0'A12N NNon

TXI 0'020 NI7 NX Nan .7
N7VIN DR IpTD .8

Yannann nx 1ipTa .9
.(n"n 4 21y ni? narva)

111 YN ay NX 112,10
NIXD TR wThn
.N2N TINya vN'e I



Bakim
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1. Motoru sik sik basingh hava ile
temizleyin.

2. Kilavuzlar temizleyin ve hafifce yag
uygulayin.

3. Kilavuz duzgln caligmaldir. Yaylar
taban plakasini hizla cekmelidir. E§er bu
olmuyorsa, kilavuzu temizleyin ya da
tamire génderin.

Karbon firgalar

Yedek olarak sadece orijinal firgalar kullanil-
malidir. Karbon parcalari daima cift olarak
degistirin!

Tamirler
Oluk agma makinesi tamirleri sadece imalatgi
tarafindan gergeklestirilebilir.

Kesme derinliginin ayarinin degistirilmesi
2 mm Alyen anahtari kullanarak saplama
vidasi Gizerinden kesme derinligini ayarlayin.

Uretici ve saticl, yiv freze makinesinin tes-
limat kosulu ve orijinal kosulu herhangi bir
sekilde degistiriimis ise her tir triin sorum-
lulugunu ve garantiyi reddeder. Bu durum,
sadece orijinal Lamello freze aletlerinin kul-
lanilmasini da kapsar.

imalatgi:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com

No. 0

No. 10
No. 20
Simplex
maximum

Kesme derinligi

ymp n'nin
mm/n" in/’yIx.
(«0») 8.0 5/16

(«10») 10.0 0.4

(«20») 12.3 0.48

(«S») 13.0 0.51
(«max»)  20.0 0.8
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Bezbednosne napomene i
iskljucenje odgovornosti

152

A UPOZORENJE Pro¢itajte sve bezbed-
nosne napomene i sva uputstva. Nepostovanje
bezbednosnih napomena i uputstva moze doves-
ti do strujnog udara, pozara i/ili teSkih povreda.
Sacuvajte sve bezbednosne napomene i uput-
stva.

- U sluéaju nekori$éenja glodalice, pre servis-
nih radova, pre zamene glodala itd.: izvucite
mrezni utikac!

- Stavite utika¢ u uti€nicu samo kada je masina
isklju¢ena.

- Proverite da li su utika¢ i kabl oste¢eni pre
nego $to utika¢ stavite u utiénicu. U slucaju
ostecenja, struénjak mora odmah da ih zameni.

- Pre ukljuéivanja glodalice, uverite se da napon
na tipskoj plocici odgovara mreznom naponu.
Masina je pogodna samo za naizmeniénu stru-
ju.

- Glodalica proizvoda¢a Lamello je dvostruko
izolovana i ima dvozilni kabl bez zastitnog pro-
vodnika (u skladu s odredbama CEE i VDE).
Masinu mozete bez brige prikljuciti na neuzem-
lienu uti¢nicu.

- Ne busite kuciste motora (npr. radi postavljanja
natpisa), jer e se tako izgubiti dvostruka izola-
cija. Za oznacavanije koristite isklju¢ivo samole-
pljive nalepnice.

- Stegnite radni komad.

- Navodite masinu obema rukama.

- Koristite samo besprekorno naostrena glodala,
u suprotnom ¢e povecane sile se¢enja odbaciti
radni komad.

- Koristite samo glodala za ruéni pomak.

- Ne kocite glodalo nakon isklju¢ivanja.

Bezbednosne napomene i
iskljuéenje odgovornosti

153

Osnovna plo¢a mora besprekorno funkcionisati,
a da se pritom ne zaglavljuje. Nije dozvoljeno
uklju€ivati maSinu s neispravnom osnovhom
plo¢om.

Nije dozvoljeno stezati osnovnu plo¢u dok je
glodalo izvu¢eno.

Koristite maginu samo u svrhe opisane u ovom
uputstvu za upotrebu.

Zastitite masinu od kiSe i vlage.

Tokom primene uvek nosite masku za zastitu od
prasine.

Glodala moraju biti dimenzionisana barem za
navedeni broj obrtaja. Glodalice koje se prebrzo
okre¢u mogu se slomiti i izazvati povrede.
Uvek koristite masinu s osnovnom plo¢om.
Osnovna ploc¢a 8titi rukovaoca od odlomljenih
komada glodala i od nenamernog dodira s glo-
dalom.

Ako treba zameniti prikljuéni kabl, to mora
izvrSiti proizvodag ili njegov zastupnik kako bi se
sprecile opasnosti koje ugrozavaju bezbednost.
Glodalicu za Zlebove drzite na izolovanim
povrS§inama za drzanje, jer glodalo moze
preseci sopstveni kabl. Presecanje kabla pod
naponom moze dovesti do toga da i druge me-
talne povrSine budu pod naponom, §to moze
rezultirati strujnim udarom.

Uredaj treba uvek drzati obema rukama i pritom
voditi raéuna o sigurnom osloncu.

Uvek koristite masinu s prekidac¢em diferencijal-
ne zastite nominalne struje od 30 mA ili manje.

Proizvoda¢ i trgovac iskljuéuju bilo kakvu
odgovornost za proizvod ako se na bilo koji nacin
izmeni stanje glodalice za Zlebove u kojem je bila
prilikom isporuke, odnosno njeno originalno stanje.
Izjava o usaglasenosti

Izjavljujemo na sopstvenu odgovornost da je ovaj
proizvod u skladu sa sledeéim standardima ili nor-
mativnim dokumentima:




Bezbednosne napomene i 154
iskljuéenje odgovornosti

EN 60745-1:2009 + A11:2010,

EN 60745-2-19:2011-01, EN 55014-1:2018-08 v volt
EN 55014-2:2016-01, EN 61000-3-2:2019-12 A amper
Prema odredbama Direktiva 2006/42/EZ, Hz  herc
2014/30/EU, 2011/65/EU W vat
kg kilogram
Emisija buke i vibracija h  sati
Tipi¢ni A-ponderisani nivoi buke ovog elektri¢nog min  minuti )
alata su sledeci: s sekund_l
Nivo zvuénog pritiska = 87 dB (A) m(Sz ubrzanje
Nivo zvuéne snage = 98 dB (A) min~1  obrtaji/minut
K=3dB ng brzina u praznom hodu
Nosite zastitu za sluh! dB  decibel
Nosite masku za zastitu od prasine! 9] precnik B
Tipiéna vibracija $ake/ruke je konstrukcija klase I
3.5 m/s%. naizmeni€na struja
K=1,5m/s?

Navedena vrednost emisije vibracija izmerena
je prema standardizovanoj metodi ispitivanja i
mozete je koristiti za uporedivanje s nekim drugim
elektriénim alatom. Navedenu vrednost emisije vi-
bracija takode mozete koristiti za uvodnu procenu
izlozenosti.

Vrednost emisije vibracija moze odstupati od
navedene vrednosti tokom stvarnog kori¢enja
elektricnog alata, u zavisnosti od nacina na koji se
elektriéni alat koristi. Radi zastite rukovaoca, treba
definisati mere predostroznosti koje se zasnivaju na
proceni izloZzenosti u stvarnim uslovima koris¢enja.
Pritom treba uzeti u obzir sve delove radnog ciklu-
sa, na primer, vremena tokom kojih je elektriéni alat
isklju€en, kao i vremena tokom kojih je on ukljucen,
a radi bez opterecenja.

Glodalica 155

Classic X

Top 21

Nasadna plo¢a, 4 mm

Grani¢ni ugaonik

Uputstvo za upotrebu

Set alata Classic X

Set alata Top 21

Usisni nastavak, 36 mm
Glodalo, tvrdi metal s volfram-karbidom,
4 mm

Vreca za prasinu (samo Top 21)

©CoOoNOOA~ON =

-
o

Tehni€ki podaci za Classic X:

Snaga 850 W
Broj obrtaja 10 000 o/min
Glodalo 100 x 4 x 22 mm
Sirina zleba 4 mm
Maks. dubina Zleba 20 mm
Tezina masine 2,9 kg
Izvedbe 120V
230V
Klasa zastite =

Tehni¢ki podaci za Top 21:

Snaga 1050 W
Broj obrtaja 10 000 o/min
Glodalo 100 x 4 x 22 mm
Sirina Zleba 4 mm
Maks. dubina Zleba 20 mm
Tezina masine 3,5kg
Izvedbe 120V
230V

Klasa zastite =



Delovi masine 156
Elementi za rukovanje

Osnovna plo¢a

Preklopni graniénik

Graniéni ugaonik

Motor

Prekida¢ motora

Standardni podesiva¢ dubine
Nasadna plo¢a

Usisni adapter

Tocki¢ za podeSavanje visine +/- 2 mm
(samo Top 21)

©CoNoOOA~ON =

Primena

Vrste spajanja
1 Ugaoni spoj
2 Spoj pod uglom
3 Spoj okvira
4 Spoj pregradnog zida
5 Uzduzni i poprecni spoj

Sistem Lamello pogodan je za spojeve u pu-
nom drvu, Sperplo¢ama, iverici, vlaknastim
plo¢ama, pleksiglas plo¢ama, vestatkom
kamenu itd. s debljinom materijala od 8 mm.

Primena 157

Opsta procedura
Opsta procedura za koriS¢enje sistema La-
mello opisana je u nastavku.

— Izbor lamele
Za ¢vrsti spoj uvek koristite najve¢e moguce
lamele. Kod materijala debljine veée od
25 mm i 2 lamele jedne iznad druge.

Veli¢ina Dimenzije
0 47 x 15 x 4 mm
10 53 x 19 x 4 mm

20 56 x 23 x 4 mm
T
12:15mm &5 95939
PN

&K ,vp;’.v‘v.v:‘&'

S 02039

X oSz
RLLRIAKES

— Podesavanje dubina glodanja
Prema izabranoj lameli
podesite dubinu glodanja.

Clamex S-Zoﬁ

— Oznacavanje rastojanja izmedu zlebova
(pravilo: svakih 10—15 cm)
Uske radne komade (maks. 2 lamele jedna
pored druge) ne treba oznacavati. Glodajte
neposredno nakon obelezavanja na osnov-
noj ploéi.




Primena 158

1. Ukljugite masSinu.
1

2. Navodite masinu obema rukama. Polako /

i ravnomerno je spustite do grani¢nika
dubine. U sluéaju popustanja pritiska,
glodalo se automatski vra¢a u kuciste.

3. Iskljucite masinu.

4. Nakon zavr§enog rada, izvucite mrezni
utikac.

Glodanje zlebova (ugaoni spoj)
1. Postavite masinu na plo¢u
a. na spoljadnjoj strani u istoj liniji s
osnovnom ploéom
b. s oznakom na sredini osnovne plo¢e
c. debljina materijala 16 mm.

2. Ako masinu koristite vertikalno, na
osnovnu ploéu mozete montirati grani¢ni
ugaonik da biste dobili veéu oslonu
povrsinu.

a. na spoljasnjoj strani u istoj liniji s
osnovnom plo¢om

b. s oznakom na sredini osnovne plo¢e

c. debljina materijala 16 mm.

Primena 159

Glodanje Zlebova (spoj pregradnog zida)

Glodanje Zlebova (spoj na polovini ugla)
1. a.razli¢iti uglovi
debljina materijala 19-22 mm
b. razli¢iti uglovi
od debljine materijala 23 mm
c. 45° referentna tacka na spoljasnjoj
strani u istoj liniji

NanosSenje lepka
2. Aplikator lepka Lamello Minicol

Sastavljanje i stezanje
radnog komada

Postavite lamele i sastavite
radni komad.

3. a.Set stezac¢a Lamello




PodeSavanje visine Top 21
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SAMO Top 21

- Podesavanije visine glodanja

Moguénosti:

Promena:

1. Step Memory System
2. Grani¢ni ugaonik

3. Nasadna plo¢a

4. Proizvoljna

0,1 mm/raster
1,0 mm

4,0 mm
kombinacija

PodeSavanje vertikalnog polozaja Zleba je po-
sebno vazno prilikom rada s razli¢itim debljina-
ma materijala ili prilikom rada na ivici; na primer,

za izvodenje glodanja u sredini obratka (debljina

obratka).

Sva izvr§ena podeSavanja moguce je
precizno reprodukovati.
Rad sa sistemom .Step Memory System”

IzvrSite Zeljenu promenu polozaja vertikalnog
glodala to¢kicem za pode$avanje (maks. +/- 2
mm). Jedan raster odgovara promeni od 0,1 mm.

STEP MEMORY SYSTEM (podesSavanje visine)
Postavka za ureze na sredini debljine materijala

8.5mm

11.5mm

Debljina drva Grani¢nik poklopca Osnovnoj plo¢i grani¢nik Nasadna plo¢a, 4 mm
24 mm -2.0 +2.0 -
22 mm -1.0 +1.0 -
20 mm +/- 0.0 +/- 0.0 -
19 mm +0.5 -0.5 -
16 mm +2.0 -2.0 - >
13 mm -0.5 - Da [
10 mm +1.0 - Da <
8 mm +2.0 - Da I
STEP MEMORY SYSTEM
PodeSavanije visine za priblizan sredniji polozaj
7/8” -1.1 +1.1 - <
13/16” -0.3 +0.3 -
3/4” +0.5 -05 - < -
5/8” +2.1 -21 -
1/2” -0.3 - Da
3/8” +1.2 - Da
5/16” +2.0 - Da
Ostale primene

Uz pomo¢ dodatne opreme glodalicu je
mogucée koristiti i za druge radove.

Glodanje ekspanzionih zazora
— Klizna papucica za ekspanzione zazore

(br. art. 251057)

— List kruzne testere, @ 100 mm

Postavite kliznu papucicu na osnovnu plo¢u.

Zatvaranje udubljenja od smole
— Glodalica Minispot 100 x 8 x 22 mm
za Minispot ¢epove veli¢ine 2 (br. art. 132217)

Prilikom prve upotrebe glodalice Minispot tre-
ba dodatno izglodati otvor u osnovnoj ploci.
Cepovi Minispot dostupni su u razligitim vr-

stama drva.




Ostale primene 162

E20-L

1 2 3. 4
E20-H

1 2 3. 4
Clamex S-18

1 2 3. 4

Zamena glodala 163

Koristite samo besprekorno naostren alat!
Koristite samo glodala za ru¢ni pomak!

1. lzvucite mrezni utikag!

2. Otpustite mehanizam za zabravljivanje.
3. lzvucite osnovnu ploéu.

4. Fiksirajte vreteno, a navrtku s
prirubnicom istovremeno otpustite
klju¢em za okrugle navrtke.

5. Postavite novo glodalo, obratite paznju
na smer obrtanja. Obratite paznju na
Ciste oslone povrSine.

6. Pritegnite navrtku s prirubnicom pomoc¢u
kljuéa za okrugle navrtke.

7. Postavite osnovnu plocu.
8. Pritegnite mehanizam za zabravljivanje.

9. Proverite Sirinu Zleba (s nasadnom
plo¢om 4 mm).

10. Proverite dubinu glodanja, ako je
potrebno naknadno je podesite.
Pogledajte sledecéu stranu.




Odrzavanje 164

-

. Cesée produvaijte motor.

2. Ocistite vodice i podmazite ih s malo ulja.

3. Vodica mora imati slobodan hod. Opruge
moraju naglo povuéi unazad osnovnu ploéu.
Ako to nije slu¢aj, oCistite vodicu ili je dajte
na popravku.

Grafitne cetkice
Kao zamenske ¢etkice dozvoljene su samo origi-

nalne grafitne ¢etkice. Uvek zamenjujte grafitne
Cetkice u paru! %

Popravke
Popravke na glodalici za zlebove sme obavljati

samo proizvodac.
Podesavanje dubina '-

Naknadno podesavanje dubine glodanja mm in .I ! .

Dubinu glodanja podesite navojnom &ivijom uz ~ N°. 0 («0») 8.0 5/16 ﬁl‘. l_.-_':'_,:‘ -

pomo¢ imbus klju€a veligine 2 mm. Ne. 10 («10») 10.0 0.4 e _.-‘_'-5.. v
Ne. 20 («20») 12.3 0.48 EHT

Proizvodaé i trgovac iskljuéuju bilo kakvu  Simplex («S») 13.0 0.51 ““ﬂ-ﬁ.ﬁ"’ -

odgovornost za proizvod i sva prava na ga- Mmaximum («max») 20.0 0.8 - ___.-"' __.!:/_.-"'

ranciju ako se na bilo koji na¢in izmeni stanje glo- S L ____

dalice za zZlebove u kojem je bila prilikom isporu-
ke, odnosno njeno originalno stanje. Pod tim se
takode podrazumeva da je dozvoljeno koristiti
samo originalni alat za glodanje proizvodaca
Lamello.

Proizvodac:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com

Verbrauchsmaterial 165 Consumables
Verleimt | Glued Wiederlésbar | Detachable Eingeschlagen | Hammered
Original Holzlamelle
Original wooden biscuit
Stlick |Pieces| Art.No ‘StUck|Pieces‘ Art.No Paar|Pairs| Art.No Stuick |Pieces|  Art.No
20 1000 | 144020 | €20 | 250 | 145010 | Clamex S-18* 18 | 145231 | E20-H 80 | 145021
80 145236 400 145026
300 145241 1200 145028
1000 145251 ‘ ‘
[ @) ) ] 528
“< O c10 O "7
10 | 1000 | 144010 | C10 | 300 [ 145012 | E20-L 80 | 145022
400 145025
1200 145027
0 \ 1000 | 144000 Clamex S-20 300 | 145245 | K20 80 | 145001
1000 145246 250 145000
*'Einbau mit Nutfraser HW
Installation with groove cutter carbide
*1
H9 | 1000 | 144009 978x3x@22mm (Art.No.132009)

*2Einbau mit Wendeschneidenfraser HW W‘

Installation with Groove cutter carbide
@100x8xQ 22mm (Art.No.132108)




Ersatzteile
Top 21

166 Spare parts

Top 21

28

Pos. Bezeichnung Description Art. Nr.
1 Elektromotor L44 E komplett Electric motor L44 E, complete, 30 4415D
mit Fihrung und Héhenverstellung 230 V D with guide and height adjustment 230 V D
Elektromotor L44 E komplett Electric motor L44 E, complete, 30 4415CH
mit Fiihrung und Héhenverstellung 230 V CH with guide and height adjustment 230 V CH
Elektromotor L44 E komplett Electric motor L44 E, complete, 30 4415US
mit Fihrung und Héhenverstellung 120 V US with guide and height adjustment 120 V US
Elektromotor L44 E komplett Electric motor L44 E, complete, 30 4415GB
mit Fiihrung und Héhenverstellung 240 V GB with guide and height adjustment 240 V GB
Elektromotor L44 E komplett Electric motor L44 E, complete, 30 4415AU
mit Fihrung und Héhenverstellung 240 V AU with guide and height adjustment 240 V AU
2 Kabel mit Stecker 230 V D Cable with plug 230 V D 313721
Kabel mit Stecker 230 V CH Cable with plug 230 V CH 31 3720
Kabel mit Stecker 120 V US Cable with plug 120 V US 315012
Kabel mit Stecker 240 V GB Cable with plug 240 V GB 315016
Kabel mit Stecker 240 V AU Cable with plug 240 V AU 315013
3 Handgriff Handle 251015
4 Zylinderschraube M8 x 12 Cheese head screw M8 x 12 352812
5,6,7,8,9,10 | Grundplatte mit Schwenkanschlag zu Top 21, mit Millimeterskalen | Baseplate with swivelling stop, scale in mm, for Top 21 25 7571
6 Schwenkanschlag, mit Millimeterskalen Swivelling stop, mm 251042
7 Klemmhebel zu Schwenkanschlag Clamping lever for swivelling stop 25 1047
8 Gelenkbolzen Hinge bolt 34 1020
9 Rutschsicherung Anti-slip pad 33 1050
10 Tiefenstell Depth adjuster 251012
11,12, 13 Anschlagwinkel Stop square 251044
12 Spannbacke mit Klemmhebel Clamping jaw with clamping lever 25 1046
13 Walze zu Anschlagwinkel Roll for stop square 25 1049
14 Kassette mit Zentralverriegelung Cassette with central locking 25 1055
15 Absaugadapter 36 mm Suction adapter 36 mm 33 1007
16 Staubsack Dust bag 33 7530
17 Zugfeder (Stiick) Tension spring (piece) 351110
18 Anschlag zu Tiefensteller Stop for depth adjuster 25 4051
19 HW-Fraser (100 x 4 x 22 mm) Carbide tipped cutter (100 x 4 x 22 mm) 13 2000
20 Senkschraube M4 x 8 Torx Countersunk screw M4 x 8 Torx 35 2408T
21 Aufsteckplatte 4 mm Spacer 4 mm 25 3026
22 TORX Schlissel TX20 “Lamello” TORX key TX20 “Lamello“ 27 1933
23 Sechskant-Stiftschlissel 5 mm Allen key 5 mm 27 1953
24 Sechskant-Stiftschlissel 2 mm Allen key 2 mm 27 1942
25 Systainer3 M 187 Systainer3 M 187 33 1579
26 Systainer3 M 187 Tiefzieheinlage Systainer3 M 187 Plastic inlay 36 0020
27 Systainer3 Tiefzieheinlage Deckel Ladegerat Systainer3 plastic insert cover charger 36 0021
28 Systainer3 Tiefzieheinlage Deckel Akku Systainer3 plastic insert cover battery 36 0022




Ersatzteile Elektromotor L44 E 168 Spare parts electric motor L44 E

fiir Top 21 for Top 21

Pos Bezeichnung Description Art. Nr.

1 Getriebegehause mit Spindelstopp Gear box case with spindle stop 31 4425

2 Blechschraube @ 4 x 20 Self-tapping screw @ 4 x 20 31 4462

3+4 Ritzel + Tellerrad spiralverzahnt Ring gear + pinion spiral-toothed 31 4442

5 Rillenkugellager 6000 — 2RS Groove ball bearing 6000 — 2RS 31 3211

6 Sicherungsring DIN471 10x 1 Retaining ring DIN471 10x1 31 4444

7 O-Ring @ 26 x 1 O-ring seal @ 26 x 1 31 4445

8 Sichtschutz Protective ring 31 4413

9 Lufterabdeckung Fan cover 314412

4-7+10-16 Anker komplett 230 V Rotor complete 230 V 31 4461

4-7+10-16 Anker komplett 110 V Rotor complete 110 V 31 4460

10 Anker mit Lifter 230 V Rotor with fan 230 V 31 4456
Anker mit Lifter 110 V Rotor with fan 110 V 31 4455

1 Rillenkugellager 627 — 2RS — J/Y Groove ball bearing 627 — 2RS — J/Y 31 4424

12 Dammring Insulating ring 31 4411

13 Stitzring Support ring 31 4449

14 Ringmagnet 16-polig Ring magnet 16 poles 31 4448

15 Scheibe VSM M3 Washer M3 314447

16 Schenkschraube M3 x 8 Counter sunk M3x8 31 4446

17 Knickschutz Cable protection 314410

18 Kabel mit Stecker 230 V. D Cable with plug 230 V D 313721
Kabel mit Stecker 230 V. CH Cable with plug 230 V CH 313720
Kabel mit Stecker 120 V_US Cable with plug 120 V US 315012
Kabel mit Stecker 240 V_GB Cable with plug 240 V GB 315016
Kabel mit Stecker 240 V. AU Cable with plug 240 V AU 315013

19 + 20 Endkappe mit Schrauben End cap with screws 31 4426

21,22, 23 Festdrehzahlelektronik 230 V mit Schalter und Kabelbride Electronic part for constant speed 230 V with switch and clamp 31 4451
Festdrehzahlelektronik 120 V mit Schalter und Kabelbride Electronic part for constant speed 120 V with switch and clamp 31 4450

24, 25, 29 Schalter komplett (3-teilig) Switch complete (3 parts) 31 4427

26 Drehfeder fiir Kohlebirste Spring for carbon brush 31 4409

27 Birstenhalter Brush holder 31 4407

28 Kohlebirste 230 V Carbon brush 230 V 31 4408
Kohlebirste 120 V Carbon brush 120 V 31 4430

30 Motorengehduse Motorcap 31 4404

31 Stator 230 V T. Stator 230 V T. 31 4458
Stator 110 V Stator 110 V 314457

32 Schrauben fir Stator Screws for stator 314414
Elektromotor L44 E mit Fihrung und Héhenverstellung 230 V. D Electric motor L44 E, with guide and height adjustment 230 V D 30 4415D
Elektromotor L44 E mit Fihrung und Héhenverstellung 230 V. CH | Electric motor L44 E, with guide and height adjustment 230 V CH 30 4415CH
Elektromotor L44 E mit Fihrung und Héhenverstellung 120 V_US | Electric motor L44 E, with guide and height adjustment 120 V US 30 4415US
Elektromotor L44 E mit Fihrung und Héhenverstellung 240 V. GB | Electric motor L44 E, with guide and height adjustment 240 V GB 30 4415GB
Elektromotor L44 E mit Fihrung und Héhenverstellung 240 VAU | Electric motor L44 E, with guide and height adjustment 240 V AU 30 4415AU




Ersatzteile
Classic X

170 Spare parts

Classic X

Pos. Bezeichnung Description Art. Nr.

1 Elektromotor L82 230V, komplett mit Fihrung, Schuko-Stecker | Electric motor L82 complete, with guide 230 V, Schuko plug 30 8201DE
Elektromotor L82 230V, komplett mit Fiihrung, Euro-Stecker Electric motor L82 complete, with guide 230 V, Euro plug 30 8201CH
Elektromotor L82 120V, komplett mit Fihrung, US-Stecker Electric motor L82 complete, with guide 120 V, US plug 30 8201US
Elektromotor L82 230V, komplett mit Fuhrung, GB-Stecker Electric motor L82 complete, with guide 230 V, GB plug 30 8201GB
Elektromotor L82 230V, komplett mit Filhrung, AUS-Stecker Electric motor L82 complete, with guide 240 V, AUS plug 30 8201AU

2 Kabel mit Stecker, 230 V, D Cable with plug, 230 V, D 31 3721
Kabel mit Stecker, 230 V, CH Cable with plug, 230 V, CH 31 3720
Kabel mit Stecker, 120 V, US Cable with plug, 120 V, USA 31 5012
Kabel mit Stecker, 230 V, GB Cable with plug, 230 V, GB 315016
Kabel mit Stecker, 240 V, AU Cable with plug, 240 V, AUS 315013

3 Handgriff Handle 251015

4 Zylinderschraube M8 x 12 Cheese head screw M8 x 12 35 2812

5-10 Grundplatte mit Schwenkanschlag mit Millimeterskalen Baseplate with swivelling stop, with scale in mm 25 7571

6 Schwenkanschlag mit Millimeterskalen Swivelling stop, with scale in mm 251042

7 Klemmhebel zu Schwenkanschlag Clamping lever for swivelling stop 251047

8 Gelenkbolzen Hinge bolt 34 1020

9 Rutschsicherung Anti-slip pad 33 1050

10 Tiefensteller Depth adjuster 251012

11,12, 13 Anschlagwinkel Stop square 25 1044

12 Spannbacke mit Klemmhebel Clamping jaw with clamping lever 25 1046

13 Walze zu Anschlagwinkel Roll for stop square 251049

14 Kassette mit Zentralverriegelung Cassette with central locking 25 1055

15 Zugfeder (Stiick) Tension spring (piece) 351110

16 Absaugadapter 36 mm Adapter 36 mm 33 1007

17 Anschlag zu Tiefensteller Stop for depth adjuster 25 4051

18 Nutfraser, HW (100 x 4 mm, Z6) Cutter, carbide tipped (100 x mm, Z6) 132106

19 Aufsteckplatte 4 mm Spacer 4 mm 25 3026

20 Sechskant-Stiftschlissel 2 mm Allen key 2 mm 27 1942

21 Sechskant-Stiftschlissel 5 mm Allen key 5 mm 27 1953

22 Stirnlochschlissel Face spanner 27 1982

23 Spannflansch Clamping flange 34 1092

24 Systainer3 M 187 Systainer3 M 187 33 1579

25 Systainer3 M 187 Tiefzieheinlage Systainer3 M 187 Plastic inlay 36 0020

26 Systainer3 Tiefzieheinlage Deckel Ladegerat Systainer3 plastic insert cover charger 36 0021

27 Systainer3 Tiefzieheinlage Deckel Akku Systainer3 plastic insert cover battery 36 0022




Ersatzteile Elektromotor L82
fur Classic X

172 Spare parts electric motor L82

for Classic X

D=4
o
D=
D=4
1 4
Pos. Bezeichnung Description Art. Nr.
1 Flhrungsgehduse komplett fiir L82 Classic X Guide complete for L82 Classic X 251014
2 Getriebegehduse komplett fir L82 Classic X Gear box complete for L82 Classic X 318215
3 Tellerrad und Ritzel zu L82 Classic X Gear and pinion for L82 Classic X 318213
4 Anker komplett 230V fir L82 Classic X Rotor complete 230V for L82 Classic X 318217
Anker komplett 120V fiir L82 Classic X Rotor complete 120V for L82 Classic X 318220
5 Gummibuchse L82 Classic X Rubber insert for L82 Classic X 318221
6 Luftleitscheibe L82 Classic X Air deflection disk for L82 Classic X 318222
7 Feldpaket 230V L82 Classic X Field coil 230 V for L82 Classic X 318223
Feldpaket 120V L82 Classic X Field coil 120 V for L82 Classic X 318224
8 Motorgehduse L82 Classic X Motor housing for L82 Classic X 318225
9 Birstenhalter L82 Classic X Holder for carbon brush for L82 Classic X 318226
10 Kohlebirstensatz L82 Classic X Carbon brush set for L82 Classic X 318227
11 Schaltstange und Schaltschieber L82 Classic X Switch slider and switch bar for L82 Classic X 318230
12 Kabelschelle L82 Classic X Cable clamp for L82 Classic X 318231
13 Kondensator L82 Classic X Condenser for L82 Classic X 318232
14 Schalter L82 Classic X Switch for L82 Classic X 318233
15 Motorkappe L82 Classic X mit Schraube Motor cap for L82 Classic X with screw 318234
16 Kabelschutz L82 Classic X Cable protection for L82 Classic X 318235
17 Kabel mit Stecker 230 V D Cable with plug 230 V D 313721
Kabel mit Stecker 230 V CH Cable with plug 230 V CH 313720
Kabel mit Stecker 230 V US Cable with plug 120 V US 315012
Kabel mit Stecker 230 V GB Cable with plug 230 V GB 315016
Kabel mit Stecker 230 V AU Cable with plug 240 V AU 315013
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